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Symbolerklarungen in diesem Handbuch

Dieses Kapitel erlautert die Bedeutung der in diesem Handbuch verwendeteten Symbole.

Sicherheitsvorschriften

Die in diesem Handbuch benutzten Symbole sollen die korrekte Bedienung des Gerats
erleichtern und vor méglichen Personen- oder Sachschaden warnen.

® Folgende Symbole weisen auf allgemeine Gefahren hin:

A Hinweis auf eine drohende, geféhrliche Situation, die zu schweren Verletzungen oder
zum Tod flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
GEFAHR
A Hinweis auf eine mégliche, gefahrliche Situation, die zu schweren Verletzungen oder
zum Tod flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
WARNUNG
A Hinweis auf eine mégliche, gefahrliche Situation, die zu leichten oder mittelschweren
Verletzungen oder Sachbeschadigungen flihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.
ACHTUNG
® Folgende Symbole kennzeichnen spezielle Warnhinweise oder verbotene, bzw.
unbedingt erforderliche Aktionen:
Warnung vor einer bestimmten gefahrlichen Situation. Dieses Beispiel bedeutet
“Achtung, Gefahr eines Stromschlags”.
@ Verbot einer bestimmten Aktion. Dieses Beispiel bedeutet “Nicht auseinander bauen”.
9 Hinweis auf eine erforderliche Aktion. Dieses Beispiel bedeutet “Erden”.

Nr. 99MBB223D I



Hinweise und Tipps in diesem Handbuch

Die verschiedenen Hinweisarten

Die folgenden Hinweisarten sollen lhnen helfen, das Geréat korrekt zu bedienen und so
zuverlassige Messdaten zu ermitteln.

WICHTIG - Ein wichtiger Hinweis gibt Informationen, die zur erfolgreichen Ausflinrung einer
Messaufgabe unbedingt beachtet werden mussen.

* Ein wichtiger Hinweis zeigt VorsichtsmaBnahmen an, deren Nichtbeachtung
Datenverlust, verminderte Genauigkeit oder Ausfall/Fehlfunktionen des Gerats zur
Folge haben kann.

HINWEIS  Ein Hinweis betont oder erganzt wichtige Punkte des Haupttextes. Ein Hinweis gibt
Informationen, die nur in bestimmten Faéllen von Bedeutung sind (z. B.
Speicherbeschrankungen, Geratekonfigurationen oder Details, die nur fir bestimmte
Versionen eines Programms gelten).

TIPP  Ein Tipp hilft dem Anwender, die im Text beschriecbenen Techniken und
Vorgehensweisen seinen speziellen Anforderungen entsprechend zu nutzen.

Ein Tipp bietet auch Referenz-Informationen zu den im Text behandelten Themen.

Anderungen dieses Dokuments ohne Ankiindigung vorbehalten.

Copyright © Mitutoyo Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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Warnaufkleber

Bei der Konstruktion und Herstellung der Gerédte der Serie SURFTEST SJ-500 von
Mitutoyo wurden in besonderem MaBe die Sicherheitsaspekte beriicksichtigt. Um die
Betriebssicherheit noch zu erhéhen, wurden auf der Messeinheit und den
Peripheriegeraten Warnaufkleber angebracht. Dieser Abschnitt beschreibt, an welchen
Stellen sich die Warnaufkleber befinden sowie die Bedeutung der Warnhinweise. Um eine
sichere Nutzung des SURFTEST SJ-500 zu gewéhrleisten, sollten Sie vor der
Inbetriebnahme unbedingt auch diesen Abschnitt sorgféltig lesen.

50 mm Vorschubeinheit Anzeige-/Bedieneinheit

<<CAUTION>> Weist den Anwender auf mdégliche Fehlfunktionen hin, die durch falsche Handhabung

A

des Gerats unter bestimmten Bedingungen auftreten kénnen.

Weist den Anwender auf mégliche Gefahren hin, die durch falsche Handhabung des
Geréts auftreten kénnen.

<<Do not disassemble>> Nicht auseinander bauen!

®
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Dieses Messsystem wurde im Werk exakt eingestellt und enthalt
Hochspannungs-Bauteile. Um Unfélle zu vermeiden und die Leistungsfahigkeit des
Systems zu gewéhrleisten, darf die Abdeckung nur von Mitutoyo Service-Technikern
geodffnet werden.



VorsichtsmaBnahmen beim Gebrauch

® Lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfiltig durch,
damit Sie die bestmdgliche Leistung erzielen und eine sichere Handhabung des Gerats
gewahrleistet ist.

® Betriebsbedingungen
Achten Sie sorgfaltig auf die Betriebs- und Umgebungsbedingungen. Schiitzen Sie das
System vor Staub, Erschitterungen und direkter Sonneneinstrahlung.

- Vermeiden Sie plétzliche Temperaturanderungen. Betreiben Sie das Gerat in
einem Temperaturbereich von 10° C bis 30° C (rel. Luftfeuchtigkeit zwischen 20 %
und 80 % ohne Kondensation).

- Lagern Sie das Gerat in einem Temperaturbereich von 10° C bis 50° C (rel.
Luftfeuchtigkeit zwischen 5% und 90% ohne Kondensation).

- Vor der Messung Messflachen von Ol und Staub reinigen.

e Bei anormaler Hitze, Rauch- oder Geruchsentwicklung in  der
Anzeige-/Bedieneinheit schalten Sie sofort den Netzschalter aus und ziehen Sie
WARNUNG den Stecker aus der Steckdose! Wenden Sie sich an Mitutoyo oder den Handler, bei

dem Sie das Gerat gekauft haben, um es reparieren zu lassen. Wenn das Gerét
unter diesen Bedingungen weiter benutzt wird, besteht die Gefahr von Feuer oder
Stromschlagen.

* Vor dem AnschlieBen des Hauptgerats an die Anzeige-/Bedieneinheit unbedingt die

Anzeige-/Bedieneinheit ausschalten!
ACHTUNG » Verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzkabel.

* Anzeige-/Bedieneinheit nicht auseinander bauen oder verandern. Dies kann zu
verringerter Messgenauigkeit, Fehlfunktionen oder Unféllen fihren. Wenden Sie
sich an Mitutoyo oder den Handler, bei dem Sie das Gerat gekauft haben, falls
Probleme oder Fehlfunktionen auftreten.

 Fihren Sie auf keinen Fall Metallgegenstéande (z. B. Draht) durch Offnungen in die
Anzeige-/Bedieneinheit ein! Dies kann zu Stromschlagen, Feuer, verringerter

Messgenauigkeit, Fehlfunktionen oder Unfallen flhren.

Nr. 99MBB223D



Entsorgung alter elektrischer und elektronischer Gerate
(gilt fur die Europaische Union und andere Staaten mit
Systemen zur separaten Entsorgung)

Nr. 99MBB223D

Dieses Symbol auf einem Produkt oder seiner Verpackung zeigt an, dass das Produkt
nicht Uber den Hausmill entsorgt werden darf. Um schédliche Einflisse auf die Umwelt
durch WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment (elektrische und
elektronische Abfélle)) zu verringern und das Volumen von WEEE auf Mulldeponien zu
minimieren, sollen Elektrogerate wieder verwendet oder verwertet werden.

Genaue Informationen hierzu erhalten Sie bei lhrem Handler.
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Ubersicht

In diesem Kapitel finden Sie eine Beschreibung der Funktionen und
Eigenschaften des SJ-500.

1.1 Ubersicht iiber das System

Die Gerate der Serie SJ-500 sind Oberflachenrauheitspriifgerdte mit Tastsystem zur
Berechnung von Oberflachenrauheit und —welligkeit anhand verschiedener
Rauheitsnormen. Die Messergebnisse werden auf dem berlhrungssensitiven
LCD-Monitor angezeigt und Uber den eingebauten Thermodrucker ausgedruckt.

Im Folgenden werden der Messvorgang bei der Rauheitsmessung und die
Systemeigenschaften beschrieben.

B Rauheitsmessung

Das System erfasst mikroskopisch kleine  UnregelméaBigkeiten auf der
Werkstlck-Oberflache mit einem Tastelement, erfasst die Oberflachenrauheit anhand der
Bewegungen des Tastelements in vertikaler und horizontaler Richtung und zeigt die
Ergebnisse auf dem LCD-Monitor an.

2. Die vertikalen Tastelement-
Bewegungen werden in elektrische
Signale umgewandelt.

4. Die Ergebnisse dieser
Berechnungen
(Messergebnisse) werden
angezeigt.

3. Anhand der elektrischen Signale
werden verschiedene Berechnungen
ausgefuhrt.

Anzeige-/

Hauptgeréat > Bedieneinheit

iz
@éﬁ%

Das Tastelement tastet die
Werkstlick-Oberflache ab.

5. Drucker:
Messergebnisse
und/oder Profile
werden ausgedruckt.

Messrichtung
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B Eigenschaften

Hochgenaues Oberflachenrauheitspriifgerat mit elektronischer Steuerung

Hochauflésender 7,5 Zoll-Farb-TFT-Monitor mit Touchscreen-Funktion fir gute Ablesbarkeit
und einfache Bedienung

Nullpunkt-Einstellung fir ABS-Messungen beim Start, so dass das Tastsystem bei
Wiederholungs- oder Mehrpunktmessungen schnell und genau positioniert werden kann

Gleichzeitige Parameterberechnung mit 2 verschiedenen Auswerteprofilen méglich
Mehrpunktmessung an bis zu 3 Punkten in X-Achsen-Richtung
Vielzahl verschiedener Funktionen zur Form-Analyse

Bequeme Einstellung der Messbedingungen durch Eingabe der Symbole der ISOMJIS -
Rauheitsnormen

Integrierter Hochgeschwindigkeitsdrucker (Thermodrucker) mit hoher Grafikauflésung

Start-Menli kann benutzerdefiniert werden, so dass nur die haufig benutzten
Funktionen/Symbole angezeigt werden

Statistik-Funktion (Anzahl der erfassbaren Daten: max. 300) fir MAX-, MIN-, Mittelwert,
Standardabweichung, Histogramm und Gut-Anteil

10 Messbedingungen kdnnen im internen Speicher gespeichert und wieder aufgerufen
werden.

Speicherméglichkeit fiir verschiedene Datenarten auf Speicherkarten (z. B. Messdaten,
Messbedingungen, Statistikdaten, Daten aus N-Sektionen-Messungen)

DAT (Digital Adjustment Tilting)-Funktion zur effizienten Werkstiick-Nivellierung als
Standardfunktion

Stabile, hochgenaue Messungen mit einer Geradheitsabweichung von nur 0,15 um/50 mm
durch den Einsatz von auBerst haltbaren Keramikfihrungen

Sichere und schnelle Positionierung des Tastssystems ber den in die Anzeige-/Bedieneinheit
integrierten Joystick (max. Verfahrgeschwindigkeit 20 mm/s) und Uber manuelle
Feinverstellung mittels Handrad, z. B. bei der Messung in Bohrungen

Nr. 99MBB223D



1. Ubersicht

B Kufenlose Messung und Messung mit Kufe

Beide Methoden kénnen mit dem SJ-500 ausgefiihrt werden, wie in der folgenden
Abbildung dargestellt.

Kufenlose Messung | Messung mit Kufe |
Werkstiick- Verfahrrichtung des Tastsystems Werkstiick- Verfahrrichtung des Tastsystems
Oberflache — Oberflache —

Tastsystem Kufe Tastelement Tastsystem

Die folgende Abbildung zeigt, wie die gemessenen Profile bei der kufenlosen und - im
Vergleich dazu - bei der Messung mit Kufe aufgezeichnet werden.

| Kufenlose Messung |

Bewegung des T —-
Tastelements auf
dem Werkstiick

aufgezeichnetes | | |
Profil |

| Messung mit Kufe |

{Bewegung von J _j”_ U_ e—( T ) .

Tastelement und
Kufe auf dem
Werkstiick

aufgezeichnetes i
Profil i 4/_;\—/7

Das bei der kufenlosen Messung aufgezeichnete Profil zeigt feine UnregelmaBigkeiten auf
der Werkstiick-Oberflache. Diese Messmethode ist daher besonders flr die Messung von
Welligkeit und/oder Stufen geeignet.

Bei der Messung mit Kufe werden die vertikalen Bewegungen des Tastelements in Bezug
auf die Kufe gemessen. Diese Messmethode eignet sich daher zur einfachen Nivellierung
der Messflache.
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B Systemkomponenten

Im Folgenden sind die Systemkomponenten aufgefihrt.

Prifen Sie beim Auspacken, ob alle hier aufgefihrten Standardzubehérteile enthalten

sind.

Anzeige-/Bedieneinheit

Tastsystem (Standard)

Hauptgerat

%)

Tastelementschutz

Tastelement

SJ-501 SJ-501
Best.-Nr. (Messkraft: (Messkraft:
4 mN) 0,75 mN)
Satz Nr. 178-532-02 178-532-01
Hauptgerat 178-397-2 178-396-2
12AAB403 12AAC731
Standard-Tastelement (Spitzenradius: 5 um) | (Spitzenradius: 2 um)

Tastelementschutz

12AAB355

Kufe

12AAB344

Kufe
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1. Ubersicht

Netzkabel
Nr. 02ZAA000

Verldangerung
Nr. 12AAJ077

Raunormal
(mit Etui)
Nr. 178-601(mm)

— Standardzubehor

Stift
Nr. 12BAG834

o 7

Innensechskant-
schliissel
(GréBe: 1,5)

Nr. 538613

Druckerpapier
(Satz mit 5 Rollen)
Nr. 270732

o

Schutzhiille fiir Anzeige-/
Bedieneinheit
Nr. 12BAK101

Innensechskant- Schraubendreher
schlissel Nr. 538612
(GroBe: 0,9)

Nr. 12BAB500

<

Nr. 178-602 (inch/mm)

<

Schutzfolie fiir
Touchscreen
(LCD-Monitor)
(1 Stiick)

Nr. 12BAK100

Bedienungsanleitung
Nr. 99MBB223D

Kurzanleitung
Nr. 99MBB224D

H Verbrauchsartikel

B Sonderzubehor

TIPP

Nr. 99MBB223D

Bezeichnung Anzahl | Best.-Nr.
Druckerpapier (normales

Thermodruckerpapier) o 270732
Druckerpapier (besonders

haltbar) 5 12AAA876
Schutzfolie firTouchscreen 1 12BAK100

Fir das System steht eine Vielzahl an Sonderzubehér zur Verfligung, dass Sie fir
bestimmte Werkstiick-Formen bendtigen.

Informationen Ulber das Sonderzubehér finden Sie in Kapitel 14 “Sonderzubehdér”
und in Kapitel 17 “Spezifikationen”.




1.2 Bezeichnung der einzelnen Bauteile

In den folgenden Abbildungen finden Sie die Bezeichnungen der Komponenten von
Hauptgeréat und Anzeige-/Bedieneinheit.

TIPP  Informationen zum AnschlieBen des Hauptgerats und der Anzeige-/Bedieneinheit
siehe Kapitel 2, “Installation”.

B Bezeichnungen der Komponenten des Hauptgeréts

Handrad far Hauptgerat Handrad zur Einstellung

Hohenverstellung der Neigung Anschlusskabel

Tastsystemaufnahme

Tastsystem

Tastelement

Kufenloses Tastsystem | | Tastsystem mit Kufe |

Tastelement- Kufe

schutz
VVS‘U&QW \
Tast- Tastsystem Kufe Tast- Tastsystem

element element
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1. Ubersicht

B Bezeichnungen der Komponenten der Anzeige-/Bedieneinheit

Fach-Abdeckung (Rickseite)

Fach fur Stift, Raunormal, usw.

Magnet

Drucker-Abdeckung

Hebel zum Abnehmen der
Drucker-Abdeckung

Folientasten

Joystick
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B Bezeichnungen und Funktionen der Anschliisse an der Anzeige-/Bedieneinheit

® Rickansicht

= fb e =)

Yy \ NN

RS-232C  EXT OUT DRIVE Ventilator Erweiterungs-
steckplatz

Netzanschluss:

zum AnschlieBen des Netzkabels fiir die Spannungsversorgung
Netzschalter:

zum Ein- und Ausschalten der Spannungszufuhr zur Anzeige-/Bedieneinheit
DRIVE:

zum AnschlieBen des Verbindungskabels des Hauptgerats
Erweiterungssteckplatz:

zum Einstecken einer Erweiterungsplatine (Sonderzubehdr)
USB:

USB-Anschluss

EXT OUT:

bei SJ-500 nicht benétigt

RS-232C:

Anschluss fiir RS-232C-Kabel (fiir die Datenausgabe)

SPC:

Anschluss fiir SPC-Kabel (fiir die Datenausgabe)

Netz-
schalter

Netz-
anschluss
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1. Ubersicht

® Seitenansicht

R =
N

Steckplatz fur Speicherkarte

* Steckplatz fiir Speicherkarte (mit Schutzabdeckung)
Offnung zum Einsschieben der Speicherkarte (Sonderzubehdr)
Schutzabdeckung vor dem Einschieben entfernen
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B Funktionen des SJ-500

Funktion Referenz
Positionierung und Einstellung der Neigung vor der Messung Abschnitt 4.1
Kalibrierung Abschnitt 4.2
Messung Abschnitt 5.1
Messergebnisse ausdrucken Abschnitt 5.3
Auswerte- und Messbedingungen &ndern Kapitel 6
Toleranzbewertung (GO/NG) einstellen Abschnitt 6.7

Nicht benétigte Daten I6schen

Abschnitt 6.10

Neuberechnung

Abschnitt 6.14

Wellenform-Analyse Abschnitt 7.1
Einfache Kontur-Analyse Abschnitt 7.2
Grafische Analyse Abschnitt 7.3
Statistische Analyse Kapitel 8
Uberschneidungsmessung Kapitel 9
N-Sektionen-Messung Kapitel 10
Speichern/Aufrufen Kapitel 12

Datum und Uhrzeit einstellen

Abschnitt 13.1

Datenausgabe einstellen (Funktionszuweisung der DATA-Taste)

Abschnitt 13.2

Druckbedingungen einstellen

Abschnitt 13.3

Startmen( definieren

Abschnitt 13.7

System initialisieren

Abschnitt 13.9

B Spezifikationen

In der folgenden Liste sind die wichtigsten Spezifikationen, einschlieBlich Messprofile und wéhlbare

Parameter aufgefuhrt.

Details
Normen JIS1982, JIS1994, JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA
Auswertungsprofile P, R, W, DF, R-MOTIF, W-MOTIF
Parameter Ra,Rq,Rz,Ry,Rp,Rv,Rt,R3z,Rsk,Rku,Rc,Pc,Sm,S,HSC,Rmax,RzJIS,Ppi,
Aa,Ag,Aa,Aq,Lo,Ir,mr,mr(c),dc,tp,Htp,Rk,Rpk,Rvk,
Mr1,Mr2,A1,A2 Vo,R,Rx,AR,W ,Wx, AW Wte
Filter 2CR, PC75, GAUSS, RobustSpline

Grenzwellenlénge

0.025, 0.08, 0.25, 0.8, 2.5, 8, 25

Anzahl der Einzelmessstrecken

1-20, beliebige Lange

Auflésung

0.000125 um (16 Bits)

Statistische Berechnung

Mittelwert, MAX-, MIN-Wert, Standardabweichung, GO/NG-Bewertung

(oberer/unterer Grenzwert), 3 Parameter je Profil

Speicherkapazitit

Speicherkarte: 300 Datensitze; interner Speicher: 10 Datensitze

Externe E/A

RS-232C-Ausgabe, SPC-Ausgabe

(Sonderzubehor: Speicherkarte, Erweiterungssteckplatz und Erweiterung)

1-10
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Installation

Dieses Kapitel beschreibt die erforderlichen Umgebungsbe-
dingungen am  Einsatzort sowie das AnschlieBen der
Systemkomponenten.

2.1

1.

Umgebungsbedingungen

Temperatur

Das System wurde in einem temperaturkontrollierten Raum bei 20°C montiert und
eingestellt. Um das System mit der angegebenen Genauigkeit nutzen zu kénnen, muss
die Umgebungstemperatur am Einsatzort bei ca. 20° C liegen, mit mdglichst geringen
Temperaturschwankungen. (Die optimale Umgebungstemperatur entspricht der “Standard
Temperature State Class 1”7, d. h. 20° C + 1° C mit einem Temperaturgradienten von 2° C
in acht Stunden, wie in “Standard Precision Measurement Environment” in der “Japan
Precision Measuring Machine Engineering Association Standard, JMAS5001”
angegeben.) Bei niedrigeren Temperaturen kann die angegebene Genauigkeit unter
Umsténden nicht erreicht werden, da eine zuverlassige Einstellung der Genauigkeit unter
dieser Bedingung nicht méglich ist. Auch wenn die Einstellung der Genauigkeit bei 20° C
vorgenommen wurde, kann es bei anderen Temperaturbedingungen zu ungenauen
Messergebnissen kommen.

2. Luftfeuchtigkeit

Die Luftfeuchtigkeit hat zwar keinen direkten Einfluss auf das Messgerat; bei relativ hoher
Luftfeuchtigkeit kdnnen jedoch Bauteile des Gerats oxidieren. Auch die elektronischen
Bauteile kénnen negativ beeinflusst werden. Um dies zu vermeiden, sollte die relative
Luftfeuchtigkeit am Einsatzort bei 55 % bis 65 % liegen.

3. Erschiitterungen

Bei Erschitterungen am Einsatzort kbnnen keine stabilen Messergebnisse erzielt werden.
Die Grenzwerte fir Erschitterungen/Vibrationen sind:

bei Frequenzen unter 10 Hz: Amplitude < 2 um, P-P

bei Frequenzen zwischen 10 Hz und 20 Hz: Beschleunigung < 0,004 m/s (0,4 Gal)
Sollten die am Einsatzort auftretenden Erschiitterungen diese Grenzwerte iberschreiten,
empfehlen wir, ein Fundament fiir das Geréat zu errichten oder den Einsatz des optionalen
schwingungsdampfenden Unterbautischs.

4. Staub

Nr. 99MBB223D

Staub kann sich negativ auf die Prazisionsbauteile (z. B. Fihrungen und MaBstab)
auswirken. Das Gerat muss deshalb in einer méglichst staubfreien Umgebung betrieben
werden.



5. Spannungsversorgung

Far die Spannungsversorgung des Systems wird eine Steckdose mit 230 VAC +10%/-5%,
50/60 Hz (geerdet und fir einen zweipoligen Stecker geeignet) benétigt. Die Leistung der
Spannungsquelle sollte den Leistungsverbrauch etwas (ibersteigen.

Tabelle 2-1 zeigt den Leistungsverbrauch des Systems.

Tabelle 2-1
Verteilung einphasig, doppeladrig, eine Ader geerdet
Spannung AC230V +10%, -5%
Frequenz 50/60 Hz
Erdung min. Klasse D
Leistungsverbrauch max. 70 VA
Anzahl Steckdosen 1

TIPP  Die Spannungsquelle muss konstant die angegebene Spannung liefern. Wenn dies
nicht sichergestellt ist, muss ein Spannungsregler eingesetzt werden. Genaue
Informationen erhalten Sie bei Mitutoyo oder dem Handler, bei dem Sie das Gerét
gekauft haben.

Steckdose ausschlieBlich fir das SJ-500-System verwenden! Keine weiteren
Elektrogerate an die Steckdose anschlieBen!
ACHTUNG
6. Erdung

Das System muss mit einem Widerstand von max. 100 Q geerdet werden (mindestens
Erdungsklasse D).

7. Sonstiges

Besonders bei Messungen mit hoher VergréBerung missen eventuelle negative Einflisse
auf die Messgenauigkeit durch Vibrationen und/oder Luftzug beachtet werden.
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2. Installation

2.2 System anschlieBen

SchlieBen Sie die Systemkomponenten an, wie in der Abbildung dargestellt.

B Anschlussdiagramm 50 mm-
Hauptgerat

- ]
/ |
: ‘—%— I I 4 g VerEindungskabeI
Y |_|J /:HE

Riickansicht der

Anzeige-/Bedieneinheit

l@@u@% !

Netzkabel

an die
Netzsteckdose <

* Vor dem AnschlieBen der Komponenten unbedingt die Spannungszufuhr zum
System ausschalten! Achten Sie darauf, dass alle Stecker richtig eingesteckt

ACHTUNG werden.

WICHTIG -+ Beim AnschlieBen des Verbingungskabels darauf achten, dass jeweils der richitge
Stecker in das Hauptgerat und in die Anzeige-/Bedieneinheit eingesteckt wird.

e Um den Stecker des Verbindungskabels aus der Anzeige-/Bedieneinheit
herauszuziehen, missen gleichzeitig die beiden Blattfedern A (siehe Abb.)
angedriickt werden.

Rickseite

Verbindungskabel
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2.3 Anbringen und Abnehmen des Tastsystems

WICHTIG + Vor dem Anbringen oder Abnehmen des Tastsystems, Auswechseln des
Tastelements oder Anbringen der Kufe immer die Spannungszufuhr zum System
ausschalten.

¢ Tastsystem nicht mit Gewalt in die Aufnahme einsetzen — dies filihrt zur
Beschéadigung und zu Fehlfunktionen des Hauptgeréats!

* Beim Einsetzen lasst sich das Tastsystem zuné&chst leicht Uber die Flhrung in der
Aufnahme einschieben. Dann miissen die Anschlussstifte beider Einheiten einrasten.
Schieben Sie das Tastsystem vorsichtig weiter, bis es fest in der Fihrung der
Aufnahme sitzt und schlieBlich bis zum Anschlag eingeschoben ist.

W Tastsystem anbringen

1. Anzeige-/Bedieneinheit ausschalten.

2. Anschlisse (Position der Stifte) von Tastsystem und Aufnahme aufeinander
ausrichten, Tastsystem in die Aufnahme einsetzen und die Tastsystem-Schraube
leicht anziehen.

Tastsystemaufnahme

Schraube zur parallelen Ausrichtung des Tastsystems

Hauptgeréat
Tastsystem-Schraube

Tastsystem

Tastspitze nach unten
@ \

Schraube zur Umschaltung
~~ kufenlos / mit Kufe*

Befestigungsschraube fir Tastsystem

=
Ausrichtung des Ausrichtung des
Anschlusses Anschlusses
/‘”“H-.\
( (o] g (=] )
e < o CE

3. Um kufenlose Messungen durchzufiihren, drehen Sie die Schraube zur Umschaltung
“kufenlos / mit Kufe” im Uhrzeigersinn. Um das Tastsystem zu nivellieren, drehen Sie
die Schraube zur parallelen Ausrichtung des Tastsystems.

Far Messungen mit Kufe 16sen Sie die Schraube zur Umschaltung durch Drehen
gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig, bis sie sich nicht weiter drehen lasst.

HINWEIS Wenn vor der kufenlosen Messung die Umschaltschraube nicht fest angezogen wird,
kénnen keine korrekten Messergebnisse erzielt werden.
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2. Installation

B Tastsystem abnehmen

1. Anzeige-/Bedieneinheit ausschalten.
2. Tastsystem-Schraube I6sen
3. Tastsystem vorsichtig nach vorne gerade herausziehen.

WICHTIG Beim Anbringen oder Abnehmen das Tastsystem nicht am Tastelement festhalten!

‘-»EH___‘_H
-‘_\-‘-‘.

.\\‘\\‘-

% Tastsystem

Dabei kann das Tastsystem beschadigt werden.

@

astspitz

WICHTIG Die Tastspitze ist sehr empfindlich — nicht berhren!
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2.4

Anbringen von Tastelement, Kufe und
Tastelementschuiz

Bei Lieferung sind Hauptgeréat, Tastsystem, Tastelemente und Kufen separat verpackt.
Wahlen Sie Tastelement und Kufe oder Tastelementschutz je nach Messaufgabe aus.

Die hier beschriebene Vorgehensweise gilt auch fir das Auswechseln von Tastelement,
Kufe und Tastelementschutz.

B Konfiguration des Tastsystems

WICHTIG

TIPP

Das Tastsystem besteht aus Tasterkérper, Tastelement und Kufe.

Das Tastelement wird in den Tasterkdrper eingesteckt und herausgezogen. Es wird durch
einen Federmechanismus gehalten. Die Kufe wird mit einer Kufenschraube
(Innensechskantschraube) vorne am Tasterkdrper befestigt.

5

Kufenschraube

Kufe »{

—_— )

K&J Tasterkorper

Tastelement

Kufenschraube Tastelementschutz

Hoéheneinstellschraube

/{ "
N 4
i

Je nach Oberflachenbeschaffenheit des Werksticks muss das Standard-Tastelement
und/oder die Kufe/der Tastelementschutz durch geeignete optionale Tastelemente/
Kufen/Tastelementschutz ersetzt werden, um genaue Messergebnisse zu erzielen.

Man unterscheidet zwischen Kufe und Tastelementschutz: einem Vorsatz mit einer Kufe
an der Spitze, hier “Kufe” genannt, und einem Vorsatz ohne Kufe, hier
“Tastelementschutz” genannt.

Beim Auswechseln des Tastelements keine zu groBe Kraft ausiiben! Tastelemente und
Tastsystem sind empfindlich und kénnen leicht beschadigt werden.

Tastelemente stets vorsichtig handhaben — die Tastspitzen sind besonders prazise
verarbeitet und empfindlich.

Vorsicht auch beim Auswechseln von Kufe oder Tastelementschutz — nicht gegen das
Tastelement stoBen, es kann sehr leicht verbogen werden.

Die Héhe der Kufe muss vor einer Messung mit Kufe nach dem Auswechseln von
Tastelement oder Kufe eingestellt werden. Ohne korrekte Einstellung der Héhe kann das
Tastsystem beschadigt werden!

Informationen zu optionalen Tastelementen und Kufen finden Sie in Abschnitt 17.7,
“Sonderzubehor”.
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2. Installation

2.41 Tastelementschutz

WICHTIG Vor dem Anbringen/Abnehmen von Tastelementen/Kufen muss das Tastsystem aus der
Tastsystemaufnahme herausgenommen werden.

TIPP Das Abnehmen des Tastsystems ist in Abschnitt 2.3 “Anbringen und Abnehmen des
Tastsystems” beschrieben.

B Tastelement und Tastelementschutz montieren

1. Tastelement in den Tasterkdrper stecken. Wenn Sie ein Klickgerdusch héren, ist es
richtig eingesetzt.

2. Tastelementschutz mit der Kufenschraube (Innensechskantschraube) mit Hilfe eines
Innensechskantschliissels (GroBe 1,5) am Tasterkorper befestigen.
Tastelementschutz mit den Fingern dicht an den Tasterkérper driicken und die
Kufenschraube fest anziehen.

Kufenschraube Tastelement-
schutz

A

% Tastelement

W Tastelement und Tastelementschutz abnehmen
1. Tastsystem aus der Tastsystemaufnahme heraus ziehen.

2. Kufenschraube (Innensechskantschraube) am  Tasterkérper lésen  und
Tastelementschutz nach oben heraus ziehen.

3. Tastelement heraus ziehen.

Kufenschraube Tastelement-
schutz

% Tastelement
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WICHTIG

2-8

Der Tastelementschutz sollte immer vor der Messung montiert werden.

Die Anzeige-/Bedieneinheit muss ausgeschaltet werden und das Tastsystem muss aus
der Aufnahme herausgenommen werden, bevor der Tastelementschutz angebracht wird.
Andernfalls kann die Messgenauigkeit beeintrachtigt werden!
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2. Installation

24.2 Kufe
WICHTIG Das Tastsystem muss aus der Aufnahme herausgenommen werden, bevor
Tastelement und/oder Kufe montiert werden.
TIPP Informationen zum Abnehmen des Tastsystems finden Sie in Abschnitt 2.3 “Anbringen

und Abnehmen des Tastsystems”.

B Tastelement und Kufe anbringen

1. Tastelement in den Tasterkdrper einsetzen. Ein Klickgerdusch zeigt an, dass das
Tastelement eingerastet ist.

2. Héheneinstellschraube zur Fixierung der Kufe in der gewlnschten Position mit dem
dem Innensechskantschliissel (GréBe 0,9) so weit hineindrehen, dass die
Schraubenspitze nicht aus der Bohrung heraus ragt.

OK NG
Hoheneinstellschraube Héheneinstellschraube
Schraubenspitze ragt Schraubenspitze ragt
nicht aus der Bohrung aus der Bohrung
heraus. heraus.

3. Kufe mit Hifle des Innensechskantschliissels (GroBe 1,5) mit der Kufenschraube am
Tasterkdrper befestigen.
Kufe mit den Fingern fest gegen den Tasterkérper dricken und die Kufenschraube

anziehen.
Kufenschraube Hoéheneinstellschraube
Kufe
©®
W3 Tasterkdrper

A

Tastelement

HINWEIS Nach dem Anbringen von Tastelement und Kufe muss der Nullpunkt geprift und die Héhe
der Kufe eingestellt werden. Genaue Informationen hierzu finden Sie in Abschnitt 2.8,
“Tastsystem mit Kufe ausrichten”

Wenn die Kufe bei eingeschalteter Anzeige-/Bedieneinheit montiert wird, kdnnen
anschlieBend keine zuverlassigen Messergebnisse erzielt werden.
Anzeige-/Bedieneinheit zum Abnehmen/Anbringen der Kufe immer ausschalten!
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B Taster und Kufe abnehmen
1. Tastsystem aus der Tastsystemaufnahme herausnehmen.
2. Kufenschraube (Innensechskantschraube) 16sen und Kufe nach oben ziehen.

3. Tastelement heraus ziehen.

Hoéheneinstellschraube
Kufenschraube

Kufe

K Tasterkdrper

Tastelement

HINWEIS Wenn die Kufe bei eingeschalteter Anzeige-/Bedieneinheit montiert wird, kénnen
anschlieBend keine zuverlassigen Messergebnisse erzielt werden.
Anzeige-/Bedieneinheit zum Abnehmen/Anbringen der Kufe immer ausschalten!
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2. Installation

243 Neigung des Tastsystems einstellen
Prifen Sie, ob das Tastsystem richtig eingesetzt und nicht geneigt ist.

¢ Ansicht von vorne

Flhrungsstift Nut

Flhrungsstift der Tastsystemaufnahme auf die Nut am Hauptgerat ausrichten, Tastsystem
einsetzen und mit den Schrauben befestigen.

» Tastsystem ohne Kufe (Seitenansicht)

® )

|

Messflache

Wenn Tastsystem und Messflache nicht parallel zueinander sind, ist eine Ausrichtung
erforderlich.

Falls das Tastelement das Werkstiick berGhrt, wenn das Handrad zur Einstellung der
Neigung gedreht wird, muss die Tastelementposition {ber das Handrad zur
Hoéhenverstellung korrigiert werden.

¢ Tastsystem mit Kufe (Seitenansicht)

LB -]

@ /Tastsystem ®
L Messflache
Wenn Tastsystem und Messflache nicht parallel zueinander sind, ist eine Ausrichtung

erforderlich.

Falls das Tastelement das Werkstiick berlhrt, wenn das Handrad zur Einstellung der
Neigung gedreht wird, muss die Tastelementposition Uber das Handrad zur
Hohenverstellung korrigiert werden.
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2.5 Druckerpapier einlegen

In die Anzeige-/Bedieneinheit ist ein Drucker integriert, Gber den die Messergebnisse
ausgedruckt werden.

m Einlegen der Papierrolle fiir den Drucker

® Druckerabdeckung entfernen und Papierrolle einlegen

1. Druckerabdeckung abnehmen

Hebel zum Offnen der Vorderseite der Abdeckung Abdeckung abnehmen
Abdeckung nach vorne kippen I18st sich

2. Druckerpapierrolle einlegen

Papierrolle einlegen Papieranfang durch den Vorderseite der Abdeckung

Schlitz in der Abdeckung nach unten driicken, bis sie
fahren. einrastet.

Hinteres Ende der Abdeckung
in das Gehause einsetzen und
Abdeckung schlieBen.

Druckerpapier

Papierschlitz in der
Druckerabdeckung

2 - 12 Nr. 99MBB223D



2. Installation

2.6 Schutzfolie auf dem beruhrungssensitiven
LCD-Monitor (Touchscreen) anbringen

B Schutzfolie anbringen

HNWEIS Reinigen Sie vor dem Auflegen der Schutzfolie den beriihrungssensitiven LCD-Monitor
(Touchscreen) mit einem trockenen Tuch.

1. Trennblatt von der Schutzfolie (Papier auf der selbstklebenden Seite der Folie)
abziehen.

Trennblatt

Schutzfolie flr
Touchscreen

2. Folie gerade in die Offnung zwischen Touchscreen und Abdeckung der
Anzeige-/Bedieneinheit schieben, wie in der Abbildung gezeigt.

\H* o

Touchscreen

Schutzfolie
zum Abziehen

3. Schutzfolie auf die Oberflache des Touchscreens auflegen und mit einem trockenen
Tuch andricken.

HINWEIS Schutzfolie glatt (ohne Falten und Knicke) auf den Touchscreen auflegen und
gleichmaBig auf der gesamten Flache andriicken.
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B Schutzfolie auswechseln

Wenn die Schutzfolie verschmutzt oder beschadigt ist, kann es zu Fehlfunktionen der

Anzeige-/Bedieneinheit kommen. Stets sauber halten und bei Beschadigung
auswechseln!

» Schutzfolie fiir Touchscreen

Best.-Nr. Anzahl
12BAK100 1

2-14
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2. Installation

2.7 Ein-/Ausschalten des Gerats

B System ein- und ausschalten

WICHTIG Der SJ-500 ist zwar resistent gegen Stdérrauschen, sollte aber an eine stérungsfreie
Netzsteckdose angeschlossen werden, um eine optimale Wiederholprazision zu
gewahrleisten.

1. Prufen Sie, ob der Netzschalter auf AUS (O) steht.
2. Netzkabel in die Anzeige-/Bedieneinheit einstecken.
3. Netzstecker in die Netzsteckdose einstecken.

Netzschalter %
I: EIN I

O: AUS

Anzeige-/Bedieneinheit

Netzanschluss

Netzkabel

4. Netzschalter auf EIN (l) stellen. (Schalter nach oben kippen.)

5. Im Starffenster erscheint nach einem Balkendiagramm das Fenster zur
Nullpunkteinstellung.

e
=
2

Stellen Sie die Herkunft

Detektor verfahren

o Sartet Auto-Verfahren
— mEEe Druecken START-Taste

8
=

Ver. L 101 Date May 20 2008 , FLD Ver (001

[Fenster zur Nullpunkteinstellung]

Prifen Sie, ob das Tastelement das Werkstlick nicht beriihrt und driicken Sie dann die
[START/STOP]-Taste. Das Tastelement wird zur Nullpunkteinstellung in X-Achsen-
Richtung verfahren.

TIPP Im Fenster zur Nullpunkteinstellung kann die Bedienung auch Uber den Joystick
erfolgen.

6. Netzschalter auf AUS (O) stellen. (Schalter nach unten kippen.)
Netzschalter immer ausschalten, wenn das Gerat fir langere Zeit nicht benutzt wird.
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2.8 Tastsystem mit Kufe ausrichten

B Nullpunkt priifen und Kufenhohe einstellen

Bei Messungen mit Kufe wird der Nullpunkt geprift, wie unten beschrieben.
Bei kufenlosen Messungen sind Nullpunkt-Prifung und Einstellung der Kufenhdhe nicht
erforderlich.

Schraube zur Umschaltung ,kufenlos / mit Kufe*
Handrad fiir
Auf-/Abwartsbe
wegung

Fiir Messungen mit Kufe Schraube zur
Umschaltung “kufenlos/mit Kufe” durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn I6sen.

B Nullpunkt prifen
1. Kontrollieren Sie im Startfenster, ob der Messbereich auf 800 um eingestellt ist. Falls

nicht, &ndern Sie die Einstellung.

i L
Hormi Filter Arzahl i e

Bereichs- Isoee? | R | s | 5 25 m 0.3 m
anzeige 00 beaslamn 5 0 o 2 20000

Frofil

Anzeige der Achsen-
Koordinatenposition

va

A R I
Ra 0,23 pm

Rg 0,31 pm

Re 2,00 pm

m.\[ o Jor T ]

Diese Schaltflache beriihren, um den Bereich zu wechseln.

2. Berilihren Sie die Anzeige der Achsen-Koordinatenposition, um sie als groBe
Counter-Anzeige anzeigen zu lassen.

Anzeige der
X-Achsen-Position

-
L[]8

=
3 =

LTI
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2. Installation

3. Tastsystem parallel zur Messflache ausrichten.

¢ Tastsystem mit Kufe (Seitenansicht)
@ Tastsystem

()
- F I.I
= =) f:—f;:

Wenn das Tastsystem nicht parallel zur Messflache ist, richten Sie es mit Hilfe des
Handrads fur Auf-/Abwartsbewegung an der Tastsystemaufnahme und/oder des
Handrads zur Einstellung der Neigung an der 50 mm-Haupteinheit aus.

4. Prifen Sie, ob die angezeigte Tastelementposition in der Counter-Anzeige im Bereich
von £ 30 um liegt.

Ist der angezeigte Wert der Tastelementposition kleiner als - 30 um, stellen Sie die
Kufenhdhe mittels Einstellschraube ein, wie unter “B Kufenhdhe einstellen” im
nachsten Abschnitt beschrieben.

TIPP Ist der Anzeigewert der Tastelementposition gréBer als 30 um, so kann das die unten
aufgefihrten Ursachen haben.

Setzen Sie in diesem Fall Tastelement und Kufe neu ein und prifen Sie anschlieBend
den Nullpunkt.

* Ursache 1:  Licke zwischen Tastsystem und Kufe

=Kufe neu einsetzen, darauf achten, dass keine Liicke entsteht.

e Ursache 2: Spitze der Héheneinstellschraube ragt aus der Kufe hervor
= Schraube mit dem Innensechskantschlissel (GréBe: 0,9) so

weit zurlick drehen, dass sie nicht Uber die Bohrung in der Kufe
hinausragt.

* Ursache 3:  Tastelement und Kufe passen nicht zusammen

=Achten Sie auf die richtige Kombination von Tastelement und
Kufe.

Falls Sie die oben genannten mdéglichen Ursachen geprift/behoben haben und das
Problem trotzdem weiter besteht, wenden Sie sich an Mitutoyo.

2-17
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B Kufenhoéhe einstellen (wenn der Anzeigewert der Tastelementposition kleiner als - 30 um ist)

Die Kufenhéhe wird normalerweise eingestellt, in dem die Héheneinstellschraube (an der
Kufe) mit einem Innensechskantschliissel (GréBe: 0,9) gedreht wird und dabei der
Anzeigewert der Tastelementposition im Nullpunkt-Versatz-Fenster beobachtet wird. Bei
jeder Umdrehung der Schraube &ndert sich die Ho6he um 400 pum.

1. Das Tastsystem muss parallel zur Messflache ausgerichtet sein.

* Tastsystem mit Kufe (Seitenansicht)

® / Tastsystem ® :
e e _E:/r::

KMesstéche L |

Benutzen Sie dazu das Handrad zur Héhenverstellung und/oder zur Einstellung der
Neigung.

2. Kufenschraube mit dem Innensechskantschlissel (GréBe: 1,5) etwas I16sen. Wird die
Schraube vollsténdig geldst, verschiebt sich die Kufe nach oben. Gehen Sie beim
Lésen der Schraube entsprechend vorsichtig vor.

Hoheneinstellschraube

Kufenschraube

3. Drehen Sie die Héheneinstellschraube mit dem Innensechskantschlissel (GroBe 0,9),
wahrend die Kufe auf der Werkstlckoberflache aufliegt, bis der Anzeigewert der
Tastelementposition im Nullpunkt-Versatzfenster im Bereich von £30 um liegt. Wird
die Héheneinstellschraube im Uhrzeigersinn gedreht, so bewegt sich die Kufe vom
Tastelement aus betrachtet nach oben.

Wenn der Anzeigewert wahrend der Einstellung 30 um Uberschreitet, drehen Sie die
Hoheneinstellschraube gegen den Uhrzeigersinn: die Kufe wird nach unten bewegt.

4. Kufenschraube anziehen.

2-18
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2. Installation

2.9 Tastsystem rechtwinklig anbringen

Das Tastsystem kann auch rechtwinklig zur Messrichtung montiert werden, um in engen
Bereichen, z. B. bei der Messung von Kurbelwellenzapfen, zu messen.

Fir die rechtwinklige Montage wird die mitgelieferte Verlangerung benbtigt.

A * Bei rechtwinkliger Montage immer die Verlangerung einsetzen — andernfalls besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger zwischen Tasteraufnahme und 50

VORSICHT mm-Hautgerat!

Verldngerung mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel (GréBe 1,5) anbringen.

Innensechskantschllssel
(GroBe: 1,5)

ACHTUNG - Bei der rechtwinkligen Montage darauf achten, dass nicht zu stark am Kabel der
Tasteraufnahme gezogen wird.

* Die Geradheit der X-Achse ist im Vergleich zur Standard-Montage etwas
niedriger.

2-19
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Folientasten und
beruhrungssensitiver
LCD-Monitor (Touchscreen)

Dieses Kapitel beschreibt die Anzeige-/Bedieneinheit.

3.1 Funktionen der Folientasten

Dieser Abschnitt erlautert die Funktionen der einzelnen Folientasten, Uber die z. B. die
Messung gestartet oder Daten ausgedruckt werden.

B Folientasten der Anzeige-/Bedieneinheit

5[

PRINT FEED

- | BT
Im"'_ B STOP

l l l [START/STOP]-Taste

[RETURN]-Taste
[DATA]-Taste

® [FEED]-Taste
® [PRINT]-Taste
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W Tastenfunktionen

5]
@ LT ] [PRINT]-Taste

Uber die PRINT-Taste wird der Druckvorgang gestartet oder gestoppt. Taste driicken, um
den Ausdruck zu starten, nochmals driicken, umd den Ausdruck zu stoppen.

TIPP Weitere Informationen zum Drucken finden Sie in Abschnitt 5.3, “Messergebnisse

drucken.”
2
® L= | [FEED)-Taste

Uber die FEED-Taste erfolgt der Papiervorschub.

D
o [INW [DATA]-Taste

Die DATA-Taste dient zur Ausgabe von SPC-Daten an einen Datenprozessor und zum
Speichern der Daten auf einer Speicherkarte.

TIPP In Abschnitt 13.2, “Datenausgabe einstellen (Funktion der DATA-Taste festlegen)” finden
Sie genaue Informationen Uber die Funktionszuweisung fir die [DATA]-Taste.

° E [RETURN]-Taste

Durch Driicken der RETURN-Taste wird das Tastsystem am 500mm-Hauptgerat an seine
Ausgangsposition zurlick gefahren.

> START

o BN [START/STOP]-Taste

Wird die START/STOP-Taste gedrickt, so wird die Messung gestartet. Bei nochmaligem
Driicken der Taste wird die Messung beendet.

TIPP Genaue Informationen zur Messung finden Sie in Abschnitt 5.1, “Messung”.
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

3.2 Ubersicht iiber den LCD-Monitor

Der LCD-Monitor (im Folgenden “Touchscreen” genannt) dient zur Einstellung von
Messbedingungen, Bedingungen fir die statistische Datenverarbeitung, den Ausdruck,
usw. Hier werden die wichtigsten Schaltflaichen auf dem Touchscreen sowie die Eingabe
von alphanumerischen Zeichen erklart.

3.2.1 Hinweise zur Benutzung des Touchscreens

Nr. 99MBB223D

Auf dem Touchscreen werden Schaltflachen angezeigt, Uber die die Funktionen der
Anzeige-/Bedieneinheit ausgefihrt werden.

Nora! Profil Filtir Anzahl £ ]
1501997 B GANSS 5

400 Ressliense  .500m

-400 I

Ra 0,27 pm 5

Ra 0,39 ym :

R wnm |8
VD | i | B | | ol
susmortebed, | | Mosstodingws | | barech Eresdo. | | tnsshFrotis | | bedingmen || =2

Schaltflachen mit dem mitgelieferten Stift oder dem Finger berUhren (drliicken), wie in der
Abbildung unten gezeigt.

Stift in der Vertiefung Gber dem Touchscreen aufbewahren, wenn er nicht benétigt wird.

e



HINWEIS  Lagern Sie den Stift in dem Fach links oben Giber dem Drucker, wenn er fir langere Zeit
nicht gebraucht wird.

WICHTIG Beachten Sie bei der Bedienung des Touchscreens unbedingt die folgenden Hinweise -
andernfalls kann der Touchscreen beschadigt werden.

e Schaltflachen nicht zu fest driicken.

» Schaltflachen nicht mit einem spitzen Gegenstand, z. B. einem Kugelschreiber,
betatigen.

* Touchscreen nur mit sauberen Handen berthren. Um Verschmutzungen zu
vermeiden empfehlen wir die Verwendung des mitgelieferten Stifts.

3.2.2 Schaltflachen zum Laden/Abbrechen von Einstellungen

Hierzu werden folgende Fenster auf dem Touchscreen angezeigt. Im Folgenden werden
die Schaltflichen-Funktionen zum Laden oder Abbrechen von Einstellungen beschrieben.

® “XX Fenster”
(In dieser Bedienungsanleitung “XX Fenster” genannt.)

Die Einstellungen werden geladen oder abgebrochen (verworfen), wenn die [Ja]- oder
die [Nein]-Schaltflache gedriickt wird.

Beispiel: <Statistik Messung>

[HOME]
Riickkehr zum Startfenster (Hauptfenster).

LSLET B 5 [ 2 P
| [Nein]
e i e _J/ Einstellung im aktuellen Fenster wird abgebrochen, die vorherigen
T /‘e Einstelllungen wiederhergestellt. Riickkehr zum vorherigen

: : ﬁ| Fenster oder zum Startfenster.
Waix | ;."ﬂ |

[Ja]
SHJ Aktuelle Einstellungen werden geladen, das Fenster wird

| -h’ J aktualisiert.

® Dieses Fenster wird angezeigt, wenn wahrend der Bearbeitung ein Fehler auftritt. Zum
SchlieBen die Schaltflache [Ende] driicken.

?2“ EPTITTIIT TRt

Fenster “Warnungen”

f' ", Die Messung wirde abgebrochen.

& [

[Ende]: Fenster schlieBen.

#*
H
*

THE FEF

=
=

= EXE KKK

\ L — | TeE 7|
Wi Wermare | | Usterschn s
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

3.23 Eingabe numerischer Werte

Bei der Einstellung der Messbedingungen missen oft numerische Werte, z. B. eines
Raunormals oder eine beliebige Auswerteldnge, Uber die Anzeige-/Bedieneinheit
eingegeben werden.

Anzeige von numerischen Werten

Vier Berechnungstasten
Das Berechnungsergebnis kann als
Eingabewert ibernommen werden.

Numerische
Tastatur

Schaltflichen zum Bearbeiten:
- BS: Backspace-Taste

-%: Umrechnung in %

-C: Loschtaste

Bereichsanzeige fiir numerische Eingabe
Zeigt den zulassigen Bereich fiir die
Eingabe numerischer Werte an.

HINWEIS -« Eingabebereich fir numerische Eingabe

Der zuldssige Bereich fir die numerische Eingabe wird fallweise festgelegt (z.B.: -400 bis
400). Wird ein Wert auBerhalb des festgelegten Bereich eingegeben, so wird dieser nicht
Ubernommen, wenn die Schaltflache [ENTER] gedrlckt wird.

3-5
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B Eingabe von Zeichen (Buchstaben)

Dateinamen oder Kommentare werden als Zeichenfolge mit Buchstaben in die
Anzeige-/Bedieneinheit eingegeben.

HINWEIS + Die zulassige Anzahl von Zeichen (alphanumerische 1-Byte-Zeichen) ist festgelegt
wie folgt:

Dateiname: max. 8 Zeichen

Kommentare in Dateien im internen Speicher: max. 20 Zeichen
Kommentare in Dateien auf Speicherkarten: max. 25 Zeichen
Kommentare im Ausdruck: max. 30 Zeichen

¢ Dateinamen dirfen nicht [SP], [.], oder [-] enthalten.

Dateiname-Anzeige

<Fenster [Speichern]>

Kommentaranzeige

Eingabe-Tasten fiir alphanumerische

/-I/ 1-Byte-Zeichen
] L] I

)]

B L

Punkt
_|‘7‘// Bindestrich

Backspace-Taste

Leerzeichen

Alles I6schen %_:M | ~5 |

Modus fiir Eingabe des
Dateinamen

Modus fiir Kommentareingabe

TIPP « Durch Driicken der Schaltfliche [BS] (Riicksetz-Taste) kann jeweils der letzte,
versehentlich eingegebene Buchstabe geldscht werden.

» Die Schaltflache [AC] I6scht alle eingegebenen Buchstaben gleichzeitig.

*  Wird [Abbruch] gedriickt, wird das Fenster geschlossen, der eingegebene Wert
verworfen und der vorherige Wert gespeichert.
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

3.3 Startfenster des Touchscreens

In diesem Abschnitt werden die Funktionen der Schaltflachen und die Bedeutung der
Symbole im Startfenster beschrieben.

B Funktionen im Startfenster

hier driicken, um das Fenster fiir Messbedingungen anzeigen zu lassen

Zeigt die Tastelement-

zeigt die Tasterausrichtung an Wechsel zur
Counteranzeige der

Koordinatenwerte

Profil
I

Filter
GAUSS

hnzahl

5 Gesamtprofil

anzeigen

Position an +400\  Megslaense 5, 600mn Ska, ung X129 Z:5000 o) Wechsel zum Fenster
Hior drickon. um den | zur Einstellung des
Bereich zu 4ndern. = > %kracljl:;u;r%?;‘laktors

— @

—x ‘Q// Wechsel zum Fenster

— o zur Auswahl der

= Achsen fiir Joystick-

= oa | 5, L— Bedienung

400 = = 'Joyértick '
] Parameter-Anzeige
<R( 0,31 pm RN wecheein
Rq 0,42 pm Y
' |
- Rz 2 L 17 um . {/ Menii-Wechsel
Startmenii + : P
= ¢
2] § —

Wechsel zum Fenster
zur Einstellung der
Auswertebedingungen

Nr. 99MBB223D

@ fed. Mezshadingung Berech. Ergebn. zeh. Profil Bedi ngq.mgﬂT

Wechsel zum
Berechnungsergeb-
nisfenster

Bedingungen
anzeigen

Wechsel zwischen Ergebnisfenstern

Wechsel zum fiir die Auswertebedingungen A und B

Fenster zur
Einstellung der
Messbedingungen



B Funktionen im Startfenster

Wenn die Schaltflache (Meni-Wechsel) im Startfenster gedriickt wird, erscheinen
nacheinander die weiteren Men(-Schaltflachen, wie in der Abbildung unten gezeigt.

Die folgenden Menii-Symbole werden in dieser Anleitung als “Startmenii” bezeichnet.

Wenn die Schaltflache (Meni-Wechsel) gedriickt wird, erscheint ein individuelles
Einstellfenster.

TIPP - Die Schaltflachen im “Startmen(” kdnnen individuell zusammengestellt werden.

Genaue Informationen hierzu finden Sie in Abschnitt 13.7, “Startmen einrichten.”

3-8
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

3.4 Joystick-Funktionen

Das System ist standardmaBig mit einem Joystick fiir bequeme Bedienung der einzelnen
Achsen ausgerichtet.

Die Achse, die Uber den Joystick gesteuert werden soll, wird ausgewahlt. Der
Joystick-Betrieb kann auch ausgeschaltet werden.

<Startfenster>

Stanfard | Profile Filter N s ic
1801997 | 1s01997 R GAUSS B 25 m 0.8 m

e
=3
2

Seale X:28 2:1000

40y

Anpassen
o] —
sate | [

=~ T
10)5 | | Sha e
Toystick
3.79 pm /-Jép )

.
=3
=4

5 ||||||||I||| ]|
£
=
——
TR

=]l
1)

= Rq 466 pm \ Josstick
Ra Rz 21.81 pm m
[ .
R )| E- g =) W “ Joystick
Rq !valﬁd. | m;luzmvjd Cale Fesult | Svlﬂ%‘njﬁle | Condition List @ ¥
.
Rz 2,47 pm ‘ Y
= 20« Out | B i @
Mezsbereich 0-Tust. Z.5hift LCounter Einztellen 4

[J/S]

=
=
5
=

—
L)
=
=
e
=l
-3

Optionale Achse

Tegela — Standardeinstellung: “AUS”
: Mz_as;eel:'i:
o Modus-Wechsel durch Driicken der Schaltflache
OF

|Seael—"  yorsch.: X-Achsen-Betrieb freigegeben.
ALT : wird angezeigt, wenn 2D-ALT (automatischer
Nivelliertisch) angeschlossen ist
2D-ALT-Betrieb freigegeben
Aus: Joystick-Betrieb ausgeschaltet

Joi |
Jovstick |

i . oF
L e
= =
= =

Ra

fuzwertebad,  Nesshedinauns ¥ B

Verfahrgeschwindigkeit im Joystick-Betrieb
Bei jedem Driicken dieser Schaltflache
wechselt das System zwischen “Max.
Geschwindigkeit” und “langsam”.
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3.5 Liste der Anzeige-Symbole (Icons)

Auf den Schaltflaichen des Touchscreens ist jeweils ein Symbol fir die Funktion der
Schaltflache zu sehen (auch “Icon” genannt). Auf den folgenden Seiten sind die Symbole
und die zugehdrigen Funktionen beschrieben.

Liste der Anzeige-Symbole (1/9)

Startmeni
Symbol Funktion
M zeigt das Fenster zur Einstellung der Auswertebedingungen an
fuzwertebed
el P . ; i
T zeigt das Fenster zur Einstellung der Messbedingungen an
Meszbedi ngunsg
=

zeigt das Berechnungsergebnis-Fenster an
Berech, Ergebr

e Wechsel zwischen Wellenform und Auswertebedingungen bei der gleichzeitigen
Unsch. Profil Auswertung von 2 Profilen
i
zeigt die Liste der Mess- und Auswertebedingungen an
Bedingungen
i byt
LB zeigt das Fenster fiir die Kalibrierung an
Kalibrier.
C J_}S zeigt das Statistikfenster an
Stat, Mess.
\
N zeigt das Fenster flr N-Sektionen-Messung an
H-Funkte
ol —
i zeigt den Messbildschirm fur die Vormessung (Werkstlck-Einstellung) an
Varmessung
o ..
E:—ZE zeigt das Fenster fiir Uberschneidungsmessung an

Ugherschn. Mess

W

zeigt das Fenster fur Oberflachenanalyse an
Oberfl, dnalyse

J(j, zeigt das Fenster fiir Konturanalyse an
Bontur Analvse

% zeigt das Graphikfenster an

Diagramm

7&:\,/% zeigt das Fenster zum Speichern/Laden der Mess-/Auswertebedingungen in den/aus dem
Direkt internen Speicher an
o
% zeigt das Fenster zum Speichern/Laden von Daten auf eine/von einer Speicherkarte an

Megzpunkte

= Wechsel des Messbereichs (aufsteigend)

Messbereich

_u> Jot\"' aktueller Messwert wird auf 0 gesetzt
=Jug
zfjs%dﬁt zeigt das Fenster zur Anderung des Nullpunkts des Tastsystems.
& %
Hin zeigt das Fenster mit den Koordinatenwerten an (Counter)
Counter
e - - -
. ‘t o] zeigt das Fenster zur Einstellung der Umgebungsbedingungen an
inatellen
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

Liste der Anzeige-Symbole (2/9)

Allgemein
Symbol Funktion
% Hh%ﬂh bricht die Einstellung ab und kehrt zum vorherigen Fenster zurilick
U
E\;;T_E_J# Einstellungen werden geladen und das Fenster geschlossen
H/E\_ﬁ? zeigt das Startfenster an
J—vy\,J . .
zeigt das ganze Profil an
Anpassen
@)
e zeigt das Fenster zur Einstellung des Skalierungsfaktors flr das Profil an
Ska, ung
@ zeigt jeweils die nachsten 5 Menii-Schaltflachen an
{'/ {T\ scrollt die Parameter-Anzeige mit den Messergebnissen auf/ab
=
5}'5_ Seitenwechsel
Seitalld
<J'—Jﬂ ﬂ_"‘> Lineal wird seitlich verschoben
‘"|/_I\— ﬁ_ Lineal wird vertikal verschoben
= N
(@) . . . )
)/ zeigt das Achsen-Auswahlfenster fir den Joystick-Betrieb an
445

schlieBt das Fenster und kehrt zum vorherigen Fenster zuriick

zeigt an, dass das Tastsystem nach unten gerichtet ist

zeigt an, dass das Tastsystem nach oben gerichtet ist

Meni zur Einstellung der Auswerte- und Messbedingungen

Symbol Funktion

- E'J'J;‘; zeigt das Fenster zur Einstellung der Messbedingungen Uber Zeichnungssymbole an
elcnenerklaer

L zeigt das Fenster zum Speichern/Einlesen von Messbedingungen auf die/von der
Messbedinz. Speicherkarte an

=
; t% setzt die Auswerte- und Messbedingungen auf die Standardeinstellungen zurlick
nitialisieren

@ Neuberechnung wird durchgefihrt

Neu Berechnen
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Liste der Anzeige-Symbole (3/9)
Einstellung der Auswerte- und Messbedingungen

Symbol Funktion
e zeigt das Fenster zur Auswahl der Norm an
Dol zeigt das Fenster zur Profilauswahl an
Filter zeigt das Fenster zur Auswahl des Filters an

Die Auswahl der wahlbaren Filter richtet sich nach Norm und Profilart.

it zeigt das Fenster zur Auswahl der Grenzwellenlange an
Dieser Wert ist die Bezugslange fiir die Welligkeitsmessung.

e zeigt das Fenster zur Auswahl der Grenzwellenlédnge an
Dieser Wert ist die Bezugslange fiir die Rauheitsmessung.
Az zeigt das Fenster zur Auswahl der Grenzwellenldnge an
Homatd zeigt das Fenster zur Auswahl der Anzahl der Einzelmessstrecken an

Es kann auch eine beliebige Auswertestrecke eingestellt werden.

Vot Ein-/Ausschalten der Vor-/Nachlaufstrecke
Bei aktivierter Funktion ist die Messstrecke léanger.

e zeigt das Fenster zur Einstellung des Auswertebereichs an (ausschneiden und/oder in
i : Zwischenablage)

Prof. Komp, zeigt das Fenster zur Auswahl der Kompensationsmethode an

zeigt das Fenster zur Auswahl der Mittellinien-Bearbeitung an
Auswahl je nach Norm und Profilart unterschiedlich

Parameter zeigt das Fenster zur Parameter-Einstellung (Parameter auswahlen) an
M-Gezch. zeigt das Fenster zur Einstellung der Verfahrgeschwindigkeiten an
B-Gesch. zeigt das Fenster zur Einstellung der Riickfahrgeschwindigkeit an
M-bereich zeigt das Fenster zur Auswahl des Messbereichs an
e i zeigt das Fenster zur Auswahl der Vorgehensweise bei Bereichsiiberschreitung wahrend
: der Messung an

schaltet die Auto-Start-Funktion ein/aus. Messung startet bei aktivierter Funktion nach dem
automatischen Absenken des Tastelements (Funktion bei SJ-500 nicht verfligbar)

schaltet die Funktion zum automatischen Rickfahren an die Messstartposition ein/aus
AutoBeturn X-Achse féahrt bei aktivierter Funktion nach Ende der Messung zurlick zur
Messstartposition.

I

zeigt das Fenster zur Einstellung des Tastelement-Riickzugsbetrags bei Ende der Messung
an (Funktion bei SJ-500 nicht verfugbar)

schaltet den X-Achsen-Vorschub aus-/ein
Yorachub Bei aktivierter Funktion bleibt die X-Achse an ihrer Position, wenn die Messung gestartet
wird.
Armkomnpet, schaltet die Bogenkompensation der Tastspitze ein/aus

Auswahl zwischen Tastrichtung aufwarts oder abwarts.
(Funktion bei SJ-500 nicht verfugbar)

Hilfsfunktion fir Vormessung und zur Optimierung der Messung
(die Funktionen zur autom. Bereichseinstellung und die autom. Tastelement-Funktionen
stehen bei SJ-500 nicht zur Verfligung)

T G EIN: wenn die Messung abgebrochen wird, werden Berechnungen fir die Kalibrierung
; s anhand der bereits erfassten Daten durchgefihrt

Wech Pol andert die Anzeige-Ausrichtung der Profil-Auswertungsdaten, +: normale Anzeige;
i i -: vertikal gekippte Anzeige
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

Liste der Anzeige-Symbole (4/9)
Parameter-Einstellung

Symbol Funktion
Al leghktiv stellt alle Parameter gemé&B den gewahlten Norm(en) und Profil(en) flir die Berechnung ein
811 esDeakt deaktiviert alle Parameter

: mindestens 1 Berechnungsparameter muss ausgewahlt werden

Auswahl der Max-Regel, der 16%-Regel, der Mittelwert-Regel oder der
Standardabweichungsregel

Urteil Eingabe von oberen und unteren Toleranzgrenzwerten fir zu bewertende
Berechnungsparameter
P
E.—) Detail-Einstellungen fir Parameter, z. B. Sm / Pc / Ppi/ Rc /, HSC, mr(C), mr, und &c.
Details

Bereichsﬁberschreitung

Symbol Funktion
ESC Messung wird bei Bereichslberschreitung gestoppt
(normale Vorgehensweise)
ESC+ Messung wird bei Bereichsiberschreitung im positiven Bereich gestoppt
BSE- Messung wird bei Bereichsiberschreitung im negativen Bereich gestoppt
G0 Messung wird bei Bereichsuberschreitung nicht unterbrochen

Automatische Einstellung

Symbol Funktion

schaltet die automatische Tastelement-Funktion ein/aus
futoStylus Vormessung wird ausgefihrt

(Funktion bei SJ-500 nicht verfiigbar)

schaltet die Funktion flir autom. Bereichseinstellung ein/aus
fAutoRange Vormessung wird ausgefihrt

(Funktion bei SJ-500 nicht verfligbar)

schaltet den automatischen Nivelliertisch ein/aus

ALT bei eingeschalteter Funktion wird die Vormessung ausgefiihrt
Anweisungen auf dem Monitor beachten

(nur mit automatischem Nivelliertisch)
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Liste der Anzeige-Symbole (5/9)
Einstellung zum Loschen der Wellenform

3-14

Symbol Funktion
Tn-Cutoff zeigt das Fenster zur Festlegung des Bereichs, der nicht ausgewertet werden soll, an
lut-Cutoff zeigt das Fenster zur Festlegung des Bereichs, der ausgewertet werden soll, an
-._‘J_<mp zeigt das Lineal fir die  Bereichsbestimmung an (bei Einstellung
e ausschneiden/Zwischenablage”)
i . . o
SR der mit dem Lineal festgelegte Bereich wird eingestellt
SET
AR Entfernt nur  den aktuell ausgewdhlten Bereich (bei Einstellung
Logsehen ausschneiden/Zwischenablage”)
A . . - . .
Entfernt alle ausgewahlten Bereiche (bei Einstellung “ausschneiden/Zwischenablage”)
fbwahl

Profilkompensation

Symbol Funktion
Parab. Kurv Kompensation mit Parabel
HyperbEary Kompensation mit Hyperbel
EllyptEury Kompensation mit Ellipse
Ereig Kompensation mit Kreis
kon. Kurve Kompensation mit Kegel

Kompensationswert fiir das gesamte Profil wird berechnet und das gesamte Profil wird

e sinlls anhand dieses Wertes kompensiert
Vit b Kompensationswert wird innerhalb eines beliebig festgelegten Bereichs berechnet und das
5 gesamte Profil wird anhand dieses Wertes kompensiert
,’{nf_\_r{x Neigungskompensation  zwischen den beiden Endpunkten (Mess-Start- und
S Mess-Endpunkt)

zeigt den ersten Bereich fir die Neigungskompensation an
(Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation)

e
|

Letzte

zeigt den zweiten Bereich firr die Neigungskompensation an
(Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation)

o
4
b

dugricht

aktiviert/deaktiviert die Funktion zur automatischen Zentrierung der Wellenform
(Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation)
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

Liste der Anzeige-Symbole (6/9)
Kalibrierung

Symbol

Funktion

=)«

0=Just.

setzt den erfassten Wert als Nullpunkt

Oh

Z.3hift

zeigt das Fenster zum Andern des Nullpunkts des Tastsystems an

Leiztunzzzpel.

zeigt die Daten der Kalibrierungsmessung als Leistungsspektrum an

Kal. Bed.

zeigt das Fenster zur Einstellung der Kalibrierbedingungen an

Initializieren

stellt die Standardeinstellungen als Messungbedingungen fiir die Kalibrierung ein

aktualisiert den Kalibrierfaktor

Hiztorie

zeigt die Kalibrierungsstatistik an

2

)

LoeschtFal. Hist

(\ —r
ot
LoeschtBal, Wert

|16scht die Kalibrierungsstatistik

stellt den Standardwert flr die Grenzwellenlange ein

Umgebungsbedingungen
Symbol Funktion
LTJ @ zeigt das Fenster zur Einstellung von Datum/Uhrzeit an
Datum/Zeit
;—( zeigt das Fenster zur Einstellung der Datenausgabe-Bedingungen an
/0 SPC-Ausgabe, RS-232C-Ausgabe oder Druck der Bildschirmanzeige wéahlbar

1a

Drucker

zeigt das Fenster zur Einstellung der Druckbedingungen an

Sprache

zeigt das Fenster zur Einstellung der Sprache an

i

Speicherkarte

zeigt das Fenster zum Speichern/Laden von Daten auf eine/von einer CF-Speicherkarte

= =

Taztzpitze

[

Auswahl des Tastelements

-t
| | e
=

leiters Eingt.

zeigt das Fenster an, in dem das Meni benutzerdefiniert werden kann

sl

Bedieneinheit

Touchscreen-Einstellung

¥
Zubeh, eingt

/lJJ
i iCJJ—ﬁJt setzt alle Einstellungen auf die werksseitigen Standardeinstellungen zuriick
BIESEINST,

i

7 zeigt das Fenster zur Einstellung der Zubehérdaten
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Liste der Anzeige-Symbole (7/9)
Statistische Messung

Symbol Funktion
=
l_ 2 zeigt eine Liste der Auswerte- und Messbedingungen
Bedinsunzen Bedingungen kénnen nicht geédndert werden
(—3
o) l6scht die aktuellen Statistikdaten
Abbrechen

I6scht alle Statistikdaten

zeigt das Fenster zur benutzerdefinierten Parameter-Auswahl an
bis zu 3 Parameter kénnen ausgewahlt werden

scrollt die Berechungsergebnisse der Statistikdaten nach oben, die laufenden Nummern
werden dabei abwarts gezahlt

scrollt die Berechungsergebnisse der Statistikdaten nach unten, die laufenden Nummern

- J/ werden dabei aufwarts gezahlt
Jé' zeigt die Statistikergebnisse an
e Auswahl der Histogramm-Anzeige und Einstellung der Druckbedingungen fir

Statistikergebnisse

zeigt das Fenster zum Einlesen der Statistik-Messdaten an

oeffnen
Z(_g)h ijjt zeigt das Fenster zum Andern des Nullpunkts des Tastsystems an
il
2, O\"' setzt den erfassten Wert auf Null
0-Juzt
rl””rl zeigt das Histogramm des ausgewahlten Parameters an
Hiztogranm

Einst. Drucker

Stat, speichern

3-16

zeigt das Fenster zum Einstellen der Druckbedingungen fiir Statistikdaten an

zeigt das Fenster zum Speichern von Statistikdaten an
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3. Folientasten und beriihrungssensitiver LCD-Monitor (Touchscreen)

Liste der Anzeige-Symbole (8/9)
Konturanalyse

Symbol Funktion

m aktiviert das Lineal zur Einstellung konvexer Stufen
Bonwiten

\;fly aktiviert das Lineal zur Einstellung konkaver Stufen
Honk3tep

@ aktiviert das Lineal zur Einstellung eines konvexen Bereichs
KonvBer.

| \ZW// aktiviert das Lineal zur Einstellung eines konkaven Bereichs
EonkBer.

IJ{(_)/ aktiviert das Lineal zur Einstellung eines Kreises
rels

75
Winkal

r—? aktiviert das Lineal zur Einstellung der Koordinatendifferenz
Hoorabst

ildE
|—’- aktiviert das Lineal zur Stufen-Einstellung
Tiefs

aktiviert das Lineal zur Einstellung eines Winkels

A aktiviert das Lineal zur Einstellung des Neigungsbetrags
Geneigt

=

Details

zeigt das Fenster zur Detail-Einstellung fir die Konturanalyse-Parameter an

@f aktiviert das jeweils andere Lineal
lezhzeln

zeigt das Fenster zur Einstellung flr die Toleranzbewertung fir Konturanalyse-Parameter
an

—_— der mit dem Lineal festgelegte Bereich wird eingestellt

Graphikanalyse

Symbol Funktion

zeigt im Graphikfenster ein BAC-Diagramm an
Anzeige umschaltbar zwischen Tiefe und Prozentwert fir die einzelnen Achsen

zeigt im Graphikfenster ein ADC-Diagramm an
AL Anzeige umschaltbar zwischen Tiefe und Prozentwert fir die einzelnen Achsen

.I||I||.... zeigt im Graphikfenster ein Leistungsspektrum an
Leigtungsspek,

3-17
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Liste der Anzeige-Symbole (9/9)
Uberschneidungsmessung

Symbol Funktion
I
zeigt das Fenster zum Speichern/Laden der Wellenform-Daten an
Mezsdaten
-}""5.-"*5-"f aktiviert die Wellenform-Auswertebedingungen A
A Profil
B v
R 2 aktiviert die Wellenform-Auswertebedingungen B
B Profil
=) p
i._ﬁ‘ﬁ" zeigt das Lineal zur Festlegung von Koordinaten an
Lineal
—
[
-"-f aktiviert das jeweils andere Lineal
Wecheeln
ey
JE‘\.-“E.:* zeigt die Versatztasten zum Verschieben der Wellenform an
L E;a £ die ausgewahlte Wellenform kann vertikal und/oder horizontal (seitlich) verschoben werden
I__
y_NJ.Jﬁ;‘: | bricht das Verschieben der Wellenform ab
(verschobene Wellenform wird an ihre Ausgangsposition zurlick gesetzt)
Loezehen
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Vorbereitung der Messung

Vor der Messung muss die Neigung des 50 mm-Haupgerats
eingestellt und das Ger&dt muss kalibriert werden. Dieses Kapitel
beschreibt die entsprechenden Vorgehensweisen sowie die
Positionierung des Tastelements.

41 “Positionierung” und “Einstellen der Neigung” vor
der Messung

Wenn ein Werkstlck oder ein EndmaB fir die Messung oder Kalibrierung mit dem 50
mm-Hauptgerat positioniert wird, ist eine vertikale Ausrichtung (Hdheneinstellung des
Tastsystems) und eine Einstellung der Neigung des 50 mm-Hauptgeréats erforderlich.
Diese Einstellung lasst sich mit Hilfe der Neigungseinstellungsfunktion bequem und
einfach durchfiihren.

4.1.1 Vertikale Positionierung

Die H6he des Tastsystems wird durch Drehen des Handrads fir Auf-/Abwartsbewegung
an der Tasteraufnahme so eingestellt, dass das Tastelement die Messflache eines
Raunormals oder Werkstiicks leicht berthrt. Die Position des Tastelements kann an der
Héhenanzeige im Startfenster abgelesen werden.

Handrad zur Einstellung der Neigung

Handrad fir Auf-/Abwértsbewegung drehen, Handrad, fir Auf-/Abwértsbewegung

um die Hohe des Tastsystems zu &ndern
(ca. 0,5 mm/U) “

\; -+ Im Uhrzeigersinn:
Tastsystem wird abgesenkt

+*+ Gegen den Uhrzeigersinn:
QI\ Tastsystem wird angehoben

e [
[ | I 0 i L\

Kontrollieren Sie, ob das Bei Messungen mit Kufe muss die Mitte der Kufe das
Tastelement das Raunormal Werkstiick leicht beriihren.
leicht berihrt.

\< =T Kufe Tastspitze

e }! M
I!I.l’h’ll:fl.r‘}.I’I!I.I‘IHIIHHHI !
<kufenlose Messung> <Messung mit Kufe>
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4.1.2 Einstellung der Neigung

Die Neigung des Hauptgerats kann entweder visuell (mit Hilfe der H6henanzeige) oder,
bei speziellen Messungen, Uber die Neigungseinstellfunktion eingestellt werden. Die
Einstellung mittels dieser Hilfsfunktion ist einfacher und empfiehlt sich besonders bei
kufenlosen Messungen.

Die visuelle Einstellung sollte nur gewéhlt werden, wenn die Nivellierung so grindlich
vorgenommen wurde, dass es nicht zu einer Bereichslberschreitung kommt.

Die Hdhenanzeige im Startfenster zeigt die Position des Tastelements an. Beobachten Sie
diese beim Drehen des Handrads fur Auf-/Abwartsbewegung und/oder des Handrads zur
Einstellung der Neigung.

Hurm: Profil Filter Anzshl A

Hohenanzeige
B GASS 5 25 m

Mesnlagngn 6,600 s Sha, ung $220 Zu0000 |

ﬁ" wrrq Ww r HMW" a“nhn'*ﬁﬁ ? _|

Wenn die Hoéhenanzeige die Mitte
anzeigt, befindet sich das Tastelement
in der N&he des Nullpunkts.

0,23 pm
R 0,31 pm
Rz 2,00 pm
= o b
| wssbirvish | | oot it Gt Fitellon

4.1.2.1 Visuelle Einstellung (Einstellung uber H6henanze|ge)

Dieser Abschnitt beschreibt die Neigungseinstellung mit dem standardmaBig integrierten
Neigungsmechanismus.

® Nivellierung mit dem Handrad zur Einstellung der Neigung am 50 mm-Hauptgeréat
® Die H6henanzeige im Startfenster muss ungefahr in der Mitte stehen.

@ Bewegen Sie den Joystick unten rechts auf der Anzeige-/Bedieneinheit nach rechts
und verfahren Sie das Tastsystem so weit wie méglich.

® Nach Beendigung von Schritt @ prifen Sie, ob sich die in der Hbhenanzeige
angezeigte Position (Endpunkt der Verfahrbewegung) gegeniiber der in Schritt ©
gepruften Position (Startpunkt der Verfahrbewegung) geéndert hat.

@ Wenn sich die angezeigte Position geandert hat, fahren Sie mit Schritt ® fort, um die
Neigung einzustellen. Hat sich die angezeigte Position in der Héhenanzeige nicht
geédndert, ist die Nivellierung beendet.

® Drehen Sie, je nach angezeigter Position in der Héhenanzeige, das Handrad fur die
Neigungseinstellung so, dass die Hohenanzeige in der Mitte steht.

Der Neigungswinkel des
Hauptgerats betragt +1,5°.

T

T w
]
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4. Vorbereitung der Messung

Hoéhenanzeige nach
Beendigung des Verfahrens
nach rechts

Einstellrichtung des Handrads zur Einstellung der Neigung
(von oben gesehen)

(- Bereich) im Uhrzeigersinn: Das 50 mm-Hauptgerat wird
rechts abgesenkt.
(+ Bereich) gegen den Uhrzeigersinn: Das 50 mm-Hauptgerat wird

rechts angehoben.

® Falls die Hohenanzeige nicht in der Mitte steht, wiederholen Sie anschlieBend die
vertikale Positionierung.

WICHTIG Wenn Sie das Handrad fir die Neigungseinstellung gegen den Uhrzeigersinn drehen,
achten Sie besonders darauf, dass das Tastsystem das Tastelement nicht, wie in der
Abbildung unten gezeigt, berthrt. Dabei wirde das Tastsystem =zu starker
Krafteinwirkung ausgesetzt und kénnte beschadigt werden. Brechen Sie in diesem Fall
die Einstellung mittels Handrad zur Neigungseinstellung ab und stellen Sie stattdessen
die gewiinschte Neigung durch entsprechende Positionierung des Werkstiicks und des
Hauptgerats ein.

@ \Verfahren Sie das Tastsystem, in dem Sie den Joystick unten rechts auf der
Anzeige-/Bedieneinheit benutzen. Achten Sie beim Verfahren darauf, dass das
Tastsystem in etwa parallel zum Werkstlck ist.

Die Vorgehensweise beim Positionieren in vertikaler Richtung ist in Abschnitt 4.1.1,

TIPP ) o )
“Vertikale Positionierung” beschrieben.

TIPP Wird die Schaltflache [0-Just.] im Startmeni gedriickt, so wird die aktuelle Position
des Tastelements als Nullpunkt fiir die Messung eingestellt. Genaue Informationen
finden Sie in Abschnitt 5.4.1, “Nullpunkt-Einstellung”.

® Nivellierung mittels Handrad zur Neigungseinstellung am 50 mm-Hauptgerat
(Einstellung mit Kufe)

Bei Messungen mit Kufe muss die Nivellierung visuell vorgenommen werden, um
Bereichslberschreitungen zu vermeiden.

4-3
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4.1.2.2 Nivellierung mit dem Nivelliertisch

Der Einsatz eines Nivelliertischs (Sonderzubehdr) ermdglicht die Nivellierung von
geneigten Werkstlcken.

Die Vorgehensweise ist in etwa die gleiche wie bei der Nutzung des Handrads zur
Neigungseinstellung am Hauptgerat, nur dass stattdessen die Einbaumessschraube am
Nivelliertisch genutzt wird.

® Prifen Sie, ob die Héhenanzeige im Startfenster ungeféhr die mittlere Position
anzeigt.

@ Verfahren Sie das Tastsystem mittels Joystick ganz nach rechts.

® Priofen Sie anschlieBend, ob die angezeigte Position (Endpunkt der Verfahr-
bewegung) in der H6henanzeige eine andere ist, als in Schritt ® (Startpunkt der
Verfahrbewegung).

@ Falls die angezeigte Position in der H6henanzeige sich gedndert hat, fahren Sie mit
Schritt ® fort, um die Neigung einzustellen.

Wenn sich die angezeigte Position nicht geandert hat, bedeutet dies, dass die Nivellierung
beendet ist.

® Drehen Sie, wenn nétig, das Handrad zur Neigungseinstellung, bis die Hohenanzeige
die mittlere Position anzeigt.

Nivelliertisch  (Sonderzubehdr) \ I:I |

2 Der Neigungswinkel des Nivelliertischs betragt +1.5°.

|g Einbaumessschraube

Durch Drehen der Elnbaumessschraube werden die Winkel des Nivelliertischs geandert
(ca. 0,4° pro Umdrehung).

Hohenanzeige nach
Beendigung der
Voreinstellung

Einstellrichtung der Digimatic Einbaumessschraube
(von vorne gesehen)

(- Bereich) .'/ \\ \ im Uhrzeigersinn: Die Tischoberflache wird auf
| . / der rechten Seite angehoben.

(+ Bereich) / der rechten Seite abgesenkt.

\ /"

| Y
[ ]| / 1) gegen den Uhrzeigersinn: Die Tischoberflache wird auf

® Wiederholen Sie nach dieser Einstellung die vertikale Positionierung, falls die
Hbhenanzeige nicht die mittlere Position anzeigt.

®@ Verfahren Sie das Tastsystem mittels Joystick und prifen Sie, ob das Werkstlick
richtig nivelliert ist.
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4. Vorbereitung der Messung

4.2 Kalibrierung

Nr. 99MBB223D

Dieses System kann mit zwei verschiedenen Methoden Kkalibriert werden: “Ra-
Kalibrierung” mit dem als Standardzubehér mitgelieferten Raunormal und
“Stufenkalibrierung” mit dem als Sonderzubehér erhéltlichen Stufennormal.

Bei der “Ra-Kalibrierung” wird die Differenz  zwischen einem Messwert
(Kalibrierungsmesswert) und einem Referenzwert (dem des Raunormals) nach der
Messung des Raunormals (Kalibrierungsmessung) kompensiert.

Die “Stufenkalibrierung” dient zur Ermittlung des Kompensationswertes fir die Differenz
zwischen einem Messwert und dem Wert des Stufennormals, falls bei der
Stufenkalibrierung eine Differenz festgestellt wird.

Je nach Umgebungs- und Einsatzbedingungen empfiehlt es sich, diese Kalibrierungen
regelmaBig durchzufihren. Vor dem ersten Einsatz des Systems und nach dem
Auswechseln des Tastsystems und/oder Tastelements muss das System ebenfalls
kalibriert werden.

Andernfalls kbnnen keine zuverlassigen Messergebnisse erzielt werden.



4.2.1 Kalibriernormal platzieren
B Vorbereiten des 50 mm-Hauptgerats fir die Kalibrierungsmessung

1. Platzieren Sie ein Kalibriernormal auf einen ebene Platte (Planplatte).

<FUr Ra-Kalibrierung> <FuUr Stufenkalibrierung>

In umgekehrter
Richtung platzieren

Raunormal Vorbereitung fir Kalibrierung Vorbereitung fir Kalibrierung

mit 2 um Stufe mit 10 um Stufe

TIPP « Das Stufennormal hat eine 2 pm- und eine 10 um-Stufe. Um eine maglichst genaue
Kalibrierung zu erreichen, wahlen Sie die Stufe, die den Stufen auf dem zu
messenden Werkstlick am nachsten kommt.

* Wird die Kalibrierung mit der 10 pm-Stufe des Stufennormals durchgefihrt, so
missen die Kalibrierwerte gedndert werden. Genaue Informationen hierzu finden Sie
unter “B Geanderte Anzeige bei Anderung der Kalibrierbedingungen” in Abschnitt
4.2.2, “Kalibrierung ausfihren.”
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4. Vorbereitung der Messung

2. Stellen Sie das Tastsystem ein. Fihren Sie die vertikale Positionierung und Nivellierung durch, um
Héhe und Winkel des Tastsystems einzustellen.

TIPP + Bestimmen Sie bei Verwendung eines Stufennormals die Positionen des
Tastsystems und des Stufennormals so, dass die Tastelementspitze in dem auf
dem Stufennormal markierten Messbereich parallel zur Startlinie ist.

Stufennormal (Nr.178-611)

Tastsystem so einstellen, dass die Tastelementspitze im Messbereich auf dem
Stufennormal parallel zur Startlinie ist.

Startlinie Messrichtung
4

-

49

/o :‘@/—rA

10 2pm
CODE NO.178.611 |

A

Messbereich

Breite der Startlinie

* Nennwert: Stufe = 2 um und 10 um (eingravierter Wert = Nennwert = 20%)

* Fehlergrenzen des Messwerts: = 0,05 um (Messwerte werden ins Prifprotokoll
eingetragen.)

e Informationen zur vertikalen Positionierung siehe Abschnitt 4.1.1, “Vertikale
Positionierung”.

Informationen zur Nivellierung siehe Abschnitt 4.1.2, “Einstellung der Neigung”

HINWEIS Fir die Nivellierung mit einem Stufennormal muss eine ebene Oberflache, keine
Stufe, verwendet werden.

3. Die Messrichtung muss senkrecht zu den Rillen auf dem Normal sein.

Ansicht von
Messrichtung oben

)
Raunormal Verfahrrichtung des
Tastsystems

4-7
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4.2.2

4-8

HINWEIS

HINWEIS

Kalibrierung ausfiihren
m Kalibrierung mit den empfohlenen Werten
Bei der Kalibrierung mit einem Raunormal und/oder einem Stufennormal wird empfohlen,
die Kalibrierung mit den Einstellungen vorzunehmen, die auch bei der Kalibrierung des
Normals verwendet wurden. Diese finden Sie in den folgenden Listen.
® Empfohlene Werte, die bei der Kalibrierung des Raunormals verwendet wurden
Kalibrierbedingung empfohlene
Einstellung
Norm JIS1994
Parameter Ra
Nennwert 2.95 um
Messprofil R-Profil
Grenzwellenlange (Cutoff-Wert) 2.5 mm
Verfahrgeschwindigkeit 0.5 mm/s
Messbereich 80 um
Anzahl Einzelmessstrecken 5
Filter GAUSS
Vor-/Nachlauf eingeschlossen
Falls Sie fir die Ra-Kalibrierung ein anderes als das mitgelieferte Raunormal
(Standardzubehér) verwenden, andern Sie vor der Kalibrierung die fir die
Ra-Kalibrierung voreingestellten Bedingungen entsprechend. Siehe auch “ H
Geanderte Anzeige bei Anderung der Kalibrierbedingungen”.
® Empfohlene Werte, die bei der Kalibrierung des Stufennormals verwendet wurden
Kalibrierbedingung empfohlene
Einstellung
Beliebige Messstrecke (L) 6 mm
Messbereich 80 um
Verfahrgeschwindigkeit 0.5 mm/s
Stufe 10 pm (oder 2 ym)
Falls Sie fir die Stufenkalibrierung ein anderes als das als Sonderzubehdr gelieferte
Stufennormal verwenden, &ndern Sie vor der Kalibrierung die fir die
Stufenkalibrierung voreingestellten Bedingungen entsprechend.
Die Kalibrierbedingung “Beliebige Lange L” kann bei der Stufenkalibrierung nicht
geéndert werden.
Nr. 99MBB223D



4. Vorbereitung der Messung

Bl Touchscreen-Anzeigen (Fenster) wahrend der Kalibrierung

«—

[Start-
fenster]] [E]w

< Rauheitskalibrierung >

< Startfenster >

Eg‘f
8

< Kalibrierungsfenster >

§ "”""""J [Kalibrier.] = Die Grenzwellenldnge wird
= = —> auf die Standard-
= Lul[Startfenster] - einstellung zuriickgesetzt.
bl J “— Ba [ 2,000 pm | Letetshai  sdgian @l
A Ra 0,000 pm  Bitts Halibrismms stortsn _mﬂ
£ 2 =0 A =
[ENTER] [Kal.Bed.]
[ESC]
Fenster zur Einstellung der Bedingungen Fenster zur Einstellung der Be-
fir die Rauheitskalibrierung dingungen fiir Stufenkalibrierung
T — T
. [Kalibrierrmethode] ) sutees i
il | 1501887 vt | o P »~ vt | s
B s Bedingungen bei Bedarf andern. —
Bl = Ricksetzen auf Standardeinstellungen mit '
Schaltflache [Initialisieren].
i o JIE s ) I
[Kal.Bed.] [ENTER]

[KaI.Bed.]T [ENTER]

< Stufenkalibrierung >

[Startfenster]

“Kalibrierwert laden”.

Ubernehmen.

messung zu wiederholen.

Nach der Kalibrierungsmessung erscheint die Meldung:
Schaltflache [Update] berthren, um den Wert zu

[START/STOP]-Taste driicken, um die Kalibrierungs-

T T R T Ra-Wert des Raunormals Stufenwert des ;‘; ERRT
= | e— —— eingeben. Stufennormals eingeben. ’..‘T"..,.h... S s ]
b S »L-ﬂ-l [BerUhren] %’ ZEW STEP Ltatelial.  13/0/2000 WL;“[
Ra 0,000 g Bitts Ealibrisrs starten 2 % STEP i e ‘M
il = (e =] =l g . - = —
[Startfenster] W
-
N Ra
Folientaste =200
[START/STOP]
(Messung starten) Alle statistischen
Kalibrierdaten
werden geldscht. v
v
<Messergebnisse der Rauheitskalibrierung > [Loescht Kal.Hist.] < Messergebnisse der Stufenkalibrierung>
;g_ I D
T - - = =1
EEE [Historie] [Historie] ]
|**  [Ende] .| [Ende] =
- e ol 5= [ 2, no0jpe i
2o [ v — | = -
Ra [ 2,00y | letatdld  dsioi = R .an STEP 1,893 pm mlmemnl-m
Ra 3,682 Hlibriemert lofen = ;—%:‘w;m;[ J i ! = u...-...-ll...;-.;«
A SR R R

[Startfenster]

Nr. 99MBB223D
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< Messergebnisse der Rauheitskalibrierung >

L Hiter

J151934 | GAOSS 3 25 ml 0 S 7

Werlaenee 17, 500 Tha.wng 1:9 T:000

L W&i il =
WWWE%W%‘] AT Q zeigt die Kalibrierstatistik an

(200 Statistikeintrage)

Eingabefeld flr Ra-Wert
des Raunormals

Ea
o
Nennwert =

Ergebnis der
Kalibrierungs-

messung faltbriemiert lsden | X |

) aktualisiert den Kalibrierfaktor

Letztefal. 18708/ 2008

Zeigt das Fenster zur Einstellung der Kalibrierbedingungen an.
< Messergebnisse der Stufenkalibrierung >

Jal. M Norm: Filter Freie Lng bl W-Gewch,

Stufenspr - = 8, O0mm . 0. Swala}

%
%

ha.ung X:1% 215000

Nennwert
Eingabewert fir Stufenwert des

Stufennormals \ - /
Ergebnis der z e

Kalibrierungs
messung \STE”@ Letztefinl  18/08/2008
STEP 1,995 pm Halibrierwert laden
Zeigt das Fenster zur i e —
Einstellung der Kalibrier- “ar | i)
bedingungen an.

|
1
1
|
|
1
1

s

aktualisiert den Kalibrierfaktor

setzt den Kalibrierungswert auf die Standareinstellung(en) zuriick
® Nennwert

* Der Nennwert ist der auf dem Raunormal und Stufennormal eingepragte Wert.

» Bei der ersten Kalibrierung wird fur die Ra-Kalibrierung “2.95 um” und fir die Stufenkalibrierung “10
pUm” angezeigt.

* Bevor Sie die Schaltflache [Update] beriihren, prifen Sie, ob der korrekte Nennwert angezeigt wird.
Wenn das nicht der Fall ist, geben Sie den Nennwert neu ein und driicken Sie anschlieBend die
Schaltflache [Update].

* Rechts neben dem Nennwert wird das Datum der letzten Kalibrierung angezeigt.

@ Kalibrierwert laden

Wenn der Kalibrierwert geladen wird (Schaltflache [Update]), wird der letzte Kalibrierwert mit dem
neuen, anhand des Nennwertes berechneten und als Ergebnis der Kalibrierungsmessung
angezeigten Wert Uberschrieben. Der neue Wert wird gespeichert. Berlhren Sie die Schaltflache
[Update] nur, wenn Sie den Kalibrierwert aktualisieren wollen. Um zum Startfenster zurlickzukehren
und den letzten Kalibrierwert beizubehalten, beriihren Sie die Schaltflache [HOME].

® Kalbrierwert l6schen

Um den Kalibrierwert auf die Standardeinstellung zurlickzusetzen, berihren Sie die Schaltflache
[Loesch. Kal.Wert].

Nach dem Léschen des Kalibrierwerts muss eine Kalibrierungsmessung durchgefihrt und der
Kalibrierwert geladen werden, damit korrekte Messergebnisse erzielt werden kénnen.
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4. Vorbereitung der Messung

@ Historie (Kalibrierungsstatistik)

Es kénnen max. 200 Kalibrierwerte gespeichert werden. Wenn die gespeicherten Daten diese
Kapazitat Gberschreiten, werden sie automatisch Uberschrieben. Dabei werden die altesten Eintrage
zuerst Uberschrieben und die Eintrage aktualisiert.

In der Kalibrierungsstatistik werden auch die Daten der Léschung von Kalibrierwerten gespeichert.
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m Touchscreen-Anzeigen (Fenster) wahrend der Anderung der Kalibrierbedingungen

< Kalibrierungsfenster >
< Startfenster >

< Eingabefenster fiir Nennwert des Raunormals >

PSS T T = [Kalibrier] = == SSSlE [Ra] =
= s z - :
= L ——— =l i
s _.2..:,\_‘ Ra Lefatelal  L2082008 @[ -
ot = _[ [Startfenster] | Fa . Btusl;l:mmg;;;: ‘@ [ENTER] =
= _ = L | o i | | | ] < Einstellung der Norm >
| 0 | B e T ——
[Kal.Bed.] [Norm]
[ENTER] [ENTER]
[ESC] [ESC]
< Einstellung der Bedingungen fiir < Einstellung der Bedingungen fiir = :
Stufenkalibrierung > Rauheitskalibrierung > el N
T < Filter-Einstellung >
tal mets | Stufenspr, 6,00 Biw| Ra = s [ENTER] -
L Wetiesch 0,5 Yo 1501997 WlGesch, 05 =
Aus [K LM th] Hile| causs Aus [ESC] 'l Em’
al. Meth. 5
00 . - [Filter]
[
g 4 i} <
i A N ]l [ENTER] = HJ
[ESC] < Einstellung der Grenzwellenlinge >
[Ac]
[ENTER]
[ESC]
) s |
< Einstellung der Anzahl der Einzelmessstrecken >
T
——
[N] 7 15 [ B TG [
> ECEREE
[ENTER] e | |
[ESC] el B L
< Einstellung der Verfahrgeschwindigkeit >
[M-Gesch.]
[ENTER]
[ESC] G ]
TIPP °* Berihren Sie die Schaltflache [Initialisieren] im Fenster zur Einstellung der

Kalibrierbedingungen, um die Standard-Kalibrierbedingungen einzustellen. Beim

Umschalten der Kalibriermethode (Rauheitskalibri
die entsprechenden Bedingungen ebenfalls
zuriickgesetzt.

erung/Stufenkalibrierung) werden
auf die Standardbedingungen

* Bei der Stufenkalibrierung kann nur die Verfahrgeschwindigkeit gedndert werden.

4-12
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Messung

In diesem Kapitel werden die grundlegenden Vorgehensweisen
bei der Rauheitsmessung beschrieben.

5.1 Messung

Die Messung beginnt, wenn das Tastsystem auf das Werkstlick aufgesetzt und die
[START/STOP]-Taste gedriickt wird. Wenn die Messung beendet ist, wird das
Messergebnis im Startfenster angezeigt.

5.1.1 Werkstlick und Hauptgerat positionieren

Messungen sollten auf einem festen Untergrund an einem Ort, an dem keine
Erschitterungen auftreten, durchgefiihrt werden. Nur dann sind korrekte und zuverlassige
Messergebnisse gewéhrleistet.

B Werkstiick und Hauptgerit positionieren
1. Werkstiick so platzieren, dass die Messflache eben ist.

2. Hauptgeréat aufstellen. Vertikale Positionierung und Nivellierung durchfiihren, um Héhe und Winkel
des Tastsystems einzustellen.

TIPP . Siehe Abschnitt 4.1.1, “Vertikale Positionierung”
* Siehe Abschnitt 4.1.2, “Einstellung der Neigung”.
TIPP + Wenn die Messung an einer beliebigen Position beginnen soll, bestimmen Sie diese

Position mittels Joystick.

* Um eine Messung Uber den gesamten Verfahrbereich des Hauptgerats als
Verfahrstrecke durchzuflihren, starten Sie die Messung an der Position 0 mm (am
linken Ende des Verfahrbereichs).

Gesamter Verfahrbereich: 50,8 mm
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5.1.2 Messung starten

Die Messung kann von jeder beliebigen Position innerhalb des Verfahrbereichs gestartet
werden.

m Vorgehensweise

Startfenster aufrufen.

rofil Filter
E GalSS

Anzsh]

Boaglaonge 5. G0

ST TTHEER

Lt L] EEE KEE

EEE REN

EEX XXX

L
Hecmi Frofil Filter Anzahl

Verfahrbereichs erreicht, ertént ein Alarmsignal und
die Messung wird gestoppt.

R i WEMEE [ START/STOP]-Taste driicken.

§ ml Der Messvorgang beginnt, sobald das Tastsystem zu verfahren
; e o beginnt. Das Messprofil wird auf dem Touchscreen angezeigt.

e ﬁl HINWEIS Wenn das Tastsystem das Ende des

ey EEE RN

2 =y kAl
2.3t Cormites: Elraiellan =

E

R T TR ] | -l Wenn die Messung beendet ist, erscheint eine Meldung, die
i O O W WA besagt, dass die Berechnung durchgefiihrt wird.

g
I
]
= |

ey, wog 450 21500

IIIhl Il'lll'l Jl;l.l.uwgi ‘M. ‘l 'JMJ i’f'ijllI il\\’:‘lir.l'l.ﬁ.,.

'J

e TIPP Das Tastsystem kehrt nach Beendigung des
Messvorgangs automatisch an die

| ==
UEE §||||||||||||||||

0,91 pm O Messstartposition zurlick, wenn die
1,06 . . .
T30 L': o Auto-Return-Funktion (automatisches Riickfahren)

vor der Messung aktiviert wurde. Siehe Abschnitt
6.12.5, “Automatisches Riickfahren” einstellen.

Sobald die Berechnung beendet ist, werden das Profil und die
Berechnungsergebnisse angzeigt.
Die Anzeigeparameter kénnen geéndert werden.
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5. Messung

5.2 Ergebnisanzeige andern

Im Startfenster kénnen die Berechnungsergebnisse fur bis zu drei Parameter angezeigt
werden. Falls mehr Berechnungsparameter eingestellt wurden, kann die
Parameteranzeige mit Hilfe der Scroll-Schaltflichen geé&ndert werden. Im
Berechnungsergebnis-Fenster kénnen auch gleichzeitig die Ergebnisse fir bis zu sechs
Parameter, bzw. fir die entsprechenden Einzelmessstrecken angezeigt werden.

5.2.1 Anzeigeparameter andern

Wenn die Berechnungsergebnisse im Startfenster angezeigt werden, kann die
Parameteranzeige “auf- und abgescrollt”, um weitere Parameter anzeigen zu lassen.

Profil Filter finzahl Az
1501997 |3 GATSS 3 25 m 0,8 m [

+4000  Messlaense  5.600mm Ska.ung %:50 2:5000 [
E fmpaggen
— @
ergebnis E _ Schaltflichen zum “Scrollen” der
= 1) Parameteranzeige
\400 Joustick
Ra /091 m Y\ &
Re N L0em )
Re Nd, 34 um |
ST/ Rl = =R
fugwertebed. MessbedirEuns Berech. Ersebn, Ungch, Profil Bedingursen =
Mit jedem BerlUhren der “Scroll”-Schaltflache werden die Parameter, die Gber die Funktion
zur Auswahl der Anzeigeparameter eingestellten Parameter der Reihe nach angezeigt:
HRa” % HRq” % HRZ” o
Es werden nur die Parameter angezeigt, die in den Messbedingungen benutzerdefiniert
ausgewahlt wurden.
TIPP Siehe Abschnitt 6.6, “Auswahlen der Anzeigeparameter (benutzerdefinierte
Einstellung)”, falls Sie andere Parameter einstellen wollen.
TIPP - “V”vor dem Berechnungsergebnis: Daten enthalten Bereichsiiberschreitung

* “C” vor dem Berechnungsergebnis: fir die Berechnung wurde “cutout and/or clipping”
eingestellt

e “8” vor dem Berechnungsergebnis: Messung wurde abgebrochen, Berechnung
erfolgte anhand der bereits ermittelten Daten

* “L”vor dem Berechnungsergebnis: es wurde keine Spitze erfasst

¢ Diese Symbole werden in der folgenden Rangfolge angezeigt:
V' = “C" = “S” = “L.”

Nr. 99MBB223D
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5.2.2

Berechnungsergebnis anzeigen

Beriihren Sie die Schaltflache [Berech. Ergebn.] im Startfenster, um das Ergebnisfenster aufzurufen.

<Ergebnis berechnen>

Ra
Rq
Rz
Rp
Rv

Rt

0,91 ym
1,06 pm
4,34 ym
2,74 pm
1,60 pm

5,37 pm

: 1 Parameterzeile nach oben

. 3 Parameterzeilen nach oben

: 3 Parameterzeilen nach unten

: 1 Parameterzeile nach unten

Berechnungsergebnisse flr
jede Einzelmessstrecke

I

|

Rp 4 ] = ] 9 J % ] 5 | l

Ry l

I

I

| I . 3

Rt |l

I

Il

L

5-4

TIPP

TIPP

Parameter, die nicht fiir jede Einzelmessstrecke, sondern Uber die gesamte
Messstrecke berechnet werden, werden nicht im Einzelergebnis-Fenster angezeigt.

Um die Ergebnisse der Einzelmessstrecken ausgeben zu kénnen, speichern Sie diese
als BMP-Dateien Uber die “Bildschirmdruck-Funktion” auf einer optionalen
Speicherkarte. Weitere Informationen zu Speicherkarten finden Sie in Abschnitt 13.2,
“Datenausgabe einstellen (Funktion der DATA-Taste festlegen)”.
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5. Messung

5.2.3 Grafische Anzeige vergroBern

Das Messprofil kann vergréBert werden. Der VergréBerungs- (Skalierungs-)faktor ist
einstellbar. Die vergrdBerte Anzeige kann seitlich gescrollt werden.
B Fenster bei der VergroBerung des Profils

<Startfenster> (Ergebnisanzeige) <Zeichenskalierung>
Auswahl X-Achsen-Skalierungsfaktor Auswahl Y-Achsen-Skalierungsfaktor

i
Mormi Profil Filter Aazshl
15mes7 B GRlISS 5

HI00  Weaslaonsn 6 E0m

EEN
Z151 5 I

[Ska.ung]
_— >
0,78 pm i
0,94 pm
|Rz 4,46 ym
Wssberpich -hat. it Couster Eimtellon
Umschaltung der Profildarstellung
wahrend der Messung Nach Auswahl des Skalierungsfaktors
[Anpassen] eingestellter Skal.faktor [ENTER]
<Startfenster> (scrollen in X-Achsen-Richtung)> <Startfenster> (vergroBerte Profilanzeige)>
LA | = b4 il
Horu: Trofil Filter Arzahl s Ag
smeer | B | censs | s 25w 0.3 u) [ :"91 "“I:"' ;'u": L
+000  Measlarnsn 5. G Boowe G100 7500 *;;;_ \'hw; 1m-- =

0,91 pm
1,06 pm
4,34 ym

0,91 pm
Rg 1,06 pm
4,34 ym

HINWEIS « Der Skalierungsfaktor fur die VergréBerung in der Anzeige ist mit dem fiir den Ausdruck
verknipft, d. h. wenn der Skalierungsfaktor fiir die Anzeige geandert wird, erfolgt auch
der Ausdruck mit der entsprechenden VergrdBerung.

e Wird der Skalierungsfaktor auf [AUTO] gesetzt, so wird automatisch ein flr den
Ausdruck geeigneter Skalierungsfaktor eingestellt und das gesamte Profil angezeigt.

TIPP Um die Profile mehrerer Werkstlicke zu vergleichen empfiehlt es sich, einen festen
Skalierungsfaktor einzustellen.

TIPP Um nach dem [Anpassen] den gewlinschten Skalierungsfaktor zu verwenden, driicken
Sie die Schaltflache [Ska.ung], stellen Sie im Fenster Zeichenskalierung den
Skalierungsfaktor ein und bestatigen Sie durch Driicken von [ENTER].

5-5
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5.3 Messergebnisse drucken

Messergebnisse kdnnen Uber den eingebauten Drucker ausgedruckt werden.
5.3.1 Druckmethode

Messergebnisse kdnnen automatisch oder manuell ausgedruckt.

Informationen Uber die Druckereinstellungen finden Sie in Abschnitt 13.3,

TIPP , :
“Druckbedingungen einstellen”.

B Automatisches Drucken
Die Messergebnisse werden den eingestellten Bedingungen entsprechend automatisch
ausgedruckt, sobald die Messung beendet ist.

B Manuelles Drucken
Schaltflaiche [PRINT] auf der Anzeige-/Bedieneinheit dricken, um die Messergebnisse
den eingestellten Bedingungen entsprechend auszudrucken.

m Folientasten

Die Tasten [PRINT] und [FEED] fiir den Ausdruck befinden sich auf der Folientastatur
unterhalb des Touchscreens.

Te i1 @ B START
pant | | Feen | IETRTY ® sTor

L Schaltflache [FEED]

® Schaltfldche [PRINT]

TIPP
*  Wahrend des Ausdrucks erscheint die Meldung “Drucken. Mit PRINT-Taste wird der

Druck abgebrochen”.

.._-
B 5lr
3
1
3

16 ) Drucken
© Mit PRINT-Taste wird der Druck abasbrochen

EIED 5
M= 12 (= |2 M

0,97 pm

4,46 pm

» (¢ | il ‘ T [ T |
s, 7mift Dot Hisstollon
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5. Messung

B Druckformat

<Messbedingungen> <Profil> <Diagramm>
Mitutoyo  SUEFTEST R Profile
Date 2008/05/13 g x2k AR e
Time 14:58:25 x50 = : i
= | By =
Comment V-scale  5.00 um/cm T ‘ 5 i
TEST H-scale 200.00 um/cm ARHARA LR
[A] Evaluating Cond. B tHHAHHAH AR - - - - - - )
Standard 1801997 = l. (| |
Profile R k&—' 2 T '""'”J:
Filter GAUSS E S |11 / |
1o 0. 8un T s A 2
1s 2.5pm ....:,423" = IIJ' i
N n { e 5 AR A i a
Pre/Post ON =
Del Wave 0FF E 1 = Depth[%] =
Prof.Comp. OFF : L e =i
Mean Line OFF = : 'J“E(mﬁ . ‘[ ‘ ; P’J}'_’J:
Tol.Judge OFF : b AR s
— | |
Tj";—' = || !
= 8 | | )
Measurement Conditions - S e ki ‘ A
Meas.Mode Norm Meas. f C?L _____________ l;_ )
M-Speed 0.5mn/s < i Il 1
R-Speed 10mm/s ?‘J e e _M_ gl
Range 800pm :‘i—?} 4 i =
Over Range ESC = = n,
AutoReturn OFF g =
Orive ON 5——?_" =
Stylus 12AACT731 -}' 2
Skid No ) = Amplitude[pm] 2E
Arm Cor. OFF i = | | ! ___!
StylOrient Downward ;3 =
Resume Cal OFF : = !
Chg Pol ty + 3z 3
%ﬁ 1 = ‘ | l
; 3 i | i
Calc.Result n;%m i l | i
T = : i i
Ra 0.78  uw = : !
Ra 108 g = : i
Rz 6.20 um é - z
B RS eTR e R e
E\
=
—
=,
—
2T
:-?_
=g J
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5.4

5.4.1

Hilfsfunktionen fur die Messung

Nullpunkt-Einstellung

Die Funktion zur Nullpunki-Einstellung setzt die aktuelle Tastelement-Position als
Nullpunkt fir die Messung, wenn ein geringer Tastelement-Versatz (Abweichung von + 90
pum) vorliegt.

B Methode zur Nullpunkt-Einstellung

5-8

HINWEIS

Die Nullpunkt-Einstellung kann im Startfenster, im Kalibrierungsfenster, im Statistikfenster
oder im Fenster fir N-Sektionen-Messung vorgenommen werden.

Wenn die Nullpunkt-Einstellung ausgefiihrt wird, werden Messung und Berechnung mit
der aktuellen Tastelement-Position als Nullpunkt durchgeflhrt.

Der zuldssige Bereich fir die Nullpunkt-Einstellung betrdgt + 90 pm. Wenn die
Nullpunkt-Einstellung ausgefuhrt wird, wenn sich das Tastelement auBerhalb des Bereichs
von £90 pm tritt ein Fehler auf. Nehmen Sie in diesem Fall die vertikale Ausrichtung vor,
um das Tastelement in den Bereich von £ 90 um zu setzen.

<Startfenster>
I T T
- -elf- Pn;.'nl File | Awad = IJr m
400 emlaes S0
= |
= Ay
o
|Ra 0,78 pm
|Rt] 0,91 pm
|_Hz 4,46 pm

== =17 e
* [0-Just.]

Q Der angezeigte Wert fur die
o, 0 | 20 | Tastelement-Position wird 0.0.

a0

— N =l
Ra \ 0,78 m
|Rq \ 0,94 ym J
Rz \ Li6m i

Die Hohenanzeige zeigt die mittlere Position an.

* Die Nullpunkt-Einstellung ist nicht mdglich, wenn sich das Tastelement auBerhalb des
Bereichs von £ 90 um befindet. Stellen Sie die Hohe des Tastsystems so ein, dass die
Tastelement-Positon innerhalb des Bereichs von = 90 um liegt.

* Nach Beendigung einer jeden Messung wird die Nullpunkt-Einstellung geldscht.
Bei Bedarf muss sie vor der ndchsten Messung erneut durchgefiihrt werden.
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5. Messung

5.4.2

B Zweck der Nullpunkt-Versatz-Funktion

Nullpunkt-Versatz

Je nach Form des Werkstlicks kann das Profil in einen Bereich abweichen, der zu weit
vom Nullpunkt entfernt ist, wie in Abb. A dargestellt. In diesem Fall kann der Messbereich

nicht effektiv genutzt werden.

Mit der Nullpunkt-Versatz-Funktion kann der tatséchliche Messbereich erweitert werden,
in dem die Messstart-H6he an eine beliebige Position versetzt wird, wie in Abb. B gezeigt.

Abb. A:
Das Messprofil weicht in einen
Bereich zwischen 0 und 400 ab.

Abb. B:
Die Abweichung des Messprofils wird
durch Versetzen der Messstarthéhe auf 0

oder niedriger korrigiert.

—

[ :
N

Die Standardeinstellung fiir den Versatz ist -90 um bis +90 um.

Wird der Nullpunkt-Versatz wiederholt ausgefuhrt, wahrend das Tastelement das
Werkstlick beriihrt, so &ndert sich der Versatzbetrag.

Wenn z. B. die H6he des Tastsystems an der Messstartposition innerhalb eines Bereichs
von 800 pm auf 90 pm gesetzt wird, wenn die Héhe der Tastelement-Position 0 um ist, so
ist bei der nachsten Einstellung der zuldssige Versatzbetrag wieder zwischen 90 um und
-90 pm.

HINWEIS Nach Beendigung der Messung wird der Nullpunkt-Versatz geldscht.

Bei Bedarf muss er vor jeder Messung neu vorgenommen werden.

Je nach eingestelltem Messbereich sind die zuldssigen Bereiche flr den Versatz der

Tastsystem-Héhe wie folgt:
* bei 8 um Messbereich:  zwischen -4 pm und 4 um
* bei 80 um Messbereich: zwischen -40 pm und 40 pm

* bei 800 um Messbereich: zwischen -400 pm und 400 pm

B Touchscreen-Anzeigen beim Nullpunkt-Versatz

< Startfenster > < Eingabe des Nullpunkt-Versatzwerts>

[Z-Shift] ; o
. = M 0,000 6.0
¥ Besmlanny = - 7
am _ -
[ENTER]: iibernehmen = e [ FCat = Ej
= IECHIESHIEGINIE B8 A (e
— [ESC]: abbrechen = _',L,LI ;,
— || (e
Ra 0,78 pm i Ra -
Rq n.uqim _I n; | 3
Re 446w | | e
= B2 E rem i |
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B Vorgehensweise

<Startfenster>

Hier wird der Versatz der Tastsystem-Héhe auf -150 um beschrieben.
Der Messbereich muss auf 800 um eingestellt sein.

Achsen-Koordinatenwerte Beriihren Sie im Startfenster die Schaltflache [Z.-Shift].

More: Frotil Hiter
15057 B GRAUSS

Anzahl

= Das Fenster zur Eingabe des Nullpunkt-Versatzwerts wird
angezeigt.

Verfahren Sie das Tastelement mittels Handrad fir
Hoéhenverstellung auf der Tastsystemaufnahme so, dass der
angezeigte Wert der Tastelement-Position im Eingabefenster ca.
“150 um” betragt (der gewlinschte Wert).

00 el 5600
=400

Ra 0,78 ym
R 0,94 ym
Rz

Die Tastelement-Position sollte in einem Bereich von £100 um
von der gewilnschten Position eingestellt werden (-150 pum 90

pm).

Die Position des Tastelements kann in der Anzeige der
Achsen-Koordinatenwerte oben rechts im Startfenster abgelesen
werden.

[Z-Shift]

<Eingabe des Nullpunkt-Versatzwerts>

Geben Sie in das Eingabefeld fur den Nullpunkt-Versatzwert
“-150” ein.

[ -400, 000

=== == -
=& S DR

Drlcken Sie die Schaltflache [ENTER].

= Der Nullpunkt-Versatz wird ausgefiihrt und das Startfenster
wieder angezeigt.

=" UL ] Driicken Sie [ESC], um den Vorgang abzubrechen.

= Der Nullpunkt-Versatz wird dann nicht ausgefiihrt und das

Startfenster wird wieder angezeigt.

TIPP Informationen zur Eingabe numerischer
Werte siehe Abschnitt 3.2.3, “Eingabe
numerischer Werte”.

HINWEIS

Wenn der Nullpunkt-Versatzwert den zuléssigen Bereich (£90 um) Uberschreitet, wird
—auch wenn [ENTER] gedrickt wird - kein Versatz durchgefuhrt und das Startfenster
wieder angezeigt. Andern Sie in diesem Fall den Eingabewert entsprechend oder
stellen Sie die Héhe des Tastsystems neu ein.

Nach Abschluss der Messung wird der Nullpunkt-Versatz geldéscht.
Bei Bedarf muss er vor jeder Messung neu eingestellt werden.

5-10
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Auswerte- und
Messbedingungen andern

Die Gerate der Serie SJ-500 entsprechen den folgenden Rauheitsnormen: JIS2001,
JIS1994, JIS1982, ISO1997, ANSI und VDA.

Auswerte- und/oder Messbedingungen kénnen je nach gewiinschter Rauheitsnorm, Grad
der Rauheit und Messposition geandert werden.

Die Auswertebedingungen beziehen sich auf die Bearbeitung der gemessenen Daten bei
der anschlieBenden Berechnung.

Die Messbedingungen bestimmen den Ablauf der Messung vom Messstart bis zum Ende
der Messung.

Auswerte- und Messbedingungen kdénnen in Listenform im Fenster [Bedingungen]
eingesehen werden. Von diesem Fenster aus kénnen Sie in die Fenster zum Einstellen
der Auswertebedingungen und der Messbedingungen wechseln.

Startfenster

Bedingungen

el e Startt .
s prisins . tartfenster T —— (£ : .
= £ [Bedingungen] s [Messbedingung]
{Ra 0.73m o [ [ bt
fa LI @ Ende am— OO
2 2 e (e o =
Startfenster [AuswerteBed.]
Ende [AuswerteBed.]
A Auswertebedingungen B Auswertebedingungen
| 1501997 e | ‘ 'r W] [
mefil | R Tt el | Aus [Sene 1/3] il R et Aus
Filter GAUSS Prof B | Aus : Fiiter GAUSS Braf B | Aus
& o8 m | Beimeter = o m ||
e o0 3 a2 2,5 h w m
fn2ah] b S0 -
L‘J 1:-'-_-2'_-] :};_u_J IR
[Seite 2/3]
[Seite 3/3] i w ]
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TIPP

e In diesem System kdnnen zwei verschiedene Satze Auswertebedingungen
eingestellt und berechnet werden. Dies ist besonders nutzlich bei der
Wellenform-Analyse verschiedener Auswerteprofile.

¢ Die beiden Satze werden separat in den Fenstern [A Auswertebedingungen] und [B
Auswertebedingungen] eingestellt. Die Messbedingungen werden fir beide Satze
gemeinsam eingestellt.

* Im Fenster zur Einstellung der Auswertebedingungen B kdnnen Sie Uber die
Schaltflache [AN] oder [AUS] wahlen, ob eine Berechnung anhand der
Auswertebedingungen B durchgefiihrt werden soll oder nicht. Wird hier [AUS]
gewahlt, erfolgt keine Berechnung.

Stellen Sie die Bedingungen der gewlinschten Rauheitsnorm entsprechend ein. Wichtige
Informationen dazu finden Sie in Kap. 18 “Referenz-Informationen”.

W Bedingungen édndern

6-2

Einige Bedingungen werden, der ausgewahlten Rauheitsnorm entsprechend, automatisch
eingestellt.

Wenn solche voreingestellten Bedingungen geandert werden und es keine entsprechende
Norm gibt, wird die Anderung vom System ignoriert.

Informationen (ber die Relation zwischen den Bedingungssatzen A und B finden Sie in
Abschnitt “® Relation zwischen eingestellten Bedingungen”.

Um geanderte Einstellungen wieder auf die vorherige Einstellung zuriickzusetzen,
muissen sie erneut gedndert werden. Es empfiehlt sich daher, haufig benétigte Satze von
Bedingungen im internen Speicher oder auf einer Speicherkarte zu speichern. Mehr dazu
finden Sie in Kap. 12 “Speichern/Laden”.

Die Bedingungen bleiben im internen Speicher auch nach dem Ausschalten des Systems
erhalten, so dass Sie nach dem Wiedereinschalten Messungen unter den gleichen
Bedingungen durchflhren kénnen.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

m Anderbare Bedingungen

In der folgenden Tabelle sind die Bedingungen aufgefihrt, die gednderte werden kénnen.

Die werksseitigen Standardeinstellungen sind ebenfalls angegeben.

Standardeinstellungen der Auswertebedingungen

Auswertebedingung Standardeinst. Anmerkung Referenz
Rauheitsnorm ISO1997 6.1
Auswerteprofil R-Profil 6.2
Filter GAUSS 6.3
Grenzwellenlénge Ac 0.8 mm 6.2
Grenzwellenlange As 2.5 um 6.2
Anzahl Messlange auf beliebige Lange stellen, wenn die Messung
Einzelmessstrecken x5 mit einer anderen Anzahl an Einzelmessstrecken 6.4

durchgefiihrt werden soll.
Parameter nur Ra, Rz und Rq | Parameter-Auswahl kann bei Bedarf gedndert werden 6.6
oberen oder unteren Grenzwert fiir Rauheit eingeben,
GO/NG-Bewertung AUS wenn das Werkstiick bewertetet werden soll 6.7
Einstellung normalerweise auf “EIN”, da die
Rauheitsnormen Vor- und Nachlaufstrecken fur die
Vor-/Nachlaufstrecke AN Messstrecken vorsehen. Bei sehr engen Platz- 6.9
verhaltnissen bei der Messung kann diese Option
ausgeschaltet werden.
Bereich I6schen AUS 6.10
Kurvenkompensation AUS Methode zur Kurvenkorrektur auswéhlen 6.8
Mittellinien-Bearbeitung AUS 18.3
B Auswertebedingungen AUS 6.1
Standardeinstellungen der Messbedingungen
Messbedingung Standardeinst. Anmerkung Referenz
Messgeschwindigkeit 0.5 mm/s CV/I:rstég:schwmdlgkelt des Tastsystems kann geé&ndert 6.12.1
Einstellung der Geschwindigkeit, mit der das Tastsystem
. s nach der Messung an die Messstartposition zuriick
Rickfahrgeschwindigkeit 10 mm/s gefahren wird (max. 5mm/s, wenn das Tastelement das 6.12.2
Werkstiick beriihrt)
Messbereich 800 pm 8 pm, 80 um oder 800 pm 6.12.3
“ESC,” “ESC-,” “ESC+,” oder “GO” kdnnen als
Bereichslberschreitung ESC Vorgehensweise bei Bereichsiiberschreitung gewahlt 6.12.4
werden
. Einstellung, ob das Tastsystem nach der Messung an die
Auto-Retumn AUS Startposition zurlickgefahren wird oder nicht 6.12.5
Stellen Sie diese Option auf AUS, wenn die Vorschub-
X-Achsen-Vorschub EIN einheit wéhrend der Messung nicht verfahren werden soll. 6.12.6
) Stellen Sie die Option auf EIN, wenn die
Armkompensation AUS Tastelementkrimmung kompensiert wird 6.12.7
Tastelement-Ausrichtung nach unten bei Bedarf “nach oben” einstellen 6.12.8
. Vormessung und Nivellierung werden durchgefiihrt, wenn
Automatische AUS ALT auf EIN gesetzt wurde. 6.12.9
9 (nur mit optionalem automatischem Nivelliertisch)
Bei Auswahl von EIN wird die Parameterberechnung
. anhand der bereits erfassten Daten durchgefihrt, wenn
E&fgﬁ:‘gg wieder AUS die Messung unterbrochen wird. Wenn fir die jeweilige 6.12.10
Auswertebedingung nicht genligend Daten vorliegen, tritt
ein Berechnungsfehler auf.
Wird hier “-“ eingestellt, werden die Berechnung und
Polaritét andern + Anzeige der Wellenform mit umgekehrtem Vorzeichen 6.12.11

vorgenommen.
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B Relation zwischen eingestellten Bedingungen

® Relation zwischen Normen, Profilen und Filtern

Bei Auswahl einer anderen Rauheitsnorm wird die Filter-Einstellung automatisch

entsprechend geéndert.

Rauheits- Auswerteprofile

norm P R W DF R-Motif W-Motif

JIS1982 2CR75 - - -

JIS1994 - GAUSS - - - -

JIS2001 GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS

1ISO1997 GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS

ANSI - GAUSS/PC75 | GAUSS/PC75 - - -

VDA GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS - -
2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75

Frei GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS
Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline

® Relation zwischen Einzelmessstrecken und Auswerteprofilen
In der folgenden Tabelle finden Sie die Standardeinstellungen fir die Anzahl
der Einzelmessstrecken.

Auswerteprofile

Anzahl Einzelmessstrecken

P 5

R 5

W 5

DF 5
R-Motif beliebig
W-Motif beliebig

TIPP
erforderlich.

FOr Motif-Parameter ist keine Einstellung der Anzahl der Einzelmessstrecken

® Messgeschwindigkeit fiir die einzelnen Messlangen

AC (mm) Messgeschwindigkeit (mm/s)
0.025 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
0.08 0.02, 0.05, 0.1,0.2,0.5
0.25 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
0.8 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
25 0.02, 0.05, 0.1,0.2,0.5
8 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
25 0.02, 0.05, 0.1,0.2,0.5,1,2,5
obere Grenzwert- obere Grenzwert- _— x Verfahrgeschwindigkeit
lange A (mm) lange B (mm) L (beliebige Lange) (mm/s)
0.02 0.1 0.1= L = 0.64mm | 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5
0.1 0.5 0.65= L = 32mm | 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5
0.5 25 321= L = 16.0mm | 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5
25 12.5 16.01= L = 80mm 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.1

Rauheitsnorm andern

Das SJ-500-System ist auf die folgenden Rauheitsnormen riickfhrbar: JIS2001, JIS1994,

JIS1982, ISO1997, ANSI und VDA.

TIPP Die aktuell eingestellte Norm wird jeweils oben in den Fenstern zur Einstellung der
Auswertebedingungen A (1/3) und B (2/3) angezeigt.

HINWEIS « Die Einstellung einer anderen Norm erfolgt im Fenster [Paramterauswahl].
* Die Auswahl der Filter und Parameter ist je nach eingestellter Norm eingeschranki.
* Die Grenzwellenlange (As) ist ungultig, wenn JIS1982 gewéhlt wurde.
e Bei Einstellung der Norm auf “Frei” kénnen Profil, Parameter, Filter usw. frei
ausgewahlt werden. Es empfiehlt sich aber, eine der zur Auswahl stehenden
Normen einzustellen.
B Anzeigen beim Einstellen der Norm

Startfenster

=i [Ende]
\R:\m 0,73 m
[Rq 0,95 m <
‘ 5.49 . : [Ende]
snwn, | Ao | i | nins | _ndesion |
[AuswerteBed.] l T [Ende]
B Auswertebedingungen :
A Auswertebedlngungen gung Messbedingungen
1501997 e | An = Il O
Batdl | R Bak entt | Aus dbezch | 10 miz | dmbngen | Aus
Filtar | Gauss Bostan | Aus —» SIS, b —> wtersich | 800 w nach Unten
: [Seite 1/3] - [Seite 2/3] R ESC s
i 0,8 m | Barsmster o8 ™ Aus dal farta | Aus
1= 2,6 | mseertelaen| 4 00 " L] ks| oo - tutafetuen | An Weeh Pl | +
G| 5 Hes il ;w e n m
| T | [Seite 33]
[Norm] [Ende] [AN] l [AUS]
B Auswertebedingungen
Parameter Parameter
” T @mma? ] an C) [Norm] ——
i LITIT-IT l]ﬂﬂ = - ——p jam Jl_l—l— _JJﬂ
B In— MMM ﬂl it sauss ‘rmr_wm“us st l— i [ | w | |
sam ﬂ E[ M - s | | et [ |
s || | e[| e | | o - | [Ende] suwr | | [ ot |
L EE A E Ty = et e e
W | = - H = —
Frat | numku-' nu.an.mi _‘..._.J L“;"::”-EJ __-:&.:__J i g e mi
zl ZiN —
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B Vorgehensweise 1 - - - Norm fiir Auswertebedingungen A einstellen
Fenster <Parameterauswahl> zur Einstellung der Auswertebedingungen A aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Norm] driicken.

<Parameterauswahl>

— — Schaltflache [Norm] bertihren.

| |[R W e|w] %] = Diegedriickte Schaltfliche wird markiert

S I

:zﬂ: i = Muﬁ HINWEIS  Welche Profile und Parameter wahlbar sind ist
g r(C} I . .

s || o [ | abhangig von der eingestellten Norm.

ou | o] e

/] et e Schaltflache [Ende] berthren, um zum Fenster

| |

Auswertebedingungen zuriickzukehren, wo die Einstellungen
entsprechend aktualisiert werden.

W Vorgehensweise 2 - - - Norm fiir Auswertebedingungen B einstellen
Fenster <Parameterauswahl> zur Einstellung der Auswertebedingungen B aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Seite 1/3] = [AUS] (wenn die Bedingung nicht zutreffend ist =
[Norm].

<B Auswertebedingungen>

Bei jedem Driicken der Schaltfliche oben rechts im Fenster

[EEE| i I : wechselt der Modus zwischen [AN] und [AUS].
Prof: toestf | Aus

E ot | = Wenn die Schaltfliche [AN] angezeigt wird, kénnen die
Filter | GAUSS Frof Bome | Aus

) Auswertebedingungen geandert werden.

— zz -/ . HINWEIS « Wenn hier [AUS] angezeigt wird, wird keine
iz un| huswertelaen 4,00 o
— — Berechnung anhand der Auswerte-
[ = = I_I bedingungen B durchgeflhrt.

* Wird [AN] angezeigt, erfolgt die Berechnung
auch fur die Auswertebedingungen B.

<Parameterauswahl>

— — Schaltflache der gewiinschten Norm beriihren.
| W& [% | w|=|#| = Diegedrickte Schaltflache wird markiert.
Y I Y
EE R ) HINWEIS Welche Profile und Parameter wahlbar sind ist
S| = | : Mﬂjij : abhéangig von der eingestellten Norm.
B 5 o e e
o)l Lo
\eo/ | Bistete | bttt Schaltflache [Ende] driicken, um die neue Einstellung zu speichern
= _ i | s | undzum Fenster B Auswertebedingungen zuriickzukehren.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.2 Auswerteprofile und Grenzwellenlangen andern

Welche Grenzwellenlange und welche obere Grenzwertlange (Motif) eingestellt werden,
ist abhangig vom Auswerteprofil. In diesem Abschnitt wird die Einstellung des
Auswerteprofils und der Grenzwellenlange erléautert.

6.2.1 Auswerteprofil andern

TIPP In Abschnitt 18.2, “Auswerteprofile und Filter” finden Sie weitere Information zu den
verschiedenen Auswerteprofilen und Filter.

W Auswerteprofile und Filter

In der folgenden Tabelle finden Sie die auswahlbaren Filter fir jede Norm, nach
Auswerteprofilen sortiert.

Rauheits- Auswerteprofil

norm P R W DF R-Motif W-Motif

JIS1982 - 2CR75 - - - -

JIS1994 - GAUSS - - - -

JIS2001 GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS

1ISO1997 GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS

ANSI - GAUSS/PC75 | GAUSS/PC75 | - - -

VDA GAUSS* GAUSS GAUSS GAUSS - -
2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75 2CR75/PC75

Frei GAUSS* GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS* GAUSS*
Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline Robust Spline

* nur wenn As aktiv ist

TIPP Nach dem Andern des Auswerteprofils gegebenenfalls die Grenzwellenldngen
und/oder oberen Grenzwertldangen andern.
Genaue Informationen zum jeweiligen Profil siehe
* Abschnitt 6.2.2 fur P
* Abschnitt 6.2.3 fir R oder DF
* Abschnitt 6.2.4 fur W
* Abschnitt 6.2.5 fur R-Motif
» Abschnitt 6.2.6 fir W-Motif
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B Fenster bei der Anderung der Auswerteprofile fiir ISO1997

Startfenster

<
= [Ende]
—
Ra 0,62 m
Rg 0,81 ym 1
Rz 4,86 yw [Ende]
[Auswerte [Ende]
Bed] Messbedingungen
A Auswertebedingungen B Auswertebedingungen e
— NGesch | 0,5 s Rareehib | An
1501997 Wk | An 1501947 An w|D R wie (BB Aus
ol | R Bt et | Aus R Aus Netereich | 300 un nach Unten
Ry causs Fratian | Aus —_ GAUSS Aus B s Beeicher | ESC Aus
- [Seite 1/3] — [Seite 2/3] s B e
0 0,5 [Tt 0.8 m Fatatatura | An G| -
N 2,5 un | userteisen 400 " LY ) 0.0 "
fazEhl | 5 Mezzlazngs | 560 L : 1; NM“ uh: mﬁim -...."
— | [Seite 3/3]
[Norm] [Ende] [AN] [AUS]
B Auswertebedingungen
Parameterauswahl Parameterauswahl
=
el | R Bt et | Aus [NOI’ITI]
i[ Fiter | GAUSS Brof oy | Aus 50
s e | e ||
o [ e | LI w [ [Ende] Ea o et |
o | o v v | | —' == | e | e | vt | we | |
—!ZMJ s Frei | I]]uﬂurl n]]uaﬁmtl

‘ ol ;
Tk il letaiie

B Vorgehensweise - - - Norm fir Auswertebedingungen A einstellen

Fenster <Parameterauswahl> fiir Auswertebedingungen A zur Anderung der Auswerteprofile fiir ISO1997
aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Norm] drlicken.
<Parameterauswahl>

Schaltflache des gewlinschten Profils driicken.
= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

Parameter
[T [(w ] w]
L*I—Jil :ﬁ HINWEIS Welche Profile und Parameter wahlbar sind ist
' abhangig von der eingestellten Norm.

] |
| e e s e I

Schaltflache  [Ende] berihren, um zum  Fenster A
[Auswertebedingungen A] zuriickzukehren und die geanderten

Einstellungen zu Gbernehmen.
= Das Fenster A [Auswertebedingungen] wird wieder angezeigt.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.2.2
andern

Einzelmessstrecke (L)/Grenzwellenlangen (As) des ungefilterten Profils P

Wenn das ungefilterte Profil (P) ausgewéhlt wird, werden die Einzelmessstrecke (L) und
die Grenzwellenlange (As) im Fenster zur Einstellung der Messbedingungen als variable

Parameter in

Bezug auf die Grenzwellenlainge angezeigt. Andern Sie die

Einzelmessstrecken (L) und Grenzwellenldngen (As) nach Bedarf.

B Relation zwischen Einzelmessstrecken (L) und Grenzwellenlangen (As)

Je nach eingestellter Einzelmessstrecke (L) kdnnen die folgenden Grenzwellenlangen

(As) eingestellt werden:

Einzelmessstrecke (L)

Grenzwellenlange (As)

0.025 mm 0.25 pym, 0.8 ym, 2.5 ym
0.08 mm 0.25 pym, 0.8 ym, 2.5 pym, 8 ym
0.25 mm 0.8 ym, 2.5 uym ,8 ym
0.8 mm 2.5um,8 pm,25 pm
2.5mm 2.5 um,8 pm,25 ym ,80um
8 mm 8 um ,25 um ,80 um
25 mm 25 um ,80 um , 250 pm

B Anzeigen beim Andern der Grenzwellenldngen (As) des ungefilterten Profils (P)

Einzelmessstrecke (L)

Startfenster A Auswertebedingungen
T T
T B R | B stabsioae ] :
e LA S E —J[Auswerte- B 1501887 e | A [L] | 1501997 o] A
= o Pratil Jeut ent, e L
= Bed.] A e B aus Gl : -
= i byt ﬁJ—> Filter | GAUSS Prot B | Aus — = L 008 | 0E I s ‘
E - R A11es zum Laden: i
- ol ) - [ENTER] ‘_]_“_]
i il [Ende] TR | v P =
e E 1 =l [AbDruch] LS A=
wenn im Fenster zur Einstellung der ] o | il Mm|EﬂJ
Einzelmessstrecke (L) fiir L 0.8 mm zum Laden: [ENTER]
eingestellt werden soll [As]
[Abbruch]
Grenzwellenlange (As)
i | 1501897 Gelladt | An
g
l | 25 8 |
2 |
= SOIE=ZE0
el b == T =
| e | Srtatliares | s Bt Eﬂaj
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B Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von L
Fenster zur Anderung der Einzelmessstrecke (L) des ungefilterten Profils (P) aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] driicken. = eingestelltes Profil prifen (muss P-Profil sein). = [L]
dricken.

<Einzelmessstrecke L >

Y Ausiertebedingugen Einzelmessstrecke einstellen.
Yo | 1801997 eiiecit| An . L o .
- Als Langeneinheit ist normalerweise “mm” eingestellt (es sei denn,
Frf
= | - - die Einstellung wurde in “Inch” geandert).
fl| nos H 0,08 || 02 || 03
% ” . || = | Schaltflache der gewlinschten Einzelmessstrecke L beriihren.

= = Die gedrilickte Schaltflache wird markiert.
= M|#I 5 [ENTER] driicken, um die Einstellung zu ibernehmen.

| ez F=]
Nozsleding. TInitlalizieren ey Borectoan |  Saltalid

[Abbruch] dricken, um den Vorgang abzubrechen (Einstellung
nicht &ndern).

Taichanarklaer

= Das Fenster zur Einstellung der Einzelmessstrecke L wird
geschlossen.

W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung von As
Fenster zur Anderung der Grenzwellenldnge (As) des ungefilterten Profils (P) aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] dricken. = eingestelltes Profil prifen (muss P-Profil sein) =
Schaltflache [As] berlihren.

<Grenzwellenldnge As>

Grenzwellenlange einstellen.

Y éfuswertebedingungen

gt | 1501997 forad | An Die Einheit fir die Grenzwellenl&nge ist normalerweise “um” (es sei
H denn, sie wurde in “pinch” geandert).

il = - |
J L= |
= ]

Schaltflache der gewlinschten Grenzwellenlédnge driicken.

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

Schaltflache [ENTER] driicken, um den eingestellten Wert zu
Ubernehmen.

E= i =)
Weashod mtiilu’mJ Iy Berechas | Saiteld

Zh

Schaltfliche [Abbruch] driicken, um die Anderung nicht zu
Ubernehmen.

= Das Fenster zur Einstellung der Grenzwellenlange As wird
geschlossen.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.2.3 Grenzwellenlangen (Ac, As) der Auswerteprofile R/DF andern

Wenn die Auswerteprofile R oder DF ausgewéhlt werden, werden die Grenzwellenldngen
(Ac und As) als variable Parameter im Fenster zur Einstellung der Auswertebedingungen
angezeigt. Andern Sie die eingestellten Werte (Ac und As) bei Bedarf.

Wenn “R” oder “DF” als Auswerteprofil gewéahlt wird, wird fir jede Grenzwellenlange der in
der Norm empfohlene Rauheitsbereich angezeigt. Dies ist hilfreich bei der Auswahl einer
geeigneten Grenzwellenlange.

B Anzeige der geeigneten Rauheitsbereiche

Um die Auswahl eines geeigneten Grenzwellenlangen-Wertes zu erleichtern, wird fir
jeden Grenzwellenlangenwert ein Rauheitsbereich, basierend auf einem representativen
Parameterwert angezeigt.

e
Bm| 1501997 Toelieh | Ap

45 A= 1000

] R = 0 0

&
s | e | | s [ s
Ra empfohlener Bereich Rz empfohlener Bereich RSm empfohlener Berelch
fur Ra fir Rz fiir RSm

B Relation zwischen den Grenzwellenlangen-Werten (Ac) und (As)

Wenn ein Grenzwellenldngen-Wert fiur (Ac) eingestellt wird, sind die folgenden
Einstellungen fur (As) zuléssig:

Grenzwellénge (Ac) Grenzwellenlange (As)

0.025 mm 0.25um, 0.8um, 2.5um

0.08 mm 0.25um, 0.8um, 25um, 8 pum

0.25 mm 0.8um, 25um, 8pum
0.8 mm 25um, 8pum, 25um
2.5mm 25um, 8um, 25um, 80 pum
8 mm gum, 25um, 80 um
25 mm 25um, 80um, 250 um

HINWEIS Bei Auswahl der Norm JIS1982 ist die Grenzwellenlange As nicht definiert.

6-11
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B Anzeigen beim Andern der Grenzwellenldngen-Werte (Ac, As) fiir das Auswerteprofil R/DF

Startfenster A Auswertebedingungen Grenzwellenldnge (\c)
e T L
M A RO R R [A“;;'jf]"e oo ] o [Ac]

zum Laden:
[ENTER]

sliaes | 570 .. [Abbruch]

wenn fir Ac 0.8 mm
eingestellt werden soll

zum Laden: [ENTER]
[Abbruch]

Grenzwellenlénge (As)

6' 12 Nr. 99MBB223D



6 Auswerte- und Messbedingungen andern

W Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von Ac
Fenster zum Einstellen der Grenzwellenldngen (Ac, As) fir Auswerteprofil R/DF aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] driicken. = Eingestelltes Profil priifen (muss R/DF Profil sein). =
Schaltflache [Ac] berlihren.

<Grenzwellenlénge Ac>

Y éfuswertebedingungen

Grenzwellenlange Ac einstellen.

| 1501997 D
== Die Einheit der Grenzwellenlange ist mm (es sei denn, die
1, 025 &5 Ba = 10,000 . . -
{ I Einstellung wurde in Inch geandert).

0. 08 Ba = 0,020 Ba = 80,000

EEE

. < o0 7 Schaltflache des gewilinschten Grenzwellenlangen-Werts 2Ac

. _l -

l L B2 = zom berlhren.
| Ben el = Die Schaltflache wird markiert.
[ENTER] driicken, um den Wert zu laden.

[Abbruch] dricken, um die Einstellung abzubrechen (Wert wird
nicht dbernommen).

= Das Fenster zur Einstellung von Ac wird geschlossen.

W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung von As
Fenster zum Einstellen der Grenzwellenldngen (Ac, As) fir Auswerteprofil R/DF aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] driicken. = Eingestelltes Profil priifen (muss R/DF Profil sein). =
Schaltflache [As] berlihren.

<Grenzwellenlange As> - - - bei Einstellung von 0.8 mm fiir Ac

3 Auswer{ebedingangen

- , Grenzwellenlangen-Wert fir As einstellen.
Yo | 1501997 riiach | Aus

Die Einheit ist normalerweise um (es sei denn, sie wurde in  pinch

| | 2% | ; | geandert).

s Schaltflache des gewlinschten Wertes fiir As berlihren.
= = Die Schaltflache wird markiert.
.

ml el
Esldmukl-wrl h;i::u tnu:!:.lul‘ nnhmml

[ENTER] driicken, um den eingestellten Wert zu laden.

Sl

[Abbruch] dricken, um die Einstellung abzubrechen (Wert wird
nicht dbernommen).

= Das Fenster zur Einstellung von As wird geschlossen.
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6.2.4 Grenzwellenlangen-Werte (Af, Ac) des Auswerteprofils W @andern

Bei Auswahl des Welligkeitsprofils W werden die Grenzwellenldangen (Af und As) als
variable Parameter in Bezug auf die Wellenlange im Fenster zur Einstellung der
Auswertebedingungen angezeigt. Andern Sie die Einstellungen fiir Af und As bei Bedarf.

B Relation zwischen Grenzwellenlange (Af) und Grenzwellenldnge (Ac)

Je nach eingestelltem Wert fur Af sind fur Ac die folgenden Einstellungen zulassig:

Grenzw(t;!fl;a nlange Grenzwellenldnge (Ac)
0.08 mm 0.025 mm
0.25 mm 0.025 mm, 0.08 mm
0.8 mm 0.025 mm, 0.08 mm, 0.25 mm
2.5 mm 0.08 mm, 0.25 mm, 0.8 mm
8 mm 0.8 mm, 2.5 mm
25 mm 0.8 mm, 2.5 mm, 8 mm
NONE* 0.025 mm, 0.08 mm, 0.25 mm, 0.8 mm, 2.5 mm, 8 mm, 25 mm

* nur bei Einstellung [Norm] — [Frei]

B Anzeigen beim Andern der Grenzwellenlingen-Werte Af und As des Welligkeitsprofils W

Startfenster A Auswertebedingungen Grenzwellenlénge (1 f)
B duswertebsdingungen swertebed nauien
- P [Auswerte | wa | 1soise e Aus [AMf] o [ 101897 T Aus
D e S ez "___‘ Bed.] T W Babai | Aus " e
. EELETE L _J—> Filter | GAUSS Praf Bon | Aus P J 008 i .25 H 0 II a5 ‘
: z ): = zum Laden: — | ° a
b m rencter
0,56 pw 2 " [ENTER] =
0.70pm e Abbruch B
Iz 1.30 :. Bazhl | | Mezelaenge | 5,60 ) [ ] = —“‘-J """“‘:J
@J Lo e | O [ & e S I
wenn fir Af 2.5 mm A
eingestellt werden soll [Ac] zum Laden: [ENTER]
[Abbruch]

Grenzwellenldnge (Ac)

i | 1501997 Gl | Aus

Prd

Fi 0,08 Il U g |

- e :
!’i; | mmml ln}a?m. Illtlii-:lzm

) 1=
Wi Bartetven | | Beltad)d
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Nr. 99MBB223D



6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von Af
Fenster zum Einstellen der Grenzwellenlangen Af fir Welligkeitsprofil W aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] driicken. = Eingestelltes Profil prifen (muss W Profil sein). =
Schaltflache [Af] beriihren.

<Grenzwellenlange Af>

N Auswer tebedinpungen

Grenzwellenlange Af einstellen.
Yo | 1501997 oriiach | Aus

Die Einheit ist normalerweise mm (es sei denn, die Einstellung
e [ e || || wurde in Inch geandert).
JE [T | i | Schaltflache des gewlinschten Wertes fiir Af beriihren.

— = Die gedrilickte Schaltflache wird markiert.

i : 7 s 5 ul
uh‘kﬂ! | |
|
Islmkl-wr Beazbeding. Inl Illl![slw oy m

[ENTER] dricken, um den eingestellten Wert zu laden.

[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Fenster zur Einstellung von Af wird geschlossen.
W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung von Ac
Anzeige zum Andern der Grenzwellenlangen (Af, Ac) des Welligkeitsprofils W.

Im Startfenster [AuswerteBed.].berlihren = Eingestelltes Profil priifen (muss W Profil sein). =
Schaltflache [Ac] berlhren.

<Grenzwellenldnge Ac> - - - Af ist auf 2.5 mm eingestellt

Y Auswer tebedinpungen

. Grenzwellenlange Ac einstellen.
Yorm: l 1501997 riiach | Aus

Die Einheit der Grenzwellenldnge ist normalerweise mm (es sei

o || || o | denn, sie wurde auf Inch umgestellt).

—] Schaltflache des gewinschten Grenzwellen-Werts fir Ac berthren.

— = Die gedrlckte Schaltflache wird berlhrt.

M|_| "jj

[ENTER] dricken, um den eingestellten Wert zu laden.

==

i | e e | s [ESC] berthren, um die Einstellung abzubrechen.

Eslmkl-wr

= Das Fenster zum Einstellen des Werts flir Ac wird geschlossen.
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6.2.5

Obere Grenzwertlange (A) fir R-Motif andern

Wenn R-Motif ausgewdhlt wird, werden die obere Grenzwertlange (A) und die
Grenzwellenlange (As) als variable Parameter mit Bezug auf die Grenzwellenldnge im

Fenster zur

Einstellung der Auswertebedingungen

Einstellungen fur (A) und (As) bei Bedarf.

angezeigt. Andern Sie die

W Relation zwischen oberer Grenzwellenldnge (A) und Grenzwellenldnge (As)

Wenn die obere Grenzwertlinge (A) eingestellt wird, wird die Grenzwellenldnge As
eingestellt wie in der Tabelle unten angegeben. Wenn fir (A) 0,02 mm oder 0,5 mm
eingestellt wird, kann der Wert fiir As ge&ndert werden.

Obere Grenzwertldnge Grenzwellenléinge (As) Einstellbergicl) flr !}nessstrecke
(A) (beliebige Lénge)
0.02 mm 0.8 um, 2.5 um 0.10 mm bis 0.64 mm
0.1 mm 2.5 um 0.65 mm bis 3.20 mm
0.5 mm 25um, 8pm 3.21 mm bis 16.00 mm
2.5 mm 25 um 16.01 mm bis 50.8 mm

B Anzeigen beim Andern der oberen Grenzwellenliange (A) fiir R-Motif

Startfen

ster

i.7im ~| [Ende]
N 5708 B
= = TE =0

wenn fiir A 0.02 mm
eingestellt werden soll

A Auswertebedingungen

I it tebedingingen
| 1801997
Brafdl | R-Motif

iter | GAUSS

02 m
.8

Freie Lug | 0,64 "

% @ =4 ;
| | T Rl R B

obere Grenzwertlange (A)

A [} Auswertebedingungen
[ (Al b | 1801997 e | An
Bat entt | Aus —> ol
M"'”s = L i w0 ii o1 J 05 [
[ tusaertelaen 0,64 —
zum Laden: - '
Messlaenge | 0,64 - [ENTER] - szt o |

[As]

Y iusert

Wi | 1501997

Grenzwellenlange (As)

[Abbruch] |l | e B B2l

zum Laden: [ENTER]
[Abbruch]

e

Fi ne ‘\ 25

F
X = = ER )
i | | sitscoe | | bt | |t

HINWEIS
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Die Messstrecke wird fur die obere Grenzwertlange (A) gespeichert. Wird (A) gedndert,
so wird die zuletzt gespeicherte Messstrecke fir die geénderte obere Grenzwertldnge

(A) eingestellt.

TIPP

Weitere Informationen zum Andern der Messstrecke finden Sie in Abschnitt 6.5
“Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige Lange”.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von (A).
Fenster zum Einstellen der oberen Grenzwertlange (A) fur R-Motif aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.]. = eingestelltes Profil priifen (muss R-Motif Profil sein). = Schaltflache
[A] berlhren.

<Obere Grenzwertlange (A)>

SEuREEn

i Obere Grenzwertlange (A) einstellen.
foms | 1501997 Yorfloch | An

.| [ Die Einheit ist normalerweise mm (es sei denn, die Einstellung
E ;“T'L‘ "_5| wurde in Inch geandert).
LJ Schaltflache mit dem gewilnschten Wert (A) driicken.
=] | — Die gedriickte Schaltflache wird markiert.
il Mil [ENTER] dricken, um den eingestellten Wert zu laden.

B R e | (e £ [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Fenster zur Einstellung der oberen Grenzwertldnge (A)
wird geschlossen.

W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung von As
Fenster zum Einstellen von As aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] beriihren. = Profil priifen (muss R-Motif Profil sein). =
Schaltflache [As] berlhren.

<Grenzwellenlange As> - - - Als obere Grenzwertldnge (A) ist 0,02 mm eingestelit.

Grenzwellenlange As einstellen.

foms | 1501997 Yorfloch | An

.| Die Einheit ist, wenn sie nicht auf pinch umgestellt wurde, um.
= | O | &0 Schaltflache der gewiinschten Grenzwellenlange As berihren.
= Die gedrlckte Schaltflache wird markiert.
=5 e = [ENTER] driicken, um den eingestellten Wert zu laden.
= M Ll

[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

m
—
_tnis || | fsichenarkiser Bazmbeding, Initiatiziare | | Weu Barechasn | Sitelid

= Das Fenster zum Einstellen der Grenzwellenlange As wird
geschlossen.

TIPP Wenn die obere Grenzwertlange (A) auf 0,02 mm oder
0,5 mm eingestellt wird, kann der Wert fir (As) geéndert
werden. Driicken Sie dazu die Schaltflache [As].

6-17
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6.2.6

Obere Grenzwertlangen (A, B) fir W-Motif andern

Wenn W-Motif ausgewahlt wird, werden die oberen Grenzwertlangen (A und B) und die
Grenzwellenlange (As) im Fenster zur Einstellung der Auswertebedingungen als variable

Parameter fiir die Grenzwertlange angezeigt. Andern Sie die Werte fiir A und B und As bei
Bedarf.

B Relation zwischen oberen Grenzwertlangen A und B und Grenzwellenlange (As)

Wenn die obere Grenzwertlange (B) eingestellt ist, kénnen fir (A) und (As) folgende
Einstellungen vorgenommen werden.

Wenn fir B 0,1 mm oder 2,5 mm eingestellt wird, kann die Grenzwellenlange (As)
geandert werden.

obere Grenzwertlange | obere Grenzwertlange Grenzwellenléinge (As) Einstellbereich fiir Messstrecke
(B) (A) 9 (beliebige Linge)
0.1 mm 0.02 mm 0.8 pm, 2.5 ym 0.10 mm bis 0.64 mm
0.5 mm 0.1 mm 2.5 um 0.65 mm bis 3.20 mm
2.5mm 0.5 mm 2.5um, 8 um 3.21 mm bis 16.00 mm
12.5 mm 2.5mm 25 pm 16.01 mm bis 50.8 mm

B Anzeigen beim Andern der oberen Grenzwellenldnge (B) fiir W-Motif

Startfenster

o Frofil

A Auswertebedingungen

N auswert ebedinaungsn

= [Auswerte

Obere Grenzwertldnge (B)

e BT B it 1so1s97 | BRG] an [B] | 1s01987 e | An
pre—— siss Q Bed.] A #-totit R Aus E— M :
I T s [ (e |

= = s - <«— | N
T Mj [Ende] Eid:: - el zumLsden: (H :
. _ = [ENTER] =
W 0,205 Ea | R R 2 [Abbruch] =
@M EEEE = [ = [E =2 ]|= | | Rl B | EEd
wenn fiir B 0,5 mm eingestellt [As] zum Laden: [ENTER]

werden soll

[Abbruch]

| 1501937 Tl | An
i
K] 35
= ey o
Fre:

Yooo o, == it =
ssforueblie | | bty | | itiatislams | | Mo Bt | Sty

HINWEIS Die Messstrecke wird fiir die obere Grenzwertldange (A) gespeichert. Wenn die obere
Grenzwertlange (B) geandert wird, wird die zuletzt unter A gespeicherte Messstrecke
eingestellt.

TIPP Genaue Informationen zum Andern der Messstrecke finden Sie in Abschnitt 6.5
“Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige Lange”.
6-18
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von (B).
Fenster zum Einstellen der oberen Grenzwertlange (B) fur W-Motif aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflaiche [AuswerteBed.] dricken. = Profil prifen (muss W-Motif sein). =
Schaltflache [B] berihren.

<Obere Grenzwertlange (B)>

Obere Grenzwertlange (B) einstellen.

foms | 1501997 Yorfloch | An
M Die Langeneinheit ist normalerweise mm (es sei denn, die
mf e | w || os ||| 25 | Einstellung wurde in Inch geandert).
— s Schaltflache der gewlinschten oberen Grenzwertlange (B) driicken.

= Die gedrilickte Schaltflache wird markiert.

Frei) m

— — [ENTER] drucken, um den eingestellten Wert zu tbernehmen.
e e | T mumlml [Abbruch] driicken, wenn die Einstellung nicht aktualisiert werden

soll.

= Das Fenster zur Einstellung der oberen Grenzwertldnge (B)
wird geschlossen.

W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung von As
Fenster zum Einstellen von As aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] driicken. = Profil priifen (muss W-Motif Profil sein). =
Schaltflache [As] berlhren.

<Grenzwellenldnge As> - - - die obere Grenzwertlange (B) ist auf 0,5 mm eingestelit

— Grenzwellenlange As einstellen.
for: | 1501997 Yorfhath | An

| Die Einheit der Grenzwellenlédnge ist normalerweise pm (es sei
E | il denn, die Einstellung wurde in plnch geandert).

L Schaltflache der gewiinschten Grenzwellenldnge As dricken.

Frei)

———
QQJ“. hlumhlw

= Die gedrlckte Schaltflache wird markiert.

[ENTER] dricken, um den eingestellten Wert zu laden.

M @MI [Abbruch] driicken, um die Einstellung nicht zu Gbernehmen.

= Das Fenster zur Einstellung der Grenzwellenlange As wird
geschlossen.

TIPP Wenn die obere Grenzwertlange (A) auf 0,01 mm oder
0,5 mm eingestellt wird, kann die Grenzwellenlange (As)
geandert werden. Schaltflache [As] berlhren, um den
Wert zu &ndern.
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6.3 Filter andern

Folgende Filter stehen zur Auswahl: 2CR75, PC75, GAUSS und R-Spline (Robust Spline
Filter).

HINWEIS Wenn eine andere Rauheitsnorm gewahlt wird, werden die Filter automatisch
entsprechend geéndert.

H Filter, Rauheitsnorm und Auswerteprofil

Ein Filter aus der folgenden Liste wird automatisch der ausgewahlten Rauheitsnorm und
dem Profil entsprechend ausgewahlt.

Auswerteprofil
Norm
P R W DF R-MOTIF W-MOTIF
JIS1982 - 2CR75 - - - -
JIS1994 - GAUSS - - - -
JI1S2001 GAUSS GAUSS GAUSS | GAUSS GAUSS GAUSS
ISO1997 | GAUSS GAUSS GAUSS | GAUSS GAUSS GAUSS
PC75 PC75
ANSI ) GAUSS | GAUSS | - ) )
VDA GAUSS*1 | GAUSS*1 | GAUSS | GAUSS - -
2CR75/PC75/ | 2CR75/PC75/
Frei 2CR75/PC75/GAUSS/RSF GAUSS/RSF | GAUSS/RSF
*1 *1

*1 Wenn fir As “NONE” eingestellt ist, ist kein Filter einstellbar.

Wenn ANSI oder “Frei” als Rauheitsnorm eingestellt wurde, werden die Filter angezeigt.

Das Filter kann bei Bedarf gewechselt werden wie nachfolgend beschrieben.

B Filter wechseln (fiir ANSI)

Startfenster A Auswertebedingungen Filter

a5

T Torfeeh | An [Filter] | ANSI e An

'_g S T Bt et | Aus — > o i

% Prof o | Aus A_F_“ T ” FAITES

= «—

o i) [Ende] [maior o | zum Laden

Ra 0,70 pw 2,5 ! . [ENTER =2 € T i

(] 1,00 m J _:il—lﬁ [ ] &l Hisn oo |

Rzl : ‘d.s?un - - A —J z . . Abbruch] _ | 1 l = ‘__J
C;fumm-m_l mm! M'm“l e ‘_J = | m;;;;wl el o i enueice | | Mottt | | mitiaiistams | | s et | St
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise 1 - - - Filter einstellen
Fenster zum Einstellen des Filters aufrufen.

Im Startfenster die Schaltfliche [AuswerteBed.] driicken. = Norm priifen (muss ANSI sein). =
Schaltflache [Filter] berihren.

<Filter >

Filter einstellen.

Korm: | ANST Yor/Hach [ An
_oof R _ Schaltflache mit dem gewtinschten Filter berthren.
— |ﬁ| = = Die gedriickte Schaltflache wird markiert.

[ENTER] drlicken, um die Filter-Einstellung zu Gbernehmen

[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

e
mi—

Aakruch | TR

initiatintare | | Weu Borectasn | Sefteura

= Das Fenster zur Filter-Einstellung wird geschlossen.

VooD, |
Zelctararkiser
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6.4 Anzahl der Einzelmessstrecken andern

Stellen Sie die Messstrecke (Grenzwellenldange multipliziert mit der Anzahl der
Einzelmessstrecken) ein, in dem Sie als Anzahl der Einzelmessstrecken eine ganze Zahl
zwischen 1 und 20 oder “Opt.” (frei) einstellen. Wenn “Opt.” (frei) gewahlt wurde, kann als
Messstrecke eine beliebige Lange eingestellt werden.

TIPP Die Anzahl der Einzelmessstrecken kann nicht eingestellt werden, wenn als
Auswerteprofil R-Motif oder W-Motif ausgewéhlt wurde.

B Anzeigen bei der Einstellung der Einzelmessstrecken

Startfenster A Auswertebedingungen Anzahl (N)

W TR 5 Auswerte S By et

T 247 [ [TTES 5 [ Bed ] __] 1501997 ﬂ] An [AnzahI] o1 | 1501997 Var/Mach ‘ An

‘:_m Ml SENe 0 Sauwek® B am ’ Protil R Fant entd | Aus —’ ved Anzahl

- -- ] s T Y

Jri S | e

F Lot =4 [Ende] R 1 zum Laden: |

T LT — R [ENTER] [} el
BEL . [Abbruch] —— R

= = [= = e I_J 2 e e 21 [ e I

W Vorgehensweise 1 - - - Anzahl der Emzelmessstrecken einstellen
Fenster zum Einstellen der Anzahl der Einzelmessstrecken aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflaiche [AuswerteBed.] beriihren. = Profile priifen (es darf kein Motif-Profil
ausgewahlt sein). = Berilhren Sie die Schaltfliche [Anzahl] (falls bereits eine beliebige Messstrecke
eingestellt wurde die Schaltflache [Frei].

<Anzahl (N)>

Anzahl der Einzelmessstrecken einstellen.

b | 1501997 Torflech | An

] P Schaltflache mit der gewlinschten Anzahl driicken.
i [ [ _ ) ) , .
o [o | w [ a]n]n]u] = Die gedriickte Schaltflache wird markiert.
15 18 17 12 19 Fred
= _I_I_I_,_]J_] [ENTER] driicken, um die Einstellung zu Gbernehmen.
= s | = ' [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

& | ML_| e m;;...| e w‘ = Das Fenster wird geschlossen

TIPP ° Schaltflache [Frei] driicken, um die Messstrecke auf eine beliebige Lange
einzustellen. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 6.5 “Einstellen der
Messstrecke auf eine beliebige Lange.”

* Fir die GO/NG-Bewertung anhand der 16%-Regel werden mindestens 7
Einzelmessstrecken bendtigt.

* Fir die GO/NG-Bewertung anhand der Standardabweichungsregel werden 3
Einzelmessstrecken bendtigt.

* In die GO/NG-Bewertung werden nur der MAX- und Mittelwert eingeschlossen,
wenn eine beliebige Messstrecke eingestellt wurde.

6-22
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.5 Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige
Lange
Die Messstrecke kann innerhalb des folgenden Bereichs auf eine beliebige Lange
eingestellt werden:
Messstrecke: von 0,02 mm bis 50,8 mm

* Die Messstrecke schlieBt immer einen mechanischen Vorlauf von 0,3 mm ein.

TIPP - In Kap. 17 “Spezifikationen” finden Sie Informationen Uber die Relation zwischen
beliebiger Messstrecke und Grenzwellenlange.

*  Wenn ein Motif-Profil als Auswerteprofil gewahlt wurde, ist die Methode zur
Einstellung der Messstrecke auf eine beliebige L&dnge anders.

B Anzeigen beim Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige Liange
Startfenster
Al

.| HINWEIS Bevor Sie die Messstrecke auf eine beliebige Lange
| | einstellen, muissen Norm, Profil, Filter und
' Grenzwellenlange eingestellt sein. Der zuldssige
Eingabebereich fiir die beliebige Messstrecke &ndert
sich, wenn Norm, Profil, Filter und/oder
Grenzwellenlange geandert werden.

A Auswertebedingungen Anzahl Freie Lng

1997 WA An i AL
[Anzahl] | 1501887 woeih | An [Frell
frofdi | R Bant eatd | Aus » = EEE——
Filter I-SAUSS Eraf B | Aus E ;IL!L!L!E].LI;I
<«——— " |[[EiEEiEeE —
0.6 v zum Laden w v w ] o] zum Laden
B 2.5 | martiian €00 " [ENTER] ] [ENTER]
uimm : Messlae:.i);w . [ l [Abbruch] = [Abbruch]
=0 |2 | B | S| B b
[R-Motif-Profil]
[W-Motif-Profil] . M Freie Lng
A Auswertebedingungen
R U | sl ]
| 1501997 T An . | |_ .mn
il R-MoLif Santemtl| Aus [Freie Lng] M E_?_E_?
Filter | GAUSS rof B | Aus ’ M _;[_i_l_:;{_:_l
: < Al =
& 0 5 + +
zum Laden [ENTER] =~ jﬁj j =
[Abbruch] i m 7
el el w) bg

*1: In der Anzeige ist R-Motif als Auswerteprofil eingestellt.
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HINWEIS - Bevor Sie die Messstrecke auf eine beliebige Lange einstellen, miissen Norm, Profil,
Filter und Grenzwellenldnge eingestellt sein. Der zuldssige Eingabebereich fiir die
beliebige Messstrecke &andert sich, wenn Norm, Profil, Filter und/oder
Grenzwellenlange geandert werden.

* Werte auBerhalb des zul&ssigen Bereichs werden nicht geladen.

W Vorgehensweise 1 - - - Beliebige Lange als Messstrecke einstellen, wenn das Auswerteprofil
kein Motif-Profil ist

Fenster zum Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige Lange aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] dricken. = Profil prifen (darf in diesem Fall kein Motif-Profil sein). =
Schaltflache [Anzahl] ([Freie Lng] driicken, wenn bereits eine beliebige Messstrecke eingestellt ist) =

Schaltflache [Frei] berthren.
<Freie Lng>
Beliebige Messstrecke einstellen.

Geben Sie Uber die Tastatur einen numerischen Wert innerhalb des
zulassigen Bereichs (wird unten im Fenster angezeigt) ein.

= Die Eingabe erscheint im Feld oben im Fenster.

[ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.

[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Fenster [Freie Lng] wird geschlossen.
W Vorgehensweise 2 - - - Beliebige Lange als Messstrecke einstellen bei Motif-Profilen

Fenster zum Einstellen der Messstrecke auf eine beliebige Lange aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] driicken. = Profil prifen (muss ein Motif-Profil sein). =
Schaltflache [Freie Lng.] driicken.

<Freie Lng>

Beliebige Messstrecke einstellen.

7

Geben Sie Uber die Tastatur einen numerischen Wert innerhalb des
zulassigen Bereichs (wird unten im Fenster angezeigt) ein.

Profil
Filter

= Die Eingabe erscheint im Feld oben im Fenster.

[ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.

_t |
_ & |

Freie Log

[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Fenster [Freie Lng] wird geschlossen.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.6

6.6.1

Auswahlen der Anzeige-Parameter
(benutzerdefinierte Einstellung)

Uber diese Funktion kann das System so eingerichtet werden, dass nur die von lhnen
bendtigten Rauheitsparameter berechnet und angezeigt werden.

Benutzerdefinierte Parameter-Einstellung

m Ubersicht iiber die Funktion

Nr. 99MBB223D

TIPP

Vor dem Versand wurde das System so eingestellt, dass die wichtigsten, am haufigsten
bendtigten Rauheitsparameter angezeigt und berechnet werden. Uber die Funktion zur
benutzerdefinierten Parameter-Einstellung kdnnen Sie diese Einstellung Ihrem Bedarf
entsprechend andern.

Wenn nur die bendtigten Parameter berechnet und angezeigt werden, verkirzt sich die
Berechnungszeit der Messergebnisse und die Bedienung der Tasten flir die
Parameter-Auswahl im Ergebnisbildschirm wird erheblich vereinfacht, weil z. B. das
Scrollen der angezeigten Parameter reduziert wird.

e  Welche Parameter wahlbar sind, ist abhangig von der Norm und dem
Auswerteprofil.

¢ Informationen zu den einzelnen Parametern finden Sie in Abschnitt 18.5
“Definitionen der Rauheitsparameter”.

e Wird einer der Parameter Sm, Pc, Ppi und Rc gewahlt, muss die Zahlschwelle
eingestellt werden. Siehe Abschnitt 6.6.2 “Berechnungsbedingungen fir Sm, Pc,
Ppi oder Rc einstellen”.

e Fir Parameter mr[c] muss die H6he der Schnittlinie eingestellt werden. Siehe
Abschnitt 6.6.3 “Berechnungsbedingungen fir mr[c] einstellen”.

* Fir Parameter mr missen die Referenzlinie und die Schnitttiefe eingestellt werden.
Siehe Abschnitt 6.6.4 “Berechnungsbedingungen fiir mr einstellen”.

* Fir Parameter dc mussen die Referenzlinie und die Schnitthéhe eingestellt werden.
Siehe 6.6.5 “Berechnungsbedingungen fiir 8¢ einstellen”.

* FiOr Parameter HSC muss die Zahlschwelle eingestellt werden. Siehe Abschnitt
6.6.6 “Berechnungsbedingungen fiir HSC einstellen”.
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B Relation zwischen Parametern und Messprofilen

Je nach Norm und Auswerteprofil kbnnen unterschiedliche Parameter ausgewéahlt und
gespeichert werden. Die ausgewéahlten Parameter kénnen dann durch Einstellen der
Norm und des Auswerteprofils geladen werden.

Die folgende Tabelle zeigt, welche Parameter fir welches Profil gewahlt werden

kdnnen.
Parameter-
Gruppe
JIS1982 JIS1994 JIS2001 1SO1997 ANSI VDA
Auswerte
profil
Rz, Rmax Pa, Pq, Pz, Pa, Pq, Pz, Pa, Pq, Pz,
Pp, Pv, Pt, Pp, Pv, Pt, Pp, Pv, Pt,
Psk, Pku, Pc, Psk, Pku, Pc, Psk, Pku, Pc,
PSm, PzJIS, PSm, Pzimax, PSm, Pmax,
P PAq, Pmr, PAq, Pmr, PAq, Pmr,
Pmr(c), Pdc, Pmr(c), Pdc, Pmr(c), Pdc ,
Rk, Rpk, Rvk, | Rk, Rpk, Rvk, Rk, Rpk, Rvk,
Mr1, Mr2, A1, Mr1, Mr2, A1, Mr1, Mr2, A1,
A2 A2 A2
Ra Ra, Rz, Ry, Ra, Rq, Rz, Ra, Rq, Rz, Ra, Rq, Rz, Ra, Rq, Rz,
Pc, Sm, S, Rp, Rv, Rt, Rp, Rv, Rt, Rp, Rv, Rt, Rp, Rv, Rt,
mr(c) Rsk, Rku, Rc, Rsk, Rku, Rc, Rsk, Rku, Rsk, Rku, Rc,
RSm, RzJIS, RSm, Rzimax, | Rpc, RSm, RSm,
R RAq, Rmr, RAq, Rmr, Rmax, RAa, Rmax, RAq,
Rmr(c), R&c , Rmr(c), R&c , RAq, tp, Rmr, Rmr(c),
Rk, Rpk, Rvk, | Rk, Rpk, Rvk, | Htp Rdc, Rk, Rpk,
Mr1, Mr2, A1, Mr1, Mr2, A1, Rvk, Mr1, Mr2,
A2 A2 A1, A2
Wa, Wq, Wz, Wa, Wq, Wz, Wa, Wq, Wz, | Wa, Wq, Wz,
Wp, Wv, Wi, Wp, Wv, Wi, Wp, Wv, Wi, Wp, Wv, Wi,
Wsk, Wku, Wsk, Wku, Wsk, Wku, Wsk, Wku,
Wc, WSm, Wc, WSm, Wpc, WSm, Wc, WSm,
w WzJIS, WAq, Wz1imax, Wmax, WAa, | Wmax, WAq,
Wmr, Wmr(c), WAq, Wmr, W | WAq, tp, Wmr, Wmr(c),
Wac, Rk, Rpk, | mr(c), Htp Wéc, Rk, Rpk,
Rvk, Mr1, Wéc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1,
Mr2, A1, A2 Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2
Mr2, A1, A2
Ra, Rq, Rz, Ra, Rq, Rz, Ra, Rq, Rz,
Rp, Rv, Rt, Rp, Rv, Rt, Rp, Rv, Rt,
Rsk, Rku, Rc, Rsk, Rku, Rc, Rsk, Rku, Rc,
RSm, RzJIS, RSm, Rzimax, RSm, Rmax,
DF RAq, Rmr, RAq, Rmr, RAq, Rmr,
Rmr(c), R&c, Rmr(c), R&c, Rmr(c),R&c,
Rk, Rpk, Rvk, | Rk, Rpk, Rvk, Rk, Rpk, Rvk,
Mr1, Mr2, A1, Mr1, Mr2, A1, Mr1, Mr2, A1,
A2 A2 A2
R, Rx, AR R, Rx, AR
R-Motif
. W, Wx, AW, W, Wx, AW,
W-Motif Wte Wte
6-26
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Anzeigen bei der Einstellung der Parameter fiir die Berechnung

Startfenster A Auswertebedingungen Parameterauswahl

[ Paransterauzshl

1Y et ebedi

[:; [Auswerte ‘_Jh“l' TL “_]'urikuh Al JZ::;Z Prﬂ:“ fn Bz T B Bt
e ! Bed. I 3 Beatil | R Baak wbd | Aus [Parameter] Q lg I—lszljjJ
E —> JI51884 ¢ skt i i i

= i Hiter | GAUss Habaw | Aus

E ' - I st || | ﬂ M ﬂ

= &> i s e i B | Wt | w2 |
= mj4— i o 0 +— I i T S
g; iggz: E [Ende] | 2.5 il liwectetaca) 4.0 e zum Laden ai | | w2 |

fiz 5.99 m A &J 5 ks | A0 i [ENTER] Frel | n]l-mml ma.numi

Sl e e I [ 20 s =l el [Abbruch] [ =

B Vorgehensweise - - - Benutzerdefinierte Parameter-Einstellung
Fenster zur Auswahl der Parameter aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] driicken = [Parameter].

< Parameterauswahl>

Messprofil
e FProfil Farameter
il \WARBN (L ) o] i | Parameter einstellen.
ssom [ % MM g | [
ssmoo | w E | Schaltflache des gewinschten Parameters driicken.
=) o [0 | = Die gedriickte Schaltflache wird markiert und aktiviert.
st e L’ i‘ Ll

W ot ﬂ [ENTER] dricken, um die ausgewé&hlten Parameter zu Gbernemen.

M i ) _ [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= [Ende] dricken. Das Fenster zur Parameterauswahl wird

Norm Parameter geschlossen.

TIPP Parameter kénnen flr jede Kombination aus Norm und Auswerteprofil gespeichert
werden. Die gespeicherten Parameter werden dann beim Aufrufen der Norm oder des

Profils geladen.

TIPP  Um einen Parameter flr ein weiteres Auswerteprofil auszuwéhlen, beriihren Sie die
Schaltflache des gewlinschten Profils.

= Der beim Dricken der Paramter-Schaltfliche angezeigte Inhalt wird

entsprechend geandert.

Einige Parameter kdnnen fir bestimmte Auswerteprofile nicht gewahlt werden.
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Siehe “m Relation zwischen Parametern und Auswerteprofilen”.

6.6.2 Berechnungsbedingungen fiir Sm, Pc, Ppi oder Rc einstellen

Fir die Parameter Sm, Pc, Ppi und Rc muss die Schnitthbhe (als eine
Berechnungsbedingung) eingestellt werden. AuBerdem kann hier eine Einschréankung fir
das Profilelement eingestellt werden.

TIPP Die Berechnungsbedingung wird im Startfenster angezeigt wie folgt:
RSm 116.9 &m Zv/2pi10.0%

Eingestellter Wert fiir die Schnitthhe
(Beschrénkung fir das Profilelement)

HINWEIS Der Eingabebereich flr die Hohe einer Schnittlinie ist 0% bis 100% oder 0 um bis
9999,9 um.

Definitionen fiir die Einschrankung fiir Profilelemente

(1) Zp/2v : Zp > Zmin; Zv > Zmin. Zmin = 10% von Rz
Spitze Spitze
10% von Rz
Auswerteprofil
Mittellinie
Yy
1 AN
‘ WY .Y,
u Tal
Tal
(2) Zt : Zt > Zmin. Zmin = 10% von Rz

Spitze Spitze min. 10% von Rz
-, F
Auswerteprofil

N ) [
U

Tal
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Anzeigen bei der Einstellung der Berechnungsbedingungen fiir Sm, Pc, Ppi oder Rc
A Auswertebedingungen

Startfenster
[ unertotingmem ]
" DmeEr [Auswerte [ | 1o it

L
EIENEEaENEEE sa e us-
e e —— | Bed] "

[Ende] [ kS | oertere 40 "
(& Nk s

zum Laden [ENTER]
[Abbruch]

[Parameter]

Parameterauswahl

: zum Laden
[Details] l [ENTER]
[Abbruch]

Parameterdetails Sm/Pc/Ppi/Rc: Anzeigehdhe einstellen

zum Laden
[ENTER]

[Abbruch]
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B Vorgehensweise - - - Berechnungsbedingungen fiir Sm einstellen

Fenster zur Einstellung der Parameterdetails aufrufen, um die Berechnungsbedingungen far Sm, Pc, Ppi,
und/oder Rc einzustellen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Details] driicken.
1. <Parameterdetails>
® Referenz fiir die Anzeigehohe @ Einheit

Details fiir Parameter Sm einstellen.

%—"”’g‘ = Ei B @ Wahlen Sie eine Referenz fiir die Anzeigehdhe (Schnitthéhe).
% i

e | gt @;ﬂ
i

yw ] e |2 Schaltflache [Zt] oder [Zp/Zv] beriihren.
B e S8 = Die gedriickte Schaltfliche wird markiert.
fic
= = Beferesziinie _ Sehuitt @ Waéhlen Sie die Einheit fir die Anzeigehdhe (Schaltflache [%]
i o wog | =0 .
Refsrasalinis 08 2 wos wox  oder [um] berlhren.
Schnittis [ 8 50,08 15,08
— E, T | || = Die gedriickte Schaltflache wird markiert.
® Stellen Sie den Wert flr die Anzeigehdhe ein. Beriihren Sie das
@ Anzeigehdhe Feld [Anzeigeh.].

= Das Fenster zur Eingabe der H6he der Schnittlinie erscheint.

2. <Sm/Pc/Ppi/R>

Geben Sie einen Wert ein, der innerhalb des unten im Fenster

L |y angezeigten zulassigen Bereichs liegt, ein.

It | Zp | it |
“ 1% jlﬂﬂ jl [ = Der eingegebene Wert wird im Feld oben im Fenster
Mnzetseh 4 L,Ll % 0 1jm .
[ 1 i - ) eingeblendet.

| ?

=y B _|il =] sdaitt [ENTER] dricken, um die Eingabe zu bestétigen.

Beferenzlin

e [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

%
1] T
Sl Ll A’ | wu | = Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster zur
Einstellung der Parameterdetails erscheint wieder.

3. <Parameterdetails>

) Pars

2 Parsaeterseils [ENTER] driicken, um die Einstellung zu laden.
Sm/Po/Ppi/R HSC mric)

] R T ey @Fﬂ [Abbruch] driicken, wenn die Einstellung nicht (ibernommen
| x ilﬂ I 2 JL! iLI ;I_w | werden soll.
Anzeigeh Arzeigeh Schaittl 1, 1 g

m:,r = ;c " = Das Fenster [Parameterdetails] wird geschlossen und das
=3 T D Fenster [Parameterauswahl] wird wieder angezeigt.
e — m o

e R R
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.6.3

Berechnungsbedingungen fiir mr[c] einstellen

Die Schnitthéhe, eine Berechnungsbedingung, muss eingestellt werden, wenn der
Parameter mr[c] ausgewahlt wird.

TIPP Die eingestellten Berechnungsbedingungen werden im Startfenster wie folgt
angezeigt:

Rmr (c) 2900 % P:'lofn:)%
eingestellter Wert flr die Schnitthéhe

Einstellung Spitze (P) oder Basis (B)

B Anzeigen bei der Einstellung der Berechnungsbedingungen fiir mr[c]

Startfenster A Auswertebedingungen

Fiiter | GAUSS Fraf B | Aus

S| : “s ol J_(s uf L2 wmi | 1501997 Tocoedh | Aus
sia o Auswert
vl Bed] et | R Bt att | Aus

Ra 0,99 J i 2.5 un fusdertelaen 400 i
R 1,24 um Ende
Rlz] 5.89 :. ﬁ [ ] nzah] ) Neszlaenge | 4,00 m.
= J=]2|¢ K | e e ja |z
[Parameter] zum Laden [ENTER]
[Abbruch]
Parameterauswahl
fom= Erofil Famaneter d :
S| o R
e | e ) (]
15001 J ﬂ i[
O O S 3 Y
I | |
Fei | ittty | 13 atoatt |
[Details]
zum Laden [ENTER]
Abbruch
Parameterdetails [ ] mr( c)
HSC mrfe) SaiFo/Pp —_)__
[2 ] serer mtm‘ﬂl i lﬁ&m [Schnitt 1] E ;_77 — " me‘
Y| w L‘ll 1 ” o P D i ¢ [[m |
] L) ————p nzet = ~0Lm
| “" = e
ar 56 — : :
0 5 =2 W15
o ey zum Laden (eSS SRR
Hefereizlinde| 008 5 2 0% =08 [ENTER] Referenzling m L
Shaittie |  oiun e 4508 [Abbruch] Schaiitiy 4508
s - E =
Schni ikt '1_| llml e = e &I = J |
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W Vorgehensweise - - - Berechnungsbedingungen fiir mr[c] einstellen
Fenster zur Einstellung der Berechnungsbedingungen fir mr[c] aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Details] driicken.

1. <Parameterdetails>

@ Einheit ® Schnitth6hen-Referenz
Stellen Sie die Details fir Parameter mr[c] ein.

5"‘”"‘”’?1"“ ® Referenz fiir Schnitthdhe einstellen. Schaltflache [Spitze] oder

’?Fﬂl ’ELI [Basis] berGhren.
.mm huzotgch = Die gedrickte Schaltflaiche wird markiert.
1o

@ Einheit fur die Schnitth6he wahlen. [%] oder [um] driicken.
= Die gedrlckte Schaltflache wird markiert.

mr do
Refareazlinie
1 10,08
2 20,08
30,08

Homal |

Referenzlinge
Schoittie

,‘ ® Anzahl der Anzeige-Objekte einstellen. [N-punkte] driicken.
|| = Die Zahl &ndert sich bei jedem Driicken der Schaltflache.

@ Wert far die Schnitthéhe eingeben. Feld neben [Schnitt]
berGhren.

Schai skt )
® N-punkt @ Schnitt 1

= Das Eingabefenster wird angezeigt.

TIPP  Bevor Sie den Wert fiir die Schnitthdhe eingeben, wahlen Sie durch Dricken der
entsprechenden Schaltflache, ob die Schnitththe vom héchsten Punkt des
Messprofils [Spitze] oder von der Mittellinie des Messprofils [Basis] aus berechnet

werden soll.
2. <mr( c)>

Su/Po/Pp “, Geben Sie einen Wert ein, der innerhalb des unten im Fenster
x| _Il\ i mic| eingeblendeten zuldssigen Eingabebereichs ein.
- 'Ll Ed |L| = ¥ e — = Der eingegebene Wert erscheint im Feld oben im Fenster.
e I ) s j

e | (= " [ENTER] drucken, um den Wert zu laden.

= |ﬂ —“il =5 L shaith [Abbruch] driicken, um die Einstellung zu verwerfen.
g 1 5 | = . .

“";‘::if" T e = Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster zur
» Einstellung der Parameterdetails erscheint wieder.
Schnitipk]

3. <Parameterdetails>

Po— —— Schaltflache [ENTER] driicken, um die Parameter-Einstellungen zu
2t ip.f?.i'l spatze ksu! — |5Nm:p,,l=_ ubernehmen.
RN I N (S I ) o
zsligeh dszelch sms]  o.m [Abbruch] driicken, um die Einstellungen zu verwerfen.
10,0% [ 1008 2 0,1
i 0 — Das Fenster [Parameterdetails] wird geschlossen und das
Foms! | Jpiid F&"w Fenster [Parameterauswahl] wird wieder angezeigt.
Beferenzlinis 0, 0% 2 2008 [
Schuittie 0, 1m 8 45 0%
H-punkt.

Schnittp'kt-i_ll J | mnm |_|
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.6.4 Berechnungsbedingungen fir mr einstellen

Fir den Parameter mr mussen die Anzahl der Schnittpunkte, die Referenzlinie und die
Schnitthéhe als Berechnungsbedingungen eingestellt werden.

TIPP Das Berechnungsergebnis fir den Parameter mr wird flr die eingestellte Anzahl an
Schnittpunkten (N) angezeigt. Die eingestellten Berechnungsbedingungen werden im
Startfenster angezeigt, wie unten abgebildet:

Rar 38.149%  10.0%5.00un
Rir 77. 493 % 10,0510, 00 m Bis zu 12 Schnitttiefen

. kénnen eingestellt werden.
Rmr 97.350%  10.0%15.00un

.T.
Schnitttiefe (1, 2, ---* N x Schnitthéhe)
Berechnungsergebnis Referenzlinie

W Anzeigen bei der Einstellung der Berechnungsbedingungen fiir mr
Startfenster A Auswertebedingungen

Y duswert ebedingunasn
[Auswerte Wmi ) 1501947 Sacfeeh | Aus
Bed ] Beofll | R dout et | Aus
Filter | GAUSS Praf o | Aus

_ﬁ E_J < £ 0.9 Parenst
22 ?;ZE: [ & | [Ende] = 2.5 i nssertalasn 400 "
Rz 5,89 ym J fazhl | 5 Nesslasnge | 400

[Parameter] zum Laden [ENTER]
[Abbruch]
Parameterauswahl
s | o TR | |
|
J1520m j EI _I
T5m887 ﬂ _IMJ
"ﬂ[ﬂ o[ [ [ [ |
5 2]
Frei A11ezhkis Iﬁll eleakt O
[Details] l zum Laden [ENTER]
[Abbruch]
mr Parameterdetalls mr
ey —— Py |
| S— “”l_l [Schnitttiefe] E”’__*, ’“‘“_'l P Fm :| [Referenzlinie] =] s
_:J: %l B —— mmh_l Elm _,\.\llm _ ﬂ_“ ;‘—’JL[|7 g—,l*‘
jﬂj;l T _—r | e I f— T e
: : : i - > ar 5 — _T..J_’J_‘.If;l
B = zum Laden s ey zum Laden gy BB Sl
Tt . =% [ENTER] o /. .— —= [ENTER] e R ER B
Senif SUTE 0% Abbruch] Suittie] i !;hmt [ woN [Abbruch] Scmitti{ | “”' . [ wos
e = L m— g = i
Sebn &I %’_J T ‘ [ thmtmll;l Ll ey = sctmi i e —M;‘__J 2
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B Vorgehensweise - - - Berechnungsbedingungen fur mr einstellen
Fenster zur Einstellung der Berechnungsbedingungen fir mr aufrufen.

Im Startmeni [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Details] driicken.

1. <Parameterdetails>
® Schnittlinien-Referenz

Details fur Parameter mr einstellen.

Sm/Po/Ppi/R HSC nr(c) ® Schnittlinien-Referenz auswéhlen. Eine der Schaltflichen

IT”’: lg":’“{i"i Tfl %# [Normal], [Rz] und [Rt] beriihren. (Rz/Rt nur bei [Norm] [Frei]!)

bozelgeh e sctuitt1 s = Die gedriickte Schaltflache wird markiert.

10, 0% 10,08 ) 0,1 um
i 5 @ Anzahl der Schnittpunkte fiir die Schnitttiefen einstellen.
o T X Schaltflache [Schnittpkt] beriihren.

% 20,0% 3,08

, T #0s = Bei jedem Drlcken der Taste andert sich die angezeigte Zahl
wum@ o [E = in dieser Reihenfolge: 1,2,3--:11,12,1,2,3-+-.

® Stellen Sie einen Wert fir die Referenzlinie ein. Berlihren Sie
@ Anzahl @ schnitt- ® Referenz- -
Schnittpunkte  tiefe linie das Feld [Referenzlinie].

= Das Eingabefenster fiir die Referenzlinie erscheint. Fahren Sie
mit Schritt 2 fort.

@ Stellen Sie einen Wert flir die Schnitttiefe ein. Beriihren Sie die
Schaltflache [Schnittie.].

= Das Eingabefenster fir die Schnitttiefe erscheint. Fahren Sie
mit Schritt 3 fort.

2. <mr (Eingabe der Referenzlinie)>

Geben Sie einen Wert ein, der innerhalb des unten im Fenster

3":“"_."; m :E — eingeblendeten zulassigen Eingabebereichs ein.
S il = = = Der eingegebene Wert erscheint im Feld oben im Fenster.
wass| 4| s 8| x| [ [ENTER]bertihren, um den Wert zu laden.
- _‘| ﬂ;[ _'| = [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.
=1 ﬁ E’j’ ﬁ —i. = Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster
s (G0~ o [Parameterdetails] wieder angezeigt.
Schni ttpic)

3. <mr (Eingabe der Schnitttiefe)>.

Geben Sie einen Wert ein, der innerhalb des unten im Fenster

el ) eingeblendeten zuldssigen Eingabebereichs ein.

x|
’;ﬁ Ll B ;|| % h:, . = Der eingegebene Wert erscheint im Feld oben im Fenster.
e M\ [ T :H: [ENTER] driicken, um den Wert zu laden.
= ﬂ_ﬂ = [Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.
= ﬁ E’ jl ﬂ %. = Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster

o] RN [Parameterdetails] wieder angezeigt.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

4. <Parameterdetails>

pr—r————— S.cha!tflache [ENTER.]. im Fenster [Parameterdetails] driicken, umd
.| die Einstellungen zu tGbernehmen.

= Das Fenster [Parameterdetails] wird geschlossen und das
Fenster [Parameterauswahl] wieder angezeigt.
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6.6.5 Berechnungsbedingungen fiir dc einstellen

Fir Parameter dc missen als Berechnungsbedingungen die Referenzlinie und die
Schnitthéhe eingestellt werden.

TIPP Die Berechnungsergebnisse flir Parameter 8¢ werden fiir die zuvor eingestellte
Anzahl (N) an Berechnungen angezeigt. Die eingestellten
Berechnungsbedingungen und die Ergebnisse werden im Startfenster wie folgt
angezeigt:

Réc -1.56 am 10.0%.0% bis 70 3 Berech N
Réc .57 an 20020 is zu 3 Berechnungen (N)
einstellbar
Réc -0.95 &m 300405
T eIngesteIIter Wert fir die Schnitthdhe

Berechnungsergebnis

eingestellter Wert fiir die Referenzlinie

B Anzeigen bei der Einstellung der Berechnungsbedingungen fiir 6c

Startfenster

A Auswerteb

[Auswerte Wi 1501887
Bed] Fefil | R

ac 0.8

Schnitthéhe fiir 8¢

Sa/P/Pp P SalPo/PpilR

T ,1’ [Schnitthdéhe] = W_I )
Al _, | < E:I 1
et -

[~ Lum —_—> |—

" zum Laden =
& [ENTER] 5
nu:;‘:x [Abbruch] Referenzlinie

S pk|
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edingungen

Tarfiach | Aus
Baat et | Aus

Praf.

b | Aus

ol
= [ = [ 5] mm[ﬂj
[Parameter] T [Abbruch]
zum Laden [ENTER]
Parameterauswahl

erofil

mql_l_l_ _uﬂ

EEE]
153001

[Details]

= = |

zum Laden [ENTER]

[Abbruch]

Parameterdetails

Sehni e

-

HSE ar(c)

_I

punkt,

At smum

Tefermelints D
16, 0 5 0
X 5 08

e mos

2

...| [Referenzlinie]
I— >

zum Laden
[ENTER]

[Abbruch]

Referenzlinie fiir 6c

_—

Q_

et

Heferuzlin
Sehid 11

Seln
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise - - -

Berechnungsbedingungen flr dc einstellen

Fenster zum Einstellen der Berechnungsbedingungen fiir éc einstellen.

Im Startfenster Schaltflache [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Details] drlicken.

1. <Parameterdetails>

@ N-punkt

@ Referenzlinie

sdmmmi i |

® Schnitthéhe

Stellen Sie die Details flir Parameter 6c ein.
® Anzahl der Berechnungen einstellen. [N-punkt] berihren.

= Mit jedem Drucken der Schaltflache &ndert sich die Einstellung
in der Reihenfolge: 1,2,3,1,2,3-

@ Wert fur die Referenzlinie einstellen.
[Referenzlinie] berthren.

Eingabefeld unter

= Das Eingabefenster erscheint. Fahren Sie mit Schritt 2 fort.

® Wert flir die Schnitthdhe einstellen. Eingabefeld unter [Schnitt]
berthren.

Ll—l = Das Eingabefeld fir die Schnitthdhe erscheint. Fahren Sie mit

Schritt 3 fort.

TIPP

Bis zu 3 Referenzlinien und Schnitth6hen kénnen separat eingestellt werden. Fiir die

eingestellte Anzahl an Berechnungen werden die Ergebnisse im Startfenster angezeigt.

2. <8¢ Referenzlinie eingeben>

S| I —
2t || 2o |m | [itee | Besis
[ 5 B
o [T T -
— | Dl P ] ] o

Sm’Fo.pr ,— )
It | I | 5.0 | HE Basis
3 e = Z"TJI
s o o
i =
R _°| _I il LI Schait

Nr. 99MBB223D

Geben Sie einen Wert innerhalb des unten im Fenster angezeigten
zulassigen Bereichs ein.

= Die Eingabe erscheint im Feld oben im Fenster.
[ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.
[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster
[Parameterdetails] erscheint wieder.

Geben Sie einen Wert innerhalb des unten im Fenster angezeigten
zulassigen Bereichs ein.

= Die Eingabe erscheint im Feld oben im Fenster.
[ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.
[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster
[Parameterdetails] erscheint wieder.
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4. <Parameterdetails>

pe—— Schaltflache [ENTER] driicken, um die Einstellungen zu laden.

i msis| Schaltflache  [Abbruch] driicken, um die Einstellungen zu

= Das Fenster [Parameter Details] wird geschlossen und das
Fenster [Parameterauswahl] erscheint wieder.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.6.6 Berechnungsbedingungen fiir HSC einstellen

Fur Parameter HSC muss als Berechnungsbedingung eine Zahlschwelle eingestellt
werden.

TIPP Die eingestellten Berechnungsbedingungen werden im Startfenster wie folgt
angezeigt:

HSC 152. 47 /cm  B:5.00un

Eingestellter Wert fur die Zahlschwelle (Anzeigehdhe)

Einstellung Spitze (P) oder Basis (B)
Berechnungsergebnis

B Anzeigen bei der Einstellung der Berechnungsbedingungen fiir HSC

Startfenster A Auswertebedingungen

Y duswertebsdinaunsen
2 Bami | 1501997 Tarlech | Aus
S ] Batil | R Baat entd | Aus
wd  Bed] M ot
[=r e Filter | GAUSS Frab b | Aus
M\ Vi Mo | m %

“ [Auswerte

—’ =
«—

o 2,5 pn fuswertelaen 4,00 "
™ g | !

. j fnzah] ) Messlaenge | 4, 00
A E )=l ]= MmIﬂJ
[Parameter] [Abbruch]
Zum Laden [ENTER]
Parameterauswahl
Yorme Brofil Foranster
e | |[ROJRIE_ > ]n |
JISiH!ld IE_ ilJJ i[
JIszon ﬂ E[ _[
Tsm1asT ﬂ '_lﬂ_[ 1
Y A e
B e
[Details] l zum Laden [ENTER]
[Abbruch]
Parameterdetails HSC Anzeigehdhe eingeben
iPclli . ar(c) Sa/o/pp| M R
Ea ,:il s "’P‘_:,il [Anzeigeh.] [ 4| fi o
m % 5 n IT==en i A= =
e , L el e |5 [
1 0,1 m 7 0, 1 ym
| mz | 10, 08 H| 01um I&? ﬁﬂj—l!ﬂ i
+— =
Br 8c i
e jems s zum Laden fam| ot ] e
Heferenzlinde 0,08 ED li"‘-”* [ENTER] nergrmjn;.- L‘ 508
Sehaittie | 0 iun l:m ) 0 i | [00 o~ 007 I os
snmanl 3 [AberCh] Setma Hpk ﬁl —Jim;—‘ J e ‘
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B Vorgehensweise - - - Berechnungsbedingungen fiir HSC einstellen
Fenster zum Einstellen der Berechnungsbedingungen fir HSC aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Details] driicken.
1. <Parameterdetails>

@ Einheit

® Referenz fur die Zahlschwelle Details fiir Parameter HSC einstellen.

Su/Po/Ppi/R HSC fcc) ~ O Referenz fir die Hohe der Zahlschwelle auswéhlen. Schaltflache
| os | ot s D Coukt, @ﬂ [Spitze] oder [Basis] berhren.
t | s | wld [ 2 £ |

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert

fnzelieh T : smnu|7||m' .
=. i__—:”“ . o Einheit fir die Zahischwelle wahlen. Schaltfiache [%] oder [um]
r 56

vl | Refareazlinie Schnitt driicken.
J 1 10, 0/ 25, 0% i . . . .
Beferesziinte|  0)% 2 w08 s0s = Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

smittie [ ofm 8 .08 15,08

, Bpuit ® Wert fur die Héhe der Zahlschwelle eingeben. Eingabefeld
soue N [Ea LI [Anzeigeh.] beriihren.
@ AnzeigehGhe (Zahlschwelle) = Das Eingabefenster wird eingeblendet.

2. <HSC>

Pa— Geben Sie einen Wert innerhalb des zuléssigen Eingabebereichs
n | (wird unten im Fenster angezeigt) ein.
:m;” = Der eingegebene Wert wird im Feld oben im Fenster

= angezeigt.

= [ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.

e [Abbruch] beriihren, um die Einstellung abzubrechen.
Sehait 5k —> Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster

[Parameterdetails] erscheint wieder.

3. <Parameterdetails>

Schaltflache [ENTER] driicken, um die Einstellungen zu laden.

Slu'Pc.’Ppu‘H we(c) } ) . .
R — @fm Schaltflache [Abbruch] driicken, um die Einstellungen zu
e el e verwerfen.
Arlzuhwh nmlwi Schaittl 5, 1 um . .
1.0 i 01 = Das Fenster [Parameterdetails] wird geschlossen und das
= = B,,m,,,f': T Fenster [Parameterauswahl] erscheint wieder.
Ly | wog [_ws
Beferenzlinie|  00% 2 E 5,08
Schnittie 0, Ly 3 w08 45,08
N-punkt,

Sehaitipkt. |_1.| ;I —I#I
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.6.7 Berechnungsbedingungen fiir Motif-Profil einstellen (R-Motif/W-Motif)

Wenn ein  Motif-Profil  (R-Motif/W-Motif)  ausgewéhlt  wurde, kann als
Motif-Kombinationsmethode entweder “erweitertes Segment” (nach Haupttext der Norm
ISO 12085) oder die “AnnexA”-Methode gemaB dem Anhang A der ISO 12085 gewahlt

werden.
TIPP Stellen Sie die Kombinationsmethode im Fenster [Parameterauswahl] ein. Die
Einstellung wird deaktiviert, wenn ein anderes Profil als die Motif-Profile ausgewahlt
wird.

B Anzeigen bei der Einstellung der Motif-Kombinationsmethode

Startfenster A Auswertebedingungen

[ALTE

ami ) 1501937 Taediech | An

[Auswerte ffil | R Sk et | Aus
Bed.] Fiter | GAUSS o

= _— >

o' Frofi] Filter rets 1w
057 | BWotdf | GsS | 520w 25w

A0 el 320

TR

J < iz 2.8 wn huswertelaen 400 "
J [Ende] bl | 5 Neeelaenge | 5 60 i
e O !:; wmune hj\:h_ | um::w—;ﬁam - ut;a
[Paranleter] zum Laden [ENTER]
[R-Motif]

[Abbruch]

Parameterauswahl (Beispiel: Auswahl R-Motif)

Die Kombinations-

meth wechsel i
el = ITITIT ie::en? (Ij)eri]c?(%nsgi:e:;
E ﬂ Schaltflache.

J15anm L]
ANS1 Hitit
Ll it
Frei | h]Jsgﬂle #11 aallenkt I

|
EIQ

TIPP  Anzeige der Kombinationsmethode

| W5 Kombinationsmethode entspricht dem Anhang A der Norm 1SO 12085
(konkav)
| W88 Kombinationsmethode entspricht dem Haupttext der Norm 1SO 12085
(konvex)

Die Einstellung der Kombinationsmethode ist nur aktiviert, wenn ein Motif-Profil
ausgewahlt ist.
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6.7 Toleranzbewertungsfunktion einstellen

Mit dem SJ-500 kann eine Toleranzbewertung in Bezug auf die Rauheit eines Werkstlicks

durchgefiihrt werden.

Als Vergleichsregel fir die GO/NG-Bewertung kann eine der folgenden Optionen
eingestellt werden: MAX-Wert, 16%-Regel, Mittelwert oder Standardabweichung (16 - 306).

Far die Auswertebedingungen A und B kann die GO/NG-Bewertung separat eingestellt

werden.

B Anzeige des GO/NG-Bewertungsergebnisses

Wenn die GO/NG-Bewertungsfunktion aktiviert ist, wird das Berechnungsergebnis jeweils
mit der oberen und unteren Toleranzgrenze verglichen. AnschlieBend wird das
Toleranzurteil als “NG” angezeigt, wenn das Ergebnis auBerhalb des Bereichs zwischen
oberem und unterem Grenzwert liegt. Bei Berechnungsergebnissen Gber dem oberen
Grenzwert erscheint "NG" in rot, unter dem unteren Grenzwert in blau. Bei Ergebnissen
innerhalb des Toleranzbereichs wird “OK”angezeigt.

P

£l
H:
g
3

:
il
i

“+NG” wird in rot angezeigt, wenn das
Berechnungsergebnis (ber dem oberen

~ Toleranzwert, ““NG” in blau, wenn es unter
H'l’l“ (Eﬁ ; dem unteren Toleranzwert liegt.

& i s s

D
& F

B Vergleichsregel fiir GO/NG-Bewertung

6-42

Die Vergleichsregel der GO/NG-Bewertung kann nur auf Parameter angewandt

WICHTIG werden, fur die flr jede Referenzlange innerhalb der Messstrecke ein Messwert

erfasst und dann ein arithmetischer Mittelwert bestimmt wird.

* Wenn die Anzahl der Einzelmessstrecken 1 ist oder bei Parametern wie Rt, die
Uber die gesamte Messstrecke berechnet werden, erfolgt die Bewertung
stattdessen anhand der folgenden Regel:

NG bei Parameter-Werten > oberer Grenzwert oder < unterer Grenzwert.

Die Einstellung der GO/NG-Bewertungsregeln ist fiir Standard-Parameter und

HINWEIS Kontur-Parameter  gleich. Daher ist die Einstellung im  Fenster

[Auswertebedingungen] mit der im Fenster [Konturanalyse] gekoppelt.

* Bei einigen Regeln fir die GO/NG-Bewertung muss eine bestimmte Anzahl an
Einzelmessstrecken vorliegen. Falls die Anzahl der Einzelmessstrecken nicht
ausreicht, kann es sein, dass keine Toleranzbewertung durchgefiihrt wird. In
diesem Fall erscheint beim SchlieBen des Fensters eine Meldung, in der der
Anwender aufgefordert wird, die Vergleichsregel zu prifen.

Wenn Sie die jeweiligen Ergebnisse der Einzelmessstrecken separat ausgeben

TIPP mochten, sollten Sie eine optionale Speicherkarte besorgen und die Daten mittels

Bildschirmdruck-Funktion als BMP-Dateien auf der Karte speichern. Informationen
Uber das Einlegen und Einstellen der Speicherkarte siehe Abschnitt 13.2
“Datenausgabe einstellen (Funktion der DATA-Tate festlegen)”.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

In der folgenden Tabelle ist jeweils der Bewertungsvorgang fir Standard- und Kontur-Parameter fir die
einzelnen Regeln beschrieben.

Bewertungsregel

Beschreibung des Bewertungsvorgangs

Standard-Parameter

Kontur-Parameter

Mittelwert-Regel

Parameterwerte werden als
arithmetische Mittelwerte der Messwerte
der Einzelmessstrecken innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt. Die
GO/NG-Bewertung erfolgt dann anhand
des Vergleichs mit dem oberen und
unteren Toleranzwert.

16%-Regel

Die Messwerte werden fiir die jeweiligen
Referenzstrecken innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt und dann mit
dem oberen und unteren Toleranzwert
verglichen. Das Ergebnis (die Anzahl der
Messwerte auBerhalb des zulassigen
Bereichs) wird durch die Anzahl der
Messwerte far die jeweilige
Referenzstrecke geteilt. Das Ergebnis ist
GO, wenn der Quotient max. 16%, NG,
wenn er mehr als 16% betragt.

Die Bewertungsergebnisse der
16%-Regel entsprechen bei
Messungen mit 6 Einzelmessstrecken
denen der MAX-Regel.

MAX-Regel

Die Messwerte werden fir jede
Referenzstrecke innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt und dann mit
dem oberen und unteren Toleranzwert
verglichen. Das Ergebnis ist NG, wenn
mindestens ein Messwert gréBer als der
obere Toleranzwert oder kleiner als der
untere Toleranzwert ist.

Die Berechnung wird fiir den gesamten
Auswertebereich als eine Einzelmess-
strecke durchgefihrt.

Die Kontur-Parameterwerte werden dann
fir die GO/NG-Bewertung mit dem oberen
und unteren Toleranzwert verglichen.

Standardabweichung

Die Messwerte werden flir jede Strecke
ermittelt. Die Berechnung wird fir jede
Einzelmessstrecke durchgefihrt.  Der
ermittelte  Mittelwert p  und  die
Standardabweichung ¢ werden mit dem
oberen Toleranzwert (4 + o) und dem
unteren Toleranzwert (U + o) verglichen.
Das Ergebnis ist NG, wenn einer der
Werte groBer als der obere oder kleiner
als der untere Toleranzwert ist. Fir die
Standardabweichungs-Regel  missen
unter den Auswertebedingungen als
Berechnungsbedingung mindestens 3
Einzelmessstrecken eingestellt sein.

Es erfolgt keine GO/NG-Bewertung. Die
Berechnung wird fir den gesamten
Auswertebereich als eine Einzelmess-
strecke durchgefihrt.

Nr. 99MBB223D
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B Anzeigen bei der Einstellung der GO/NG-Bewertungsregel

6-44

Startfenster A Auswertebedingungen

1501997 n

- [[Auswerte- i n '

Bed.] '
-
0.8
»

=

[Parameter] zum Laden [ENTER]

[Abbruch]
Parameterauswahl

-~ wsmsx  Vorder Einstellung der
GO/NG-Bewertung Norm, Profil
und Parameter auswahlen!

o |
F

[Urteil] l zum Laden [ENTER]
[Abbruch]

Parameter auswahlen, fiir den die
Unt Toleranzeinstellung erfolgen soll.
ergrenze Obergrenze
Qoo e ] |
[Unter- = Emmmss 0 rape
grenze] '_"_”_‘J [
L e

grenze]

[ENTER]
[Abbruch]
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise - - - Regel fir die GO/NG-Bewertung einstellen
Fenster zur Einstellung der Regel fir die GO/NG-Bewertung aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Parameter] = [Urteil] dricken.

1. <GO/NG-Toleranz>
® Bewertungsregeln @ Parametergruppe

Details fur die GO/NG-Bewertung einstellen.

® Bewertungsregel auswahlen.
BerUhren Sie eine der folgenden Optionsschaltflachen: [Max],
[16%], [Mittel] oder [Standardabw. (1o, 20, 30)].

= Die gedrlckte Schaltflache wird markiert.

@ Wabhlen Sie einen Parameter fir die Toleranzbewertung durch
Driicken der Parameter-Schaltflache aus.

= Der ausgewéhlte Parameter und die eingestellten Werte fir

® Anzeigefeld @ Anzeigefeld
Obergrenze Untergrenze

[Obergrenze] und [Untergrenze] blinken. (Dies zeigt an, dass
Sie jetzt die numerischen Werte fur die Ober- und Untergrenze
eingeben kdnnen.)

® Untergrenze eingeben: Anzeigefeld berihren.

= Das Fenster <Untergrenze> erscheint. Gewinschte untere
Toleranzgrenze eingeben.

@ Obergrenze eingeben: Anzeigefeld berihren.

= Das Fenster <Obergrenze> erscheint. Gewiinschte obere
Toleranzgrenze eingeben.

HINWEIS

Wenn die Norm, das Profil oder die Bewertungsregel geédndert wird, missen die
Einstellwerte fiir Ober- und Untergrenze Uberprift und — bei Bedarf — neu eingestellt
werden.

¢ Wenn unter “Bewertungsregeln” die Schaltflache [Aus] gedrickt wurde, erfolgt keine
GO/NG-Bewertung.

* Wenn eine Bewertungsregel ausgewahlt wurde, wird die Toleranzbewertung fir alle
im Fenster [Parameterauswahl] ausgewahlten Parameter durchgefihrt.

* Die Standardeinstellung fir Ober- und Untergrenze ist 0. Wenn diese Einstellung
nicht geéndert wird, erfolgt keine Toleranzbewertung, auch wenn eine
Bewertungsregel ausgewahlt wurde.

¢ Die Toleranzwerte missen immer nach der Regel “Obergrenze” > “Untergrenze”
gesetzt werden.

* FiOr die Auswertebedingungen A und B kénnen separate Toleranzbedingungen
eingestellt werden.
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6.8 Spezifikationen fur die Profil-Kompensation

andern

6.8.1 Methoden der Profil-Kompensation

Kompensation

Beschreibung

Aus

keine Kompensation

Parabel-Kompensation

Kompensation erfolgt anhand einer Parabel

Hyperbel-Kompensation

Kompensation erfolgt anhand einer Hyperbel

Ellipsen-Kompensation

Kompensation erfolgt anhand einer Ellipse

Radius-Kompensation

Kompensation anhand eines Kreises

Konische Kompensation

automatische Auswahl und Anwendung eines geeigneten
Profils fir die Kompensation (Parabel, Hyperbel, Ellipse oder
Kreis)

Neigungskompensation

Neigungskompensation des gesamten Messprofils

Bereichs-Neigungskompensation

Neigungskompensation fiir einen ausgewahlten Bereich des
Profils

HINWEIS Fuhren Sie je nach Werkstlick schon vorab eine vorlaufige Kompensation durch.

6-46
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.8.2 Kompensation

Bei Messung und Analyse von gekrimmten Oberflachen muss vor der Parameter-Berechnung eine
Datenkompensation  erfolgen. Durch  die  Datenkompensation  werden die langwelligen
Welligkeitskomponenten der Werkstlick-Oberflache entfernt, die nicht herausgefiltert werden kénnen.

Fir die Kompensation wahlt der Anwender ein fiir die Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiicks geeignetes
“Trendprofil” aus. Position und Koeffizienten des Trendprofils werden so bestimmt, dass sie bestmdglich auf
den Profilabschnitt passen. Die verbleibenden Werte werden dann als Daten nach der Kompensation
verwendet.

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel fur die Entfernung von Trends auf einem Werkstlick mit runder
Oberflache.

/\/\'—\z\/\/\ =
\J ol

“'V\A_/\/

(A): Trend; (B): Werkstlck
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B Parabel-Kompensation
. 2
Gleichung:  z=ggx

“a”, der Betrag der parallelen Verschiebung und der Betrag der Rotationsverschiebung, werden
anhand der Methode der kleinsten Fehlerquadrate ermittelt.

B Hyperbel-Kompensation
2

2
X _Z _
=l
a b
“a”, “b”, der parallele Versatzbetrag und der Betrag der Rotationsverschiebung werden anhand der
Methode der kleinsten Fehlerquadrate bestimmt.

Gleichung:

6'48 Nr. 99MBB223D



6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Ellipsen-Kompensation
2 2
Gleichung: % +Z—2 =1
a
“a’, “b”, der parallele Versatzbetrag und der Betrag der Rotationsverschiebung werden anhand der
Methode der kleinsten Fehlerquadrate bestimmt.

L.

Gleichung: x2+ Z2 = }"2
“r’ und der Kreis-Mittelpunkt werden anhand der Methode der kleinsten Feherquadrate bestimmt.

B Radius-Kompensation

L.

HINWEIS -+ Die Radius-Kompensation nimmt eine gewisse Zeit in Anspruch (bis zu einer Minute).
Die Anzeige ist wahrend der Wartezeit eingefroren - dies ist keine Fehlfunktion.

* Je nach Messprofil kann es sein, dass die Radius-Annaherung nicht gelingt, was in
einigen Fallen zu Fehlermeldungen filhren kann. Andern Sie in diesem Fall die
Bedingungen oder deaktivieren Sie die Radius-Kompensation und wiederholen Sie
die Messungen.

6-49
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B Konisches Profil (automatische konische Kompensation)
Gleichung: kx2 —2rx+ Zz =0

(Je nach “k” und “r’-Wert kénnen konische Profile Ellipsen, Parabeln oder Hyperbeln sein.)

“k”, “r", der parallele Versatzbetrag und der Betrag der Rotationsverschiebung werden anhand der
Methode der kleinsten Fehlerquadrate bestimmt.

*  Bei dieser Option wird die Kompensation automatisch anhand des Elements (Ellipse, Parabel oder
Hyperbel) durchgefihrt, bei der die wenigstens Restwerte Ubrig bleiben.

B Gesamt-Neigungkompensation
Gleichung: z=ax+b
“a” und “b” werden anhand der Methode der kleinsten Fehlerquadrate bestimmt.

B Bereichs-Neigungskompensation

Geben Sie die Werte fir P1 und P2 ein, um die Neigungskompensation fiir einen
gewulnschten Bereich durchzufihren. Dieser Referenz-Bereich wird durch die Punkte P1
und P2 bestimmt. Durch die Neigungskompensation mit dieser Einstellung wird das
Messprofil so korrigiert, dass der Referenz-Bereich horizontal ausgerichtet ist.

O
|:> Pl P2 |
/Pz
£

P1

Messprofil Messprofil
vor der Neigungskompensation nach der Neigungskompensation

Um die Neigungskompensation fir 2 ausgewahlte Abschnitte vorzunehmen, bestimmen
Sie die Referenzabschnitt durch Eingabe von P1, P2, P3 und P4. Durch die Kompensation
wird das Profil so ausgerichtet, dass die beiden Referenzabschnitte horizontal sind.

2
P3 = b O o (O
e P1 Pz_\_/_P3 P4
-~ P2 I:>
P1
Messprofil Messprofil
vor der Neigungskompensation nach der Neigungskompensation
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.8.3

Bedingungen der Bereichs-Neigungskompensation andern

B Fenster zum Einstellen der Bedingungen fiir die Neigungskompensation aufrufen

* Nachfolgend ist die

Einstellung der Bedingungen fir die Neigungskompensation von

ausgewahlten Bereichen in den Auswertebedingungen A beschrieben. Die gleiche
Vorgehensweise gilt fir die Einstellung unter Auswertebedingungen B.
Startfenster A Auswertebedingungen
:l h:m = fam: Fra) Torflach | Aus
i e S __| [Auswerte Sen|
B — == Bed] : -
—%' MJ WL | Aus
_‘Em m{,J P 0.2 w | Bamnster
P 236,60 pm s P
Pa 738,41 E- = [Ende] B
Pz 16,56 pm = [ 12 Nesalaenge | 3 00 A
= e o) e | 1 @ [P e P W) = |
[Prof. Komp.] zum Laden [ENTER]
[Abbruch]
Prof. Komp.
- |I"re) Hocitach ‘ Aus
Hug ihm‘hhn”ﬂw@ﬂ‘ﬂm Ellyptiuce
Kreis | Ton l\ml” lﬂ!fﬂlW)
— sl
L aktiviert/deaktiviert die Zentrierung
=]l =22 (in Léngsrichtung) der gemessenen
Wellenform
[Neig. frei]
Um die Neigungskompensation mit den [ENTER] [Ende]
Linealen einzustellen, muss eine E"'fSte"U“Qe“
Neigungskompensation Neigungskompens.

Messung durchgefiihrt und das Profil
angezeigt werden.

Wenn noch kein Messprofil vorhanden
ist, ist die Einstellung nur tber Eingabe
numerischer Werte im Fenster
[Einstellungen Neigungskompens.]
mdoglich.

AL peazatic

P1, P2 Anzeige [schnell]

P3, P4 Anzeige [letzte]

Nr. 99MBB223D
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[ENTER] L e
[Abbruch] i e
[Ende]
Neigungskompensation (Linealanzeige)
‘ p1 P2 P3P4
o b
ol s Esie
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W Vorgehensweise 1 - - - Bereich fur die Neigungskompensation mit Linealen einstellen

HINWEIS Bevor Sie die Neigungskompensation mit Linealen einstellen kénnen, muss eine
Messung durchgefuhrt und das Messprofil angezeigt werden.

Fenster <Neigungskompensation> aufrufen.
Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Prof. Komp.] = [Neig. frei] driicken.

<Neigungseinstellung > P1 einstellen
P3, P4 Anzeige

P1, P2 Anzeige

risalion

Bereich flr die Neigungskompensation einstellen.

el e £ ‘i@) ® Lineal anzeigen fiir P1 und P2.
i S SRS Schaltflache [Schnell] driicken.

2 _.JP17P2___ = Die Lineale P1 und P2 werden angezeigt.

NI NN N TIPP Die aktivierten Lineale werden oben mit einem
a5, f4bem Dreieck markiert.

@ Lineal P1 einstellen.
Gewlinschten Punkt mit dem Stift berlihren.

Lineal nach links schieben
Wechseln

Lineal nach rechts schiében = Das Lineal P1 wird an diesen Punkt verschoben.

<Neigungskompensation> P2 einstellen

® Lineal P2 aktivieren.

ﬂlﬂl ﬁl@@ﬁlﬁl Schaltflache [Wechseln] driicken.

L 1% D147, fem . vng K4l ]

P1 P2 — Das aktivierte Lineal P2 wird oben mit einem Dreieck markiert.

i

|

| TIPP  Bei jedem Driicken der Schaltfliche
L ANN NS [Wechseln] wird das jeweils andere Lineal
AT, §9em aktiviert.

dZ+=5, J00um

B2 AR © Lineal P2 cinstelien.

Gewdlinschten Punkt mit dem Stift berihren.

— Das Lineal P2 wird an diesen Punkt verschoben.

TIPP Zum Verschieben der Lineale die Schaltflachen @ und/oder berthren.

6-52
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

<Neigungskompensation> P3 einstellen
P3, P4 Anzeige

Kompensationsbereich einstellen.

® Lineale P3 und P4 einstellen.
Schaltflache [Letzte] berlhren.

= Die Lineale P3 und P4 werden angezeigt.

S TIPP Um Lineal P3 zu aktivieren die Schaltfliche
10,7 [Wechseln] berlhren.

Lineal nach links schieben
Wechseln

@ Lineal P3 einstellen.

. . Gewilinschten Punkt mit dem Stift berihren.
Lineal nach rechts schieben
= Lineal P3 wird an diesen Punkt verschoben.

<Neigungskompensation> P4 einstellen

— —— ® P4 aktivieren.
m‘ﬁ ﬁi@@@ e Schaltflache [Wechseln] beriihren.

12, Tiina T1724), T Smeilll 15 . . . . . . .
B B P3 P4 = Das aktiverte Lineal P4 wird oben mit einem Dreieck markiert.

TIPP Bei jedem Driicken der Schaltfliche [Wechseln]
S i wird das jeweils nachste Lineal aktiviert: P1,
216, it P2,P3,P4,P1,P2,--.
®
_I Lineal P4 einstellen.

Gewlinschten Punkt mit dem Stift berGihren.

— Das Lineal P4 wird an diesen Punkt verschoben.

TIPP Zum Verschieben der Lineale die Schaltflachen @ und/oder berthren.

® Prifen Sie, ob die Schaltflachen [Schnell] und [Letzte] als
“gedrickt” markiert sind und berihren Sie dann die
Schaltflache [SET].

= Die eingestellten Positionen fir P1, P2, P3 und P4 werden
gespeichert.

Schaltflache [Ende] drlicken.

= Das Fenster [Neigungskompensation] wird geschlossen und
das Fenster [Auswertebedingungen] wieder angezeigt.

Der fir die erste Halfte bestimmte Bereich (definiert durch P1 und P2) und der fir
die zweite Halfte bestimmte Bereich (definiert durch P3 und P4) missen nach dem
folgenden Muster eingestellt werden:

P1<P2 = P3<P4
* Beriihren Sie die Schaltflache [SET], um den eingestellten Bereich zuriickzusetzen,
wenn die Schaltflachen [Vorne] und [Hinten] deaktiviert wurden.

HINWEIS °
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B Vorgehensweise 2 - - - Bereich fur die Neigungskompensation Uber numerische Eingabe einstellen

TIPP Wenn Form und MaBe des Werkstiicks bereits bekannt sind, aber noch kein
Messprofil vorliegt, kann der Bereich fiir die Neigungskompensation auch Uber
numerische Eingabe erfolgen.

Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation aufrufen.

Wenn im Startfenster kein Messprofil angezeigt wird die Schaltflache [AuswerteBed.] = [Prof. Komp.] =
[Neig. frei] = [ENTER].

= Das Fenster [Einstellungen Neigungskompens.] erscheint.
<Einstellungen Neigungskompens.>

® P1 einstellen.
Einstellwert fir P1 in das entsprechende Feld eingeben (Feld
berlhren). ([Schnell]/[Letzte] miissen aktiviert sein.)

rit | Databte

50

= Das Fenster zur numerischen Eingabe wird angezeigt.

@ Geben Sie Uber die Tastatur einen Wert innerhalb des
zulassigen Eingabebereichs (unten im Fenster angezeigt) ein.

it | it

25

= Der eingegebene Wert erscheint im Feld oben im Fenster.
® [ENTER] dricken, um den eingegebenen Wert zu laden.
[Abbruch] driicken, um die Eingabe zu verwerfen.

= Das Eingabefenster wird geschlossen und das Fenster zur

amm— Einstellung der Neigungskompensation wieder angezeigt.
e J @ Wiederholen Sie die Schritte ® bis ® fiir P2, P3 und P4.
® [ENTER] dricken, um den eingestellten Bereich fur die

Neigungskompensation zu laden.
[Abbruch] driicken, um die Einstellung abzubrechen.

= Das Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation wird
geschlossen und das Fenster [A Auswertebedingungen] wieder
angezeigt.

HINWEIS ° Der fur die erste Halfte bestimmte Bereich (definiert durch P1 und P2) und der
fur die zweite Halfte bestimmte Bereich (definiert durch P3 und P4) mlssen
nach dem folgenden Muster eingestellt werden:

P1<P2 = P3<P4
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Zentrierfunktion wahrend der Neigungskompensation

Wenn die Option [Neig. Frei] ausgewahlt wurde, kann es sein, dass das angezeigte Messprofil nach oben
oder unten versetzt erscheint. In diesem Fall kann das Profil in die Mitte des Bildschirms verschoben
(zentriert) werden, in dem die Zentrierfunktion im Fenster [Neigungskompensation] mit der Schaltflache
[Ausricht] aktiviert wird.

angezeigte Wellenform bei deaktivierter angezeigte Wellenform bei aktivierter
Zentrierfunktion Zentrierfunktion

| E
= 4|3

+400 +400
— a0
[Pa 127,54 pm [Pa 127,54 pm
[Pa 128,15 pm [Pa 128,15 pm
|Pz 31,50 pm |Pz 31,50 pm
R | =) L. R L.
Aewrteded. Woszbed i rvng Berech. Ereshn, Aewrteded. Bessbud i g Berech. Ereebn.

B Vorgehensweise
Fenster zum Einstellen der Neigungskompensation aufrufen.

Im Startfenster [AuswerteBed.] = [Prof. Komp.] = [Neig. frei] dricken.

<Neigungskompensation>

Zentrierfunktion einstellen.

Schaltflache [Ausricht] driicken.

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert (aktiv), d. h. die

SR Zentrierfunktion ist aktiviert. Bei jedem Driicken der

: Schaltflache wechselt der Modus zwischen aktiviert/deaktiviert.

By Schaltflache [Ende] driicken.

1 Tohm => Das Fenster zur Einstellung der Neigungskompensation wird

J geschlossen und das Fenster zum Einstellen der
Auswertebedingungen wieder angezeigt.

TIPP Schaltflache [Ausricht]
Zentrierfunktion aktiviert:
Zentrierfunktion deaktiviert: @
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6.9 Vorlauf-/Nachlaufstrecke einstellen

Es besteht die Mdglichkeit, die Vor- und Nachlaufstrecke zu deaktivieren.

Werksseitig sind Vor- und Nachlaufstrecke als Standardeinstellung eingeschaltet.

WICHTIG

Vor- und Nachlaufstrecke sollten immer eingeschaltet sein. Bei Messungen mit

ausgeschalteter Funktion kann es, je nach gewahlter Rauheitsnorm, zu fehlerhaften
Berechnungsergebnissen kommen.

TIPP

Einzelheiten zur Verfahrstrecke siehe Abschnitt 18.4 “Verfahrstrecke”.

B Anzeigen bei der Einstellung der Vor-/Nachlaufstrecke
Startfenster

THE
f
i-z
:

|

[Ende]

.67 ym
0,90 )=
5. 13 m

Siliarins mm! it

[AuswerteBed.] [Ende]

< :ff‘fgmml

A Auswertebedingungen

s 1501997

[Ende]

Auswertebedingungen

B Auswertebedingungen 2/3

Harsehub | An

ez 1201
WeGeedi | 0,5
BrfGesch 10 fmbagen | Aus

Beafil | R Baat et | Aus
Hiter | GAUSS Prof B | Aus R —— BAUSS Aus » Netereich | 800 un nach Unten
[Seite 1/3] [Seite 2/3] ] B g
i 0.8 | Bamneter 0.8 m Aus Jal farte | Aus
iz Za0 wn fusertelaen 400 m 2,5 un fusertelen - " futoistuen | Aus Hech bol
knzahl | 5 Mesalaenge | 5 60 i b Nesslaenge | 560 0.0
2 e B L o I s 2 Il I
| 4 [Seite 3/3]
AUS]
Vor/Nach [ zum Laden [ENTER
[ ] [Vor/Nach] [ 1

Vor-/Nachlaufstrecke Aus
(A Auswertebedlngungen)

1501997

[Abbruch]

Vor-/Nachlaufstrecke Aus
(B Auswertebedingungen)
T

i [501097 Wordech | Aus I i
tratil | R ot entt | Aus
Fiter | GAUSS Bt Bawi | Aus
0,8 " Parameter
iz 2,0 wn o fussertelaen 400 m
bl | 5 Nesslaenge | 4, 00
=3 [Pe P [ees \ =

Yordah | Aus

Profil R Boant entf | Aus
Fiter | GAUSS Fraf B | Aus

] 0,8 o

1z 2.5 | fusaertelaen| d 00 m

fzah] ] Megelaenge | 4 00

= = \HJ

HINWEIS

Je nach Norm und/oder Anzahl der Messpunkte kann es sein, dass die

Vor-/Nachlaufstrecke nicht ausgeschaltet werden kann.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise

1. Die Einstellung der Vor-/Nachlaufstrecke im Fenster [A Auswertebedingungen] ist nachfolgend
beschrieben.

Fenster zur Einstellung der Vor-/Nachlaufstrecke fir A Auswertebedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] beriihren.

< A Auswertebedingungen>

[

AR ungen
Borm: I 1501997 Vor/ach | Ar

Schaltflache [Vor/Nach] berthren.

M R M Rijs = Bei jedem Drlicken der Schaltflaiche wechselt die Einstellung
HiG| causs ik | Aus zwischen [An] und [Aus].
4 An Vor-/Nachlaufstrecke aktiviert
Ll 0,8 an | Parameter Aus Vor-/Nachlaufstrecke deaktiviert
L! 2,5 i fuswertelaen 4,00 n
ﬂl!ﬁ Messlacoge | 5 e
EN BN R

2. Die Einstellung der Vor-/Nachlaufstrecke im Fenster [B Auswertebedingungen] ist nachfolgend
beschrieben.

Fenster zur Einstellung der Vor-/Nachlaufstrecke fir B Auswertebedingungen aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] = [Seite 1/3] berihren.

<B Auswertebedingungen> (Aus)
n]g';r Fa w. | Schaltflache [Aus] beriihren, wenn diese im Fenster B
R Aus Auswertebedingungen neben [Vor-/Nach] angezeigt wird.
shaLes i = Daraufhin wechselt das System in den Modus [An].
| 0,8 m

.4 kin huswertelaen - L]

<B Auswertebedingungen> (Ein)

21 Guswerichedingungen

Schaltflache [Vor-/Nach] berlhren.

[t | 1501997 ’T

i R — = Bei jedem Drlcken der Schaltflache wechselt das System

it | eauss e | Aus zwischen  [An] und [Aus] als Modus fur die
5 Vor-/Nachlaufstrecke.

Lk Jos w Barameter | An Vor-/Nachlaufstrecke aktiviert

N 2.5 un Husertelaen 4,00 Aus Vor-/Nachlaufstrecke deaktiviert

&‘ H} Messlaenge | 5,60

mm
Zelctararkiser Beardeding, Initistiziaren | | Hey Barechssn | Sedtedid
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6.10 Nicht bendétigte Daten Idschen

Nicht benétigte Daten kénnen geldscht werden, um vor der Neuberechnung anormale

Messpunkte zu entfernen.
Dazu gibt es zwei Methoden: In-Cutoff und Out-Cutoff.

Bereich l6schen (Ber. Loesch): Die Berechnung erfolgt fir Abschnitte auBerhalb der
markierten Bereiche (zu I6schende Bereiche markieren).

Auswertebereich festlegen (Ber. Sicher): Die Berechnung erfolgt nur flr Abschnitte, die
Uber die Bereichsspezifikation ausgewahlt wurden (zu messende Bereiche markieren).

WICHTIG Wenn nicht benétigte Daten entfernt wurden koénnen keine korrekten
Berechnungsergebnisse garantiert werden. Die angezeigten Ergebnisse aus
solchen Berechnungen werden daher mit einem “C” vor dem Ergebnis

gekennzeichnet.

B Anzeigen beim Entfernen nicht benétigter Daten fiir die Neuberechnung

Startfenster A Auswertebedingungen

Y fuswertel

s | 1801987
[AuswerteBed.] | il | r

E— Hi| cavss
+— i o w |[Barmeter
[Ende] B 2.5 i tsssrteiae 400 "
fnzab] b Hesslaenge | 560 m
4 ;s =i |
o | i | | s

[Kont. entf.]

B
“sh
E
i -
i
L 3

SLweRE  ham

| RIS
FTTY STTNCRY W PIRTT It P N W W

0,60 yw
0,79 =
4,65 ym

SR

Seltatda

[Abbruch]

Kont. entf. Bereich sichern

Y Tortaut

@) T
‘i I tus | Yorlauf | Nachiauf

[ENTER] —] [Lineal]
= E sl [ENTER]
s &J_P_FEJ L . =
[ e N e dt | e
* Bereich festlegen und Einstellung el (R
mit [SET] bestitigen. :‘:—:J;ulm NMM’;M-AJ

¢ Es kdnnen mehrere Bereiche
bestimmt werden.

L
ylrity el ny
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

W Vorgehensweise 1 - - - Einstellung von Ber. Loesch (Kontur entfernen)

HINWEIS +« Wenn die Option [Kont. entf.] eingestellt wurde, kdnnen Sie die zu l6schenden
Bereiche festlegen.

e FUr die Léschung nicht bendtigter Daten kénnen bis zu 4 Bereiche eingestellt
werden.

Fenster zum Ldschen nicht benétigter Daten aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] = [Kont. entf.] = [Ber. Loesch] driicken.

<Ber. Loesch> P1 aktiviert

Lineal anzeigen

Bereich fur die Léschung nicht bendétigter Daten einstellen.

QQ e Q .| @ Lineale P1 und P2 einstellen.
—— — Schaltflache [Lineal] berthren.
Pl P2 = Die Lineale P1 und P2 werden angezeigt.
POy wp ;Iuﬂl,,\“,rmm,,,‘a”
TIPP Ein aktiviertes Lineal ist am oberen Ende mit einem
piftigr Dreieck markiert.

/ . .
I Lineal nach linis @ Lineal P1 einstellen.

. Gewdlinschten Punkt mit dem Stift berihren.
Lineal

SET auswahlen = Das Lineal P1 wird an den gewiinschten Punkt verschoben.
Lineal nach rechts

<Ber. Loesch> P2 aktiviert

® P2 aktivieren.

A Vorlaul
Qu’ I?Q;;'—I Schaltflache [Wechseln] beriihren.

Lo 0, 52 . g 5
v

— Das aktivierte Lineal P2 wird mit einem Dreieck
P1 P2
gekennzeichnet.

ok sk ) P | TR YY1 P
A e A e '..,r-u'," U'.-ﬂ‘-‘\"’\"}'-\r\-'\'w -’n."rn'n‘_-'-" gy Y II-’Yf-Y' \

TIPP Bei jedem Drlicken der Schaltfliche [Wechseln]
piftigr werden P1 und P2 abwechselnd aktiviert.

=N EE

_I @ Lineal P2 einstellen.
Gewdlinschten Punkt mit dem Stift berGihren.

= Das Lineal P2 wird an den gewunschten Punkt verschoben.

TIPP . Beriihren Sie zum Verschieben der Lineale die Schaltflachen @ und/oder .

e Je nach dem, welche AnzeigevergroBerung eingestellt ist, kann es sein, dass die
Lineale nicht an den Start- oder Endpunkt des Profils verschoben werden kénnen.
Verkleinern Sie in diesem Fall den horizontalen Skalierungsfaktor und verschieben
Sie dann die Lineale.
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<Ber. Loesch> Einstellung beenden

4|4| ® Schaltflache [SET] berthren, um die Einstellung des zu

Linal

o I6schenden Bereichs zu beenden.

= Der eingestellte Bereich (in der Abb. links schattiert dargestellt)

A fw,-’\3v.v-f"-,~r~'-\=~’»,,m..=‘\~:.-«\"'«,»~"”' wird in rot angezeigt und die Lineale verschwinden.

N

1M ety
s o, N

® Schaltflache [Ende] berlhren, um die Einstellung zu
Ubernehmen und den Einstellvorgang zu beenden.

6-60

_,m _/, = Das Fenster [Ber. Loesch] wird geschlossen und das Fenster
[Auswertebedingungen] wieder angezeigt.

Wiederholen Sie die Schritte ® bis ®, um weitere Bereiche einzustellen.

Um den rot angezeigten Abschnitt zu verédndern (neu einzustellen, berihren Sie die
Kontur, die Lineale werden dann wieder angezeigt. Wiederholen Sie die Schritte @
bis ®.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

W Vorgehensweise 2 - - - Einstellung des Auswertebereichs (Kontur festlegen)
HINWEIS

Wenn die Option [Kont. entf.] eingestellt wurde legen Sie am angezeigten Profil
den Auswertebereich fest.

Fenster zum Ldschen nicht benétigter Daten aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [AuswerteBed.] = [Kont.entf.] = [Ber. Sicher] driicken.

Das Profil wird in rot angezeigt, wenn der Bereich noch nicht eingestellt ist.

<Ber. Sicher> P1 aktiviert
Lineal anzeigen

I Bachlauf

Bereich fir die Festlegung benétigter Daten einstellen.

mlul ﬂlg ® Lineale P1 und P2 anzeigen.

I e i, ha g 1 2=

Schaltflache [Lineal] berthren.
P1

P2 = Die Lineale P1 und P2 erscheinen.
I \ i
HILTA s i 'u" e \!*',I,w_',', i I:I|\-, 7 f "Ie’-'{- A ,'I\"‘-'\"-.“-'».n’l.\"a‘\=- "‘\-, o ‘|"’.f! iy ""\:«‘."I‘a"-"- .a'n-l o
TIPP Das aktivierte Lineal wird oben mit einem Dreieck
4132, dio gekennzeichnet.
dZ:0, 06Zun
ZEES

Lineal nach Iiné @ P1 einstellen.
Lineal Gewdlinschten Punkt mit dem Stift berGihren.
SET auswahlen

— Lineal P1 wird an diesen Punkt verschoben.
Lineal nach rechts

<Ber. Sicher> P2 aktiviert

® P2 aktivieren.

_‘g I?MLI Schaltflache [Wechseln] beriihren.

31, iffam 711, % S r®  Bam
b i

= Lineal P2 wird am oberen Ende mit einem Dreieck markiert, d.
P1 P2 h. P2 ist jetzt aktiviert.

T P WL P 1p ey e e e R UV PR
W e g ipad | i g Ty ¥ M Pt

| TIPP

Bei jedem Dricken der Schaltflache [Wechseln]
B werden P1 und P2 abwechselnd aktiviert.

@ Lineal P2 einstellen.

Gewlinschten Punkt mit dem Stift berihren.

— Lineal P2 wird an diesen Punkt verschoben.

TIPP . Beriihren Sie zum Verschieben der Lineale die Schaltflachen @ und/oder .

Je nach dem, welche AnzeigevergrdBerung eingestellt ist, kann es sein, dass die

Lineale nicht an den Start- oder Endpunkt des Profils verschoben werden kénnen.

Verkleinern Sie in diesem Fall den horizontalen Skalierungsfaktor und verschieben
Sie dann die Lineale.

Nr. 99MBB223D
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<Ber. Sicher> Einstellung beenden

kB2 JJ ® Schaltflache [SET] berihren, um die Bereichseinstellung zu
AL S fertigzustellen.

S g X6 iz

= Der eingestellte Bereich fiir [Ber. Sicher] (in der Abb. links

schattiert dargestellt) wird in schwarz angezeigt und die
A "‘«'I'I* A peyd h :ln..,'...' :?-’"v it . .
e Cer Lineale verschwinden.

® Schaltfliche [Ende] berlhren, um die Einstellung zu
Ubernehmen und den Einstellvorgang zu beenden.

J = Das Fenster [Ber. Sicher] wird geschlossen und das Fenster
[Auswertebedingungen] wieder angezeigt.

TIPP « Um weitere Bereiche einzustellen, wiederholen Sie die Schritte @ bis ®.

Berlhren Sie den in schwarz angezeigten Profilabschnitt, um den eingestellten

Bereich zu &ndern. Die Lineale werden dann wieder eingeblendet. Wiederholen Sie
die Schritte @ bis ®.

6-62

Nr. 99MBB223D



6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Vorgehensweise 3 - - - Bereichseinstellungen l6schen

Far die Léschung eingestellter Bereiche bietet das System zwei Methoden: die Option “Abwahl” zum L&schen
aller Bereichseinstellungen und die Option “Loeschen” zum L&schen ausgewahlter Bereichseinstellungen.

Fenster zum Ldschen nicht benétigter Daten aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflaiche [AuswerteBed.] = [Kont.entf.] = [Ber. Loesch] oder [Ber. Sicher]
driicken.

Schaltflache [Abwahl] oben rechts im Fenster berlihren: alle Bereichseinstellungen werden geldscht.

Nachfolgend wird das Léschen einer ausgewahlten Bereichseinstellung im Fenster [Ber. Loesch]
beschrieben.

<Ber. Loesch> Auswahl eines eingestellten Bereichs

L 2l

Sawis 2w ® Berlhren Sie eine Stelle im eingestellten Bereich.

= Die Lineale werden eingeblendet.

I [ i
TN 0 W A At d ok sl e b e A
gV \.-q\.u\yr.\%’.- Wi WAl i L gt ﬁ(\.-}.’- ]u" nl.\. A

@ Schaltflache [Loeschen] berihren.

P1 P2 = Es wird nur der Bereich zwischen den Linealen geléscht.

TIPP . Um Bereichseinstellungen im Fenster [Ber. Sicher] zu l16schen, gehen Sie genauso
vor, wie hier beschrieben.

* Wiederholen Sie die Schritte ® bis @, um mehrere Bereichseinstellungen zu
I6schen.
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6.11 Auswertebedingungen uber die Eingabe von
Symbolen einstellen

6-64

Auswertebedingungen kdnnen schnell und bequem, der Messaufgabe entsprechend,
Uber die Eingabe von Zeichnungssymbolen eingestellt werden.

HINWEIS -

Die Eingabe von Zeichnungssymbolen ist mit der Einstellung der A und B
Auswertebedingungen verknipft.

Die Eingabe mittels Zeichnungssymbolen ist fir die Normen JIS2001 und 1ISO1997
maglich.

Es kann jeweils ein Parameter durch Eingabe des Zeichnungssymbols eingestellt
werden.

Ist ein Parameter bereits im Fenster zur Einstellung der Auswertebedingungen
eingestellt, wird die Anzahl der Parameter in der Anzeige nicht gedndert, wenn
dieser nochmals Uber das Zeichnungssymbol eingestellt wird.

Wird ein noch nicht eingestellter Parameter Uber das Zeichnungssymbol
eingestellt, so erhéht sich die Anzahl der angezeigten Parameter um eins.

Im Fenster zur Einstellung der B Auswertebedingungen kann die Eingabe-Option
tber Zeichnungssymbole fiir die B Auswertebedingungen Uber die Schaltflachen
[An]/[Aus] aktiviert/deaktiviert werden.

Fir die Eingabe Uber Zeichnungssymbole wird der Tiefpass-Filter As in mm
angezeigt (es sei denn, die Einstellung wurde zu Inch geandert).

B Auswertebedingungen <Zeichenerklaer> (Option fiir B Auswerte-

[Aus]

bedingungen deaktiviert)

1501897 An Eingabe fiir A
B _ B Auswerte- T I 1 I

bed. deakti-

.: BAUSS | Aus viert [ s [ - O / | 0w

| 0.8
2.5

<:> I tusiertebed
iun huswertelaen - o
G055 -_— / 1,00
Hesslaenge | 5,60 m
L} =
Kbbruch __ PR

(==
Initiaizar

|
Beaxhedine,

B Auswertebedingungen <Zeichenerklaer> (Option fiir B Auswerte-

[An]

bedingungen aktiviert)

- ! IS“]HT Vorfiach | An A
Profil R Hont. entf | Aus TsniaaT I B I
Flter | GAUSS Brof Feap | Aus Verkniipfung L}i:—m.‘:}: M—ﬂ/ﬂﬂi”—'u
3 - <:> 1 Euswer foBled
m Paraneter i TSuie | P |

E=TS|

[er | Mi —— | -
L |
_mJ elcterarkiser | | Wemdedivg, | | Initialieiare | | Wew Barechasn | Sitedid

Ae 0,8
Az 2.5 un fgmertelaen 4,00 o
]
il T

] v -

Hesslaenge | 5,60 m
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Anzeigen bei der Eingabe liber Zeichnungssymbole und Einstellungsinhalte
Fenster [Zeichenerklaer] wenn

Auswertebedingungen die B Auswertebedingungen
deaktiviert sind [Aus]

Startfenster
apy Lz ) | B3 pisertbetingipes |
Sk [Zeichen-

erklaer]

=

zum Laden |
«  [ENTER]

“  [Abbruch]

un fusvertelaen 400

Heszlaenge | 560

Uber [Zelchenerklaer] eingestellte Auswertebedingungen
1Z

Profil
Anzeige Untergrenze/Obergrenze g
U: zur Eingabe der Untergrenze Norm GO/NG-Bewertungsregel
O: zur Eingabe der Obergrenze JIS2001 16%: 16%-Regel
1ISO1997 MAX: MAX-Regel

Obergrenze/Untergrenze
numerische Eingabe

Grenzwellenlange As
Tiefpass-Filter Einheit: mm

Parameter

6-65
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6.12 Messbedingungen andern

® Anzeigen beim Andern der Messbedingungen

Startfenster
YT TR
| o | Fobi | Fiiee | wwn | o | o | )l
mer | B |G | s L5 w ."..E_".E= [Ende]
’ B 7 =]
[Ende]
bedingun l
gung] _ [Ende]
Messbedingungen A Auswertebedingungen B Auswertebedingungen 2/3
Lhtiana e
B o5 [ 1soi9a7 e
| o

] v
==

| fosertelaen 4,00 un userielasn - m

Nesglaenge 560 Meszlaenge | 5

VergréBern [Seite 2/3]

Aus

nach Unten

Aus
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.12.1 Messgeschwindigkeit andern

B Vorgehensweise

Fenster zum Einstellen der Messgeschwindigkeit aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingung] = [M-Gesch.] driicken.

<M-Gesch>

Verfahrgeschwindigkeit beim Abtasten des Werksticks wéahrend

der Messung einstellen.
Die Einheit ist mm/s (es sei denn sie wurde umgestellt auf Inch/s).

Schaltflache der gewlinschten Geschwindigkeit beriihren.

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

[ENTER] bertuhren, um die eingestellte Messgeschwindigkeit zu

e — . Ubernehmen. Das Einstell-Fenster 3/3 wird wieder angezeigt.
_m__|| Beu?;:t;kl:url Iu:l:u | it MMIM'

TIPP Die einstellbare Messgeschwindigkeit richtet sich
nach der Grenzwellenlange (As), wie in der
folgenden Tabelle aufgeflhrt:

® Messgeschwindigkeit - Grenzwellenlange

As (um) Messgeschwindigkeit (mm/s)
0.25 0.02,0.05
0.8 0.02,0.05,0.1
2.5 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5
8 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5,1
25 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
80 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
250 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5

Nr. 99MBB223D
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6.12.2

Rucklaufgeschwindigkeit andern

B Vorgehensweise

Fenster zur Einstellung der Rucklaufgeschwindigkeit aufrufen.

Im Startfenster [Messbedingungen] = [R-Gesch] driicken.

<R-Gesch>

Wesca | 0,5

iz Vorschub l An

Fi-G4

H-bed

Ber.

G (S
N

Geschwindigkeit beim Zurtickfahren zum Mess-Startpunkt nach der
Messung einstellen.
Die Einheit ist mm/s (es sei denn, es wurde Inch/s eingestellt).

Schaltflache der gewlinschten Ruicklaufgeschwindigkeit driicken.
= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

Schaltflache [ENTER] berlhren, um die Ricklaufgeschwindigkeit
| @l _J |_, zu laden. Das Fenster 3/3 zur Einstellung der Messbedingungen
Taichemarklasr Brasbeding. TInitlalizieren Moy Borectoan |  Saltedrd W"’d angezelgt

TIPP

Wenn im Fenster [R-Gesch] die Schaltflache
[M-Gesch]  gedrlickt  wird, so wird als
Racklaufgeschwindigkeit die eingestellte

Messgeschwindigkeit gewahlt.

6-68
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.12.3 Messbereich andern

Fir den Messbereich stehen folgende Einstelloptionen zur Auswahl: 8 pm, 80 pm und 800
um. AuBerdem kdnnen Sie einstellen, ob — im Falle einer Uberschreitung des
Messbereichs — die Messung fortgesetzt oder abgebrochen werden soll.

WICHTIG In den meisten Fallen empfiehlt es sich, den Messbereich auf “800 um”
einzustellen. Wird der Messbereich empfindlicher, d. h. kleiner eingestellt, kommt
es haufiger zu Bereichslberschreitungen.

Der Ziffernschrittwert fir die Messung andert sich ebenfalls, wenn der Messbereich
geéndert wird.

TIPP

W Vorgehensweise

Fenster zur Einstellung des Messbereichs 6ffnen.

Im Startfenster [Messbedingungen] = [M-Bereich] driicken.
<M-bereich>

Messbereich einstellen.
Die Einheit ist um (es sei denn, die Einstellung wurde zu pinch

P | h-tersich
- | eandert).
E 800 L| | . g )

Ber.

Schaltflache fiir den gewilinschten Bereich berihren.

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

n e
&I &I [ENTER] drucken, um den eingestellten Bereich zu tGbernehmen.
=1 o= = = | 2 |l=1 Das Fenster 3/3 zur Einstellung der Messbedingungen wird
 min | kldﬁﬂlwl Rorsbeding ‘ Initiadizlsean wn:iumlié_lj .
angezeigt.

HINWEIS Die hier beschriebene Einstellung des
Messbereichs ist mit der Einstellung Uber die
Bereichsanzeige im Startfenster verknupft.

B Direkte Einstellung

Neben der oben beschriebenen Einstellung kann der Bereich auch einfach durch Berihren der
Bereichsanzeige im Startfenster ausgewahlit werden.

—

Messbereich 800 um
Bereichsanzeige beriihren ¢

400

Messbereich 80 um
Bereichsanzeige beriihren ¢

R ; J I #
A, Rl ,'\a‘nlahkl-ll,v-»y gt ﬂ.“m- Wi J o
[ ; |

& N i

0, 60 pm
Rg 0,80 pm
|Rz 4,97 pm

Messbereich 8 um

Bereichsanzeige beriihren

sedingness

y ..:5_:: . Bl
mertalad. | la-*mmul mamul sk Frofil
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6.12.4 Vorgehensweise bei Bereichsuberschreitung andern

Ob bei einer Uberschreitung des Messbereichs die Messung fortgesetzt oder
abgebrochen werden soll, kann bei diesem System eingestellt werden.

WICHTIG Es wird empfohlen, den Messbereich auf “800 um” einzustellen. Bei kleineren
Messbereichen kommt es haufiger zu Bereichsiberschreitungen.

B Vorgehensweise
Fenster zur Einstellung der Vorgehensweise bei Bereichsiberschreitungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflachen [Messbedingungen] = [Ber. Uebers].

<Ber. Uebers>

Schaltflache der gewiinschten Option beruhren.

= Die gedrickte Schaltflache wird markiert.

[ESC] Messung wird bei Bereichsliberschreitung abgebrochen

[ESC+] Messung wird nur bei Bereichslberschreitung in +
Richtung abgebrochen
Messung wird nur bei Bereichslberschreitung in —

_— ﬁm : = | [ESC-] Richtung abgebrochen.

[GO] Messung wird bei Bereichsliberschreitung fortgesetzt.
J !e!d;;;l‘:‘l‘aarl hn:idlu | tnu:|x1i:|;u| mmlalmﬂl

WICHTIG Wenn [GO] gewanhlt wird, wird die Messung
bei Uberschreitung des Messbereichs
fortgesetzt und die Daten auBerhalb des
Messbereichs werden mit berechnet. In
diesem Fall werden die Berechnungs-

ergebnisse mit “V” vor dem Wert markiert.
T

Schaltflache [ENTER] berthren.

= Die Einstellung wird Ubernommen und das Fenster
geschlossen.

6-70
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.12.5 Automatisches Riickfahren einstellen

Ob das Tastsystem nach der Messung automatisch an die Startposition zurlick gefahren
werden soll oder nicht, kann eingestellt werden.

HINWEIS + Wenn die Auto-Return-Funktion auf [Aus] gesetzt ist, ist die Funktion zum
automatischen Ruckfahren nach der Messung an die Mess-Startposition
deaktiviert.

* Um das Tastsystem an die Mess-Startposition zurlickzufahren, dricken Sie die
Folientaste [RETURN].

* Wenn beim Zuriickfahren ein Fehler wie z. B. ein versehentlicher Kontakt mit
Werkstlck auftritt, wird der Rickfahr-Vorgang gestoppt. Die Taste [RETURN] ist
dann deaktiviert. Léschen Sie den Fehler und verfahren Sie das Tastssystem von
Hand an die Mess-Startposition.

Aktivieren oder deaktivieren Sie die Auto-Return-Funktion. Wenn die Messung gestartet
wird, wird die Hauptmessung @ gestartet. Bei eingeschalteter Auto-Return-Funktion wird
das Tastelement nach Beendigung der Hauptmessung wieder an die Startposition der
Messung gefahren @.

5

e-.=|:l;< - :==E

automatisches Riickfahren

B Vorgehensweise
Fenster <Messbedingungen> zum Andern der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingung] berthren.

<Messbedingungen>
Schaltflache [AutoReturn] berlhren.

H-Gesch | 0.5 s Yorachub' | An

i

piesa | 10 e (R s = Die Funktion wird bei jedem Beriihren der Schaltflache

M-biereich I 800 Jm nach Unten aktiViert/deaktiViert.

Ber. ueam| ESC Aus Das Tastelement wird nach Beendigung der
— An Messung automatisch an den Mess-

fal forte | Aus

EE

Startpunkt verfahren.
nutnﬁeluml.ﬁus Wech Pol, | - A Das Tastelement wird nicht automatisch
us "
- - zurlickgefahren.

==
Tnitialislecea

e Berechasn | sa'iwal

T =]
|| | [Teichestckline Messhoding.

HINWEIS Bei der N-Sektionen-Messung kann die Auto-Return-Funktion nicht aktiviert werden,
weil bei dieser Messung axiale Verfahrbewegungnen an absoluten Koordinaten
erfolgen.
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6.12.6 Vorschubeinheit einstellen
Fir bestimmte Messaufgaben kann die Vorschubeinheit ausgeschaltet werden.

Bei diesen Messungen wird der Versatz des Tastsystem in bestimmten Intervallen erfasst
und die Berechnungen anhand der eingestellten Bedingungen durchgefiihrt.

HINWEIS Normalerweise sollte die Vorschubeinheit eingeschaltet sein. Messungen mit
ausgeschalteter Vorschubeinheit werden nur bei speziellen Messaufgaben
ausgefihrt.

B Vorgehensweise
Das Fenster zum Einstellen der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] berihren.

<Messbedingungen>

o Schaltflache [Vorschub] berlhren.
[ | 10 e [ = Bei jedem Dricken der Schaltfliche wird die Funktion
[ 500 - nach Unten ein-/ausgeschaltet.
] s Aus An Vorschub wéhrend der Messung
Aus m Avs Aus kein Vorschub wahrend der Messung

0.0 m

| T =]
| T Meashading.

1-im'|'iz'\m-| et Birechosa | saa'wal

6.12.7 Tastarm-Kompensation einstellen

>
___Fnio

Um noch genauere Profile zu erzielen, kann die Tastarm-Kompensation vorgenommen werden. Dies
empfiehlt sich besonders fir die Konturanalyse.
B Vorgehensweise

Fenster zum Einstellen der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] berihren.

<Messbedingungen>

Schaltflache [Armkompen.] berihren.

M-Gesch |U.5
i | 10 = Bei jedem Berlhren der Schaltfliche wird die Funktion
M-bersich | 800 mach Unten ein'/aUSgeSChaltet.
] esc fus An Tastarm-Kompensation wird durchgefiihrt
Aug Balierte] hus Aus Tastarm-Kompensation wird nicht durchgefiihrt
autnﬁeluml Aus Wech Pal, I =

0.0 m

___,.JHINWEIS Achten Sie auf korrekte Einstellung aller

Sy Tastelement-Daten bei der Zuberhér-Einstellung,
damit korrekte Berechnungsergebnisse erzielt
werden!

= oo = :
__Enh_l Zlimklanrl Mensbiod ng. Taitialisierea ‘ Wy Berachatn |
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.12.8 Tasterausrichtung einstellen

Bei SV 2100 kann die Ausrichtung des Tasters, je nach Werkstlck, geédndert werden.
Bei SJ-500 ist dies jedoch nicht méglich.

TIPP Die eingestellte Ausrichtung des Tasters wird oben rechts in der Ecke des
Messfensters angezeigt.

m Tastelement ist nach unten ausgerichtet
m Tastelement ist nach oben ausgerichtet

B Vorgehensweise
Fenster zum Einstellen der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] berihren.

<Messbedingungen>

Schaltflache [Tastricht.] berihren.

e 0.5 s [WGEESY An

[ | 10 e [imiman] Aus = Bei jedem Beruhren der Schaltflache wechselt die Ausrichtung

[waursich | 00 i des Tastelements.

B Esc nach unten | die Oberseite des Werkstiicks wird abgetastet
Aus ml Aus nach oben | die Unterseite des Werkstiicks wird abgetastet

0.0 m

==
Taitislisieoea

YT [
|| Peichenacklane Menabading

e Bececkas | saq'mlul
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6.12.9 Automatische Nivellierung

In manchen Féllen muss fir ein geneigtes Werkstiick ein gréBerer Messbereich eingestellt
werden, obwohl es sich um ein Prazisionsteil handelt. Die Funktion zur automatischem
Nivellierung dient dazu, die Messflache fir hochgenaue Messungen méglichst exakt zu nivellieren.
Wird die automatische Nivellierung aus automatische Einstellung vor der Messung durchgefihrt,
so wird zunéachst eine Vormessung @ Uber den max. Messbereich ausgefihrt und die Neigung 6
anhand einer Linie parallel zum Messprofil ermittelt. Dann erfolgt die Nivellierung @ mit dem
automatischen Nivelliertisch. Das Tastelement wird an die Mess-Startposition ® verfahren und die
Hauptmessuna @ (ber den einaestellten Messbereich ausaefiihrt.

5=:E_—-P‘/ B=':QE—- @ 1 .
e e G SN RN

G

automatische Nivellierung

ACHTUNG Vor der Nivellierung erscheint eine Meldung, dass das Tastsystem vom Werkstlick
zurick gefahren werden muss. Der Nivelliervorgang wird gestoppt, sobald das
Tastelement den Tisch wahrend des Betriebs beriihrt. Achten Sie auf
ausreichenden Abstand zwischen Tastelement und Nivelliertisch.

= Vorgehensweise
Fenster zur Einstellung der automatischen Nivellierung aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] beriihren.= [Autoeinst.]

< Autoeinst. >

Measurement Conditions

Funktion zur automatischen Nivellierung auswahlen.

Aus , Lo

(OFF) Es erfolgt keine Nivellierung.

ALT Die Nivellierung wird durchgefihrt.
[ENTER] driicken.

= Priifen Sie, ob die gewlinschte Einstellung angezeigt wird und
schlieBen Sie dann das Fenster.

YoG0)

Drawing Lesend

=

Initial Value

20

Condition file

| |

= |:—5

Re-Cale, Pagedid

WICHTIG +« Wenn das Tastelement wahrend der automatische Nivellierung ein Werkstiick
berlhrt, erscheint die entsprechende Fehlermeldung und die Nivellierung wird
abgebrochen. Um dies zu vermeiden, achten Sie darauf, das Tastsystem weit
genug zuriickzufahren, bevor Sie mit der Nivellierung beginnen.

Die Funktion ALT (automatische Ausrichtung mit dem automatischen
Nivelliertisch) steht auch fur N-Sektionen-Messungen zur Verfligung.

Bei der Kalibrierungsmessung wird keine Nivellierung vorgenommen.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.12.10 Berechnung nach Unterbrechung der Messung

Falls ausreichend Messdaten vorliegen, kann nach einer Unterbrechung der Messung (z. B.
aufgrund von Messbereichsiberschreitung oder absichtlich) die Berechnung ausgefihrt werden.

B Vorgehensweise
Fenster zum Einstellen der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] berihren.

<Messbedingungen>

Schaltflache [Kal. forts.] (“Kalkulation fortsetzen”) beriihren.

10 i s = Die Funktion wird bei jedem Driicken der Schaltflache
T | 800 o R ein-/ausgeschaltet.
ESC A An Berechnung anhand der bis zur Unterbrechung
erfassten Daten
Aus nach der Unterbrechung erfolgt keine Berechnung

futoReturn | Aus

0,0 mn
=N

Wech. Pol.

@
Ende

G
tey Berecnen | |

yooE!
Initialigieren

Zeichenerklaer Messbeding.

TIPP Die Ergebnisse einer Berechnung nach unterbrochener Messung werden vorne mit
einem “S” gekennzeichnet.

HINWEIS -« Beider Statistikmessung wird die Berechnung durchgefiihrt, die Ergebnisse werden
angezeigt, aber die Anzahl der Statistikdaten wird nicht erhéht.

* Bei der N-Sektionen-Messung wird die Berechnung nach einer Unterbrechung nicht
ausgefiihrt. Wenn die Einstellungen fir die N-Sektionen-Messung vorgenommen,
oder die Messung gestartet wird, wird die Funktion [Kal. forts.] (Berechnung nach
Unterbrechung) automatisch ausgeschaltet.
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6.12.11 Polaritat andern

Bei der Konturanalyse durch abtasten der Werkstick-Oberflache kénnen die Wellenformen auf
zwei verschiedene Arten (konvex und konkav) angezeigt werden, in dem die Einstellung der
Polaritat geandert wird.

B Vorgehensweise
Fenster zur Einstellung der Messbedingungen aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Messbedingungen] berihren.

<Messbedingungen>

10 - Aus = Bei jedem Drlicken der Schaltflache wechselt die Polaritat.

Schaltflache [Wech. Pol.] beriihren.

T | 800 . h5el Unten . Die konvexen Bereiche der Wellenform
werden mit positiver Polaritdt angezeigt.

ESE i _ Die konvexen Bereiche der Wellenform
Aus werden mit negativer Polaritét angezeigt.

0,0

TIPP Die Einstellung der Polaritat fir eine Wellenform kann auch nach der Messung
eingestellt werden. In diesem Fall erfolgt die Anderung durch eine Neuberechnung.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

6.13 Standardeinstellungen (Auswerte- und
Messbedingungen) wieder herstellen

Die eingestellten Auswerte- und Messbedingungen kénnen auf ihre Standardeinstellungen
zuriick gesetzt werden (“werksseitige Standardeinstellungen”).

HINWEIS Achtung! Beim Ricksetzen auf die Standardeinstellungen gehen alle vorherigen
Einstellungen fir die Auswerte- und Messbedingungen sowie die Bedingungen far
die N-Sektionen-Messung verloren! Beachten Sie die Informationen zum Speichern
von Daten in Kapitel 12.

Tipp °© Die werksseitigen Standardeinstellungen finden Sie im Abschnitt “m Anderbare
Bedingungen” auf Seite 6-3 in diesem Kapitel.
¢ Informationen zur Initialisierung des kompletten Systems siehe Abschnitt 13.9
“System-Initialisierung”.

B Anzeigen beim Riicksetzen auf die Standardeinstellungen

Startfenster

i =l
] [Ende]

0.60pm Mfu Ende
079 tll J [ ]
5. 10ym B

“ = ]s

[AuswerteBed.] T [Ende]
A Auswertebedingungen B Auswertebedingungen Messbedingungen

Wessteafinglogen
Weieath | 0,5 iz |Rarsctb | An

| 1501997 e | An
PBeafil | R Beat mtd | Aus B-Gesch 10 iz | mbagen | Aus
Fiitee | nauss Bt | dus Wharai | 800 i nash Untan
& > = ——P | wsc Aus
i 0,8 m | Bareneter [Selte 0,8 n [Seite Aus Bl forfe | Aus
s 2,5 wn fuseertelaen 400 " 1/3] 28 e [ i 2/3] lutakieturn | Aus Wach Bl | +
fmzabl | 5 e e L 560 0.0 "
i | b
| [Seite 3/3]
[Initialisieren] zum Laden [ENTER]
Abbruch
Warnmeldung [ ]
il .M == [ I*“ [ENTER]: Riicksetzung
[Abbruch]: keine Riicksetzung
1 o Gnedeisstellungen 7 /

N\

= ¥, [ =4 i 1=
i ‘ NMEJ Scbativg, | | Ditialislares | | e Gerscan | | Seitsin
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6.14 Neuberechnung

In diesem System gibt es zwei Funktionen zur Neuberechnung: bei der einen erfolgt die
Neuberechnung, nachdem nach Ausfihrung der Rauheitsmessung die Bedingungen
geandert werden, bei der anderen wird die Messung unter optimalen Auswerte- und
Neuberechnungsbedingungen wiederholt und die Ergebnisse neu berechnet. Bei beiden
Funktionen werden die Ergebnisse der Neuberechnung mit geanderten
Messbedingungen angezeigt.

B Auswertebedingungen, die fiir die Neuberechnung geéndert werden kénnen

6-78

Vor der Neuberechnung kénnen folgende Bedingungen geéndert werden:

* Oberflachenrauheitsnorm * Auswerteprofil

* Filter » Einzelmessstrecken (Anzahl verringern)
» Parameter * Neigungskompensation

» Radiuskompensation * GO/NG-Bewertung

HINWEIS « Wenn die Anzahl der Einzelmessstrecken erhéht wird (z. B. von “1” auf "3") ist eine

Neuberechnung nicht méglich.

* Wenn das Filter oder Messprofil geadndert wird, kann es sein, dass keine
Neuberechnung méglich ist, weil die Einstellungen fir Vor-/Nachlaufstrecke nicht
mehr passen.
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6 Auswerte- und Messbedingungen andern

B Anzeigen bei der Neuberechnung
Startfenster

[&]

e Frofi] Filter bkl o
Lameer i GATEE 5 k] 0.8 ]
400 Meleniss 5N S e ¢ ‘nam [
= <
— [PV ERNRTY ST VRPN N |
e
Ra 0,60 ym <
Rq 019 um
iz 5,10 ym [Ende]
Gy I Tl [ | il
Aeswartabad. 4 i ngung Berech Eomebo Liwach Trafil
[AuswerteBed.]l T [Ende]
A Auswertebedingungen B Auswertebedingungen
I futsert bestingn g
[ 1sms [ 1801097 An T
Prfit | R Bant et | Aus R Aus
Fiifer | GAUSS Braf B | Aus —P BAUSS | i
= [Seite 5
2 0.8 | Paremster 1 /3] 0,8 m
is 2,h un  umertelaen 400 m 2,5 wn huswertelaen - m
fazah] 5 Neoslaenge | 5 60 o ) Neszlavnge | 5 60 m
o (=] (e =il = | = B = 28]
[An]

[Neu Berechnen]

Y isvert ebednamnzen
mi ) 1801997 Tarflsch | An o
Beotil | R ot el | Aus
Hiter | GAUSS bbb | Aus

= o8 | Baremeter
1= 2,5 w0 husiertelzen 4,00 m

[Neu Berechnen]

Andern Sie die  Auswertebedingungen nach der Messung, wéhrend die
Berechnungsergebnisse angezeigt werden.

Schaltflache [Neu Berechnen] beriihren: die Neuberechnung wird ausgefihrt und das Startfenster
wird wieder angezeigt.

6-79
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Wellenform-Analyse

Das System bietet vier verschiedene Arten der Wellenform-Analyse.

® Analysegrafik: zur einfachen Ermittlung von Koordinatenabstéanden
innerhalb eines Profils

@ Konturanalyse: die Werte fir Stufe, Bereich, Kreisform, Winkel,
Koordinatenabstand und Neigung werden ermittelt und die
Berechnungsergebnisse als Parameterwerte angezeigt

@ Diagramm: BAC, ADC und Powerspektrum kénnen angezeigt werden

e®Uberschneidungsmessung: zwei Auswerteprofile mit zwei Satzen Auswertebedingungen
werden verglichen

TIPP Im SJ-500 kénnen zwei unterschiedliche Satze Auswertebedingungen eingestellt

werden.

* Die Einstellung erfolgt im Fenster [A Auswertebedingungen], bzw. [B
Auswertebedingungen].

* Im Fenster [B Auswertebedingungen] kann [An] oder [Aus] gewahlt werden. Wenn
[Aus] gewéhlt wurde, kann die Berechnung durchgefiihrt werden.

* Wahlen Sie im Startfenster mit der Schaltflache [Profil] das gewlinschte Profil A
oder B fiir die Wellenform-Analyse aus.

Nr. 99MBB223D 7' 1



7.1 Wellenform-Analyse

Im Fenster [Oberfl. Analyse] kann der Koordinatenabstand zwischen zwei Punkten einer
Wellenform bestimmt werden.

Das folgende Beispiel zeigt die Wellenform-Analyse der Profildaten anhand der
Auswertebedingungen A.

B Anzeigen und Vorgehensweise bei der Wellenform-Analyse

Startfenster

2.64 ym
2,94 m
9.15um

=25 & I

o

[Oberfl. Analyse]
Diagramm Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben
: e P1aus- o i
X e ] gewahit sl a0
s san [Lineall o s T e A
i * P1 beriihren [ EgpE
[ 3‘:3% -‘gigw;:
- EEE (E EEE s
[Wechseln]

Lineal 2 verschoben .
Lineal 2 aktiviert

X0t FR e =) BLUeRHD. Em P2 aus- e T4 e
[ gewahlit |
i ) \ / : P2 =
i biis “®_periithren |
Ay I e
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters [Oberfl. Analyse]
Das Ergebnis der Koordinatendifferenz wird unten links im Fenster [Oberfl. Analyse] angezeigt.

Gesamtprofil anzeigen

VergroBerungsfaktor Punkt-Koordinatenwerte

Lineal An/Aus

F¥ Oberfl. Anelvse

Al Ry |

Snpagsen §| Ska.ung 1] Lineal

%10, 143 Zi-4, 320 Ska.ung ¥:600  Z:2000
b 4
P1
P2

o0, 048mm . .
dZ -8, 425um Lineal verschieben

¥ L=< /

A A T | >

HOWME llechseln

X-Koordinatendifferenz (P2-P1)

Startfenster Z-Koordinatendifferenz (P2-P1) Wechsel zwischen Lineal 1 und 2

TIPP

Lineal 1 wird in blau, Lineal 2 in rot angezeigt. Z

* Die Pfeilrichtungen nach rechts und nach oben zeigen die
positiven Werte an. X

¢ Die Koordinatendifferenz wird durch Subtraktion des P1-Wertes vom P2-Wert
berechnet.

* Fir die Wellenform-Analyse anhand der Auswertebedingungen B wahlen Sie
diese mit der Schaltflache [Profil] im Startfenster aus.

WICHTIG Um die Werte der X- und Z-Koordinatenabstande auszugeben, benétigen Sie eine
optionale Speicherkarte. Machen Sie im Bildschirmdruck-Modus einen Screenshot
und speichern Sie diesen als Bitmap-Datei (BMP). Das Einlegen der Speicherkarte
ist in Abschnitt 13.2 “Datenausgabe einstellen (Funktion der DATA-Taste festlegen)"
beschrieben.
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7.2

7-4

Kontur-Analyse

Im Fenster [Kontur Analyse] kdnnen die Werte von Stufen, Bereichen, Kreisen, Winkeln,
Koordinatenabstand und Neigung ermittelt und die Berechnungsergebnisse als Parameterwerte
angezeigt werden.

HINWEIS -« Der Bereich, der analysiert werden soll, kann im Fenster [Kontur Analyse] auf zwei
verschiedene Arten bestimmt werden.
1. durch Berthren des Profils im Fenster [Kontur Analyse] auf dem Touchscreen
2. durch Eingabe von numerischen Werten fir den Bereich im Fenster [Einzelh.
Kont. Analyse]

* Wenn kein Messprofil vorliegt, wird das Fenster [Einzelh. Kont. Analyse] geéffnet,
wenn die Schaltflache [Kontur Analyse] berihrt wird.

HINWEIS Der Messpunkte-Abstand in X-Achsen-Richtung und der Ziffernschrittwert des
Tastsystems sind abh&ngig von den eingestellten Auswerte- und Messbedingungen.
Die Konturparameter werden deshalb anhand der Daten berechnet, die den
Koordinatenwerten in der Einstellung am nachsten sind.

TIPP Bei der Form-Analyse darf in den Auswertebedingungen keine Grenzwellenlange
eingestellt sein. (Zum Beispiel: Norm: Frei, Profil: P, As: NONE und Mittellinie: Aus)
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7. Wellenform-Analyse

7.2.1 Stufenparameter

Wenn der héchste (oder tiefste) Punkt einer Spitze (oder eines Tals) die Spitzenhéhe (oder
Taltiefe) Uber-/unterschreitet, so werden die mittlere, maximale und minimale Héhe von
der Schnittlinie aus berechnet.

Bei der Berechnung werden die Daten innerhalb des Bereichs mit Ausnahme der
geldschten Abschnitte verwendet.

Wenn mehr als eine Spitze (oder ein Tal) die Bedingung erflillt, so wird die Spitze (oder
das Tal) mit dem l&ngsten Berechnungsbereich fiir Stufenparameter als eine Spitze (oder
ein Tal) verwendet.

max. StufengréBe

=N
f

min. StufengrdéBe \
Spitzenhdhe é L\
ol
AN A A LA A A P
i W W T LMY
Schnitthéhe K
geldschte Strecke Berechnungsbereich fir gelschte Strecke

Stufenparameter

Definition der StufengréBen-Parameter

Uhavg (mittlere H6he) anhand der Formel XZi x (1/N) ermittelte Héhe

[N = Anzahl der Daten im Berechnungsbereich des
Stufenparameters]

Uhmax (max. Héhe)

groBte  H6éhe innerhalb des  Stufenparameter-
Berechnungsbereichs

Uhmin (min. Héhe)

kleinste  Hohe innerhalo des  Stufenparameter-
Berechnungsbereichs
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B Anzeigen und Vorgehensweisen bei der Analyse konvexer Stufen
Startfenster
A L

135,34 ym
141,25 um

HT.20 u- J

] m.n.n- Disgram

2 B
[Kontur Analyse] T [Startfenster]

Kontur Analyse Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben

ﬁlﬁ ;’I_; m|m| .,.,. 7 !Q‘(?nvSteP] !—W ) i.;?;.J ,.J ..\.J J MJ ] P1 beruhrt!—ml ;J mlwufiﬁl =
BaugklE  TH ' 000 oo _’ e

HonvStep

P1 berithren

AR

7 =)
i m‘ Jnsan.

[Wechseln] §

E|nzelh Kont Analyse L
F Lineal 2 aktiviert

Lineal 2 verschoben

[SET]
e [0S colem sl e

Sl T

Sehuittabens | 0 0000 un < HonvStep
tomgchtereich| 0,000

RoukBer,

Tnfarsr merl’m wn [Ende]

Derer pfreauert | 0000 un

fraitiotene | 0000 SchmiNebena [ 0,000 pn

; (ED\ = Il DR Bl
gewinschte Berech- Parameter fir die [Set]
nungsbedingungen 5 i
einaeben Berechnung auswahlen Parameter-Berechnungsbedingungen
9 einstellen. Die Einstellungen kénnen
i [Berechnen] im Fenster [Einzelh. Kont. Analyse]
einstellen: [ENTER] € - - Y
[Urteil] gepruft werden.
[Abbruch] Anzeige der Ergebnisse )
GO/NG Toleranz (unten rechts im Fenster) Ergebnis berechnen
[ Eyoos folersa: ]} 3 ko = P bructi berbors

Bewertunzsressl

o e | e B ] . [Berech. 5 o jj
Parsneter 3 WMI:-MWZE £ Ergebn.] Pg 141,25 pm Las 4
e —> Pz 7. 26m [ |

UHavg 300,65 ym

UHmax 364,55 ym

Tolerauz ., &K

s Ginin | 168.00m

Betne Tl eronbenertung s den Bert 0 _QJ _@J _-.-=J
Wenn Sie die gewiinschten Parameter im Fenster [Einzelh. Kont. Analyse] ausgewahlt
haben, werden diese nach der Messung automatisch berechnet. Um einen ausgewahlten
Parameter wieder “abzuwé&hlen”, bertihren Sie die entsprechende Schaltfliche im Fenster
[Einzelh. Kont. Analyse] erneut. Der Parameter ist dann ab der nachsten Messung
deaktiviert.

p——
—

WICHTIG Halten Sie eine optionale Speicherkarte bereit, um die Berechnungsergebnisse der
Kontur-Analyse Uber die Bildschirmdruck-Funktion als Bitmap-Datei zu speichern.
Das Einlegen und Einstellen der Speicherkarte ist in Abschnitt 13.2 “Datenausgabe
einstellen (Funktion der DATA-Taste festlegen)".
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters [Kontur Analyse] bei der Berechnung konvexer Stufen-Parameter

Die Ergebnisse der konvexen Stufen-Parameter werden unten rechts im Fenster angezeigt.

VergréBerungs-
faktor einstellen

gesamtes Profil Parameter-Einstellmodus fiir konvexe Stufen

anzeigen
: o Fenster [Einzelh.
= ; zum
J'\N_\"] @\\QX l@_@/ __—" Kont. Analyse]
Anpagzen § Ska. ung Tetails Parameter
g - o 1 17 1 einstellen
o aleglolalnlEl a2t
Fonvitep | Bonkstep || BonvBer. | BonkBer. Ereiz Winkel | Boorabst| Tiefe || Beneist SET
244, B00um ) Ska. ung K145 250

; geloschte geldoschy

Henvitep Strecke Parameter- Streckel

Berechnungsbereich

Spitzenh6hen-Niveau

- Schnitthohe

y M e V/
WWMWMJ\ b dnannadheafhfy

ATy

UEavg: 300, Boum
UBmaz: 364, boum
Tlmin: 168, 00um

/ Lineal wechseln

[¥ = . i AL =
D | E- 2 > =T s
HOME ¢ Berech, Erselm. Berechnen \ = llechseln : 7

/ Berechﬁung starten / N
Parameter-

Startfenster ~ Z2UM Fen_ster
[Ergebnis berechnen] werte Lineal verschieben

TIPP

Lineal 1 (Schnitthdhe) wird in blau angezeigt; Lineal 2 (Spitzenhéhen-Niveau) in
rot.

* In der ersten Anzeige der konvexen Stufen-Analyse nach der Messung wird das
Lineal auf der Mittellinie angezeigt.

e Um die konvexe Stufen-Analyse anhand der Auswertebedinungen B
durchzufiihren, wahlen Sie das Auswerteprofil mit der Schaltflache [Profil] in der
Ergebnisanzeige aus.

* Beachten Sie bei der Eingabe numerischer Werte im Fenster [Einzelh. Kont.
Analyse] folgende Regel: Schnitthdhe < Spitzenh&hen-Niveau.
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W Anzeigen und Vorgehensweisen bei der Analyse konkaver Stufen

Startfenster
e
Jmr | ¢ [ows [ 4 | asel upw

.z
= =
=

Pa 129,60 yw
Pq 135,27 im
Pz 213.61 ym i

[Kontur A"alyse]l T [Startfenster]

Kontur Analyse Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben

Parameter

Berechnung
auswaéhlen eingeben
Urteil [Berechnen]
[Urteil] zum Einstellen: [ENTER]
[ESC] Anzeige der Ergebnisse
GO/NG Toleranz (unten rechts im Fenster) Ergebnis berechnen

[Berech. = 129.60pm

Ergebn.] 135, 27pm
— » = 213, 6Lpn
+— LHavg 150, 54um
[Ende] 217, 66 g
Lhnin 0,00gm
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters [Kontur Analyse] bei der Berechnung konkaver Stufen-Parameter
Die Ergebnisse der konkaven Stufen-Parameter werden unten rechts im Fenster angezeigt.

Gesamtansicht
des Profils

9 Fontur Analyze

VergréBerungsfaktor

Parameter-Einstellmodus fiir konkave Stufen

=l Lt zum Fenster
]-\ml_J @1«/ E@ ___—IEinzelh. Kont. Analyse]
fipagsen | Ska. ung Tetails—
= " == ' Parameter
; ; . P I
/i\ \j/ | @ @ J.C_D) /:} r_> E ﬂ i(/ einstellen
HonvStep | KonkStep || EonvBer. || KonkBer. Freiz Winkel [ Koorabst | Tiefs || Geneist SET
20, 000um Ska, ung 145 TG0
i Parameter
Konkitep geldschte Berechnungsbereich ggltésc:te
Strecke recke ' Schnitthdhe
p1  |[e>le >le > E
AN AAAAR AN AL | l K Taltiefen-Niveau
Ty pgras gy ]I‘I 1||'
’ P2 J\JNW YWVYVTRAATIWVIAT
LHmin

Nr. 99MBB223D

LHavg
LHmax

z 150, 54
10 217, 65

Lineal wechseln

in: 0, 00um
[
il = 2..X¥ | o
A = = ol R NG
HiHE Berech. Erzebn, Berechmen, = llechzeln \ 7
Berechnung starten Lineal verschieben
Startfenster zum Fenster Parameterwerte

[Ergebnis berechnen]

TIPP

Lineal 1 (Schnitth6he) wird in blau angezeigt, Lineal 2 (Taltiefen-Niveau) in rot.

* In der ersten Anzeige der konkaven Stufen-Analyse nach der Messung wird das
Lineal auf der Mittellinie angezeigt.

e Um die konkave Stufen-Analyse anhand der Auswertebedinungen B
durchzufiihren, wahlen Sie das Auswerteprofil mit der Schaltflache [Profil] in der
Ergebnisanzeige aus.

* Beachten Sie bei der Eingabe numerischer Werte im Fenster [Einzelh. Kont.
Analyse] folgende Regel: Schnitthhe = Taltiefen-Niveau.
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7.2.2 Bereichsparameter

Wenn der hdchste (oder tiefste) Punkt einer Spitze (oder eines Tals) das Spitzenhéhen-
(oder Taltiefen-) Niveau Uberschreitet, so wird der Bereich oberhalb (oder unterhalb) des
Niveaus berechnet.

Berechnet wird der Bereich, der von der Spitze (oder dem Tal), welche(s) das
Spitzenhdhen- (oder Taltiefen-) Niveau und die Schnitthéhenlinie 0berschreitet,
eingeschlossen wird.

Wenn mehr als eine Spitze (oder ein Tal) diese Bedingung erfullen, so wird der Bereich
der Spitze (oder des Tals) mit dem langsten Parameter-Berechnungsbereich berechnet.

Spitzenhéhen-Niveau

.J Bereich

/
f\ﬂf\h/ |
7. v vV v

Schnitthdhe Berechnungsbereich fiir Bereichsparameter

Definition des Bereichsparameters

UArea (Bereich der Spitzen)
LArea (Bereich der Téler)
Bereich = der anhand der Formel £Zi x dx berechnete Bereich

dx = Messpunkte-Abstand
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7. Wellenform-Analyse

B Anzeigen und Vorgehensweise bei der Analyse konvexer Bereiche

Startfenster

|m1w| F |uauss| a | :s..| ns.

-muwnmnm

[Kontur Analyse]

l T[Startfenster]

Kontur Analyse Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben

P2 beriihren

T,
*

Parameter zur
Werte Berechnung
eingeben auswahlen [Berechnen]
[Urteil] T zum Einstellen [ENTER]
[Abbruch] Anzeige der Ergebnisse
GO/NG Toleranz (unten rechts im Fenster) Ergebnis berechnen

135, 34 ym
141, 25pm

247, 26 pm

0, 4601 mm"Z
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B Details des Fensters der konvexen Bereichsanalyse
Das Ergebnis der konvexen Bereichsparameter wird unten rechts im Fenster angezeigt.

Einstellmodus fiir konvexe Bereichsparameter

Gesamtansicht

des Profils VergréBerungsfaktor

lortur fAnalvse

ool ] @ E)é) f zum Fenster
} J/i u\:‘/ -7~ |~ [Einzelh. Kont. Analyse
Anpagsen | Ska. ung Tetails :

/i\ \;r/ @\ >|( @ }(‘)} /_} | L) -L | A i J / Parameter einstellen
FonvStep || BonkSteo N EonvBer. [/RonkBer. | kreig || Winkel | Eoorabst || Tiefe || Geneist SET T}
2128, B00um- ka. ung %245 Z:80

EcnvBer.

Spitzenhéhen-Niveau

/Schnitthéhe

P1
Lineal wechseln
Merea: 0, 4601mm"~2
VA E = Al R B
HONE quech,_}ir‘gehﬁ.\ 1B|_3're_chné‘_n\ < ||Mechgeln{| | i
Berechnung Parameterwert\\
starten Lineal verschieben
Startfenster zum Fenster
[Ergebnis berechnen]
TIPP « Lineal 1 (Schnitthdhe) wird in blau angezeigt, Lineal 2 (Spitzenhdhen-Niveau) in

rot.

* Inder ersten Anzeige der konvexen Bereichsanalyse nach der Messung wird das
Lineal auf der Mittellinie angezeigt.

* Um die konvexe Bereichsanalyse anhand der Auswertebedinungen B
durchzufiihren, wahlen Sie das Auswerteprofil mit der Schaltflache [Profil] in der
Ergebnisanzeige aus.

* Beachten Sie bei der Eingabe numerischer Werte im Fenster [Einzelh. Kont.
Analyse] folgende Regel: Schnitthdhe < Spitzenh&hen-Niveau.
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7. Wellenform-Analyse

B Anzeigen und Vorgehensweise bei der konkaven Bereichsanalyse

Startfenster

W | Rt | Fite | ben 0 | [
Jrsmeer | P [owss [ 4 | asel oo

Pa 129,60 ym
135.27 ym

[Kontur Analyse] l T

[Startfenster]

Konkave Bereichsanalyse

Parameter fiir
Berechnung
auswaéhlen

Werte
eingeben

[Urteil] l T zum Einstellen [ENTER]
[Abbruch]

GO/NG Toleranz

Nr. 99MBB223D

Lineal 1 aktiviert

Lineal 1 verschoben

beriihrt :
e

P1 beriihren
WﬁWM«WMIW-\

\ww.mwhmm\mwwf

Ha [ B
[Wechseln]

Lineal 2 verschoben

[Berechnen]

Anzeige der Ergebnisse
(unten rechts im Fenster)

Ergebnis berechnen

[ edasteba
Fa 129,60 pm

=

Py 135,27 pm
Pz 213,61 pn

0,3386mm"2
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B Details des Fensters der konkaven Bereichsanalyse
Das Ergebnis der konkaven Bereichsanalyse wird unten rechts im Fenster angezeigt.

Gesamtansicht

.. Einstellmodus fiir konkave Bereichsparameter
VergréBerungsfaktor

=

zum Fenster [Einzelh.

npagsen §| Ska. ung Detaild | Kont. Analyse]
= = _ = rY == : L
/i\ \_,|7 @ -}CD'/ /—> . r—> o Q A —J/ __— Parameter einstellen
FKorw3ten || Bonk3ten || BonwBer. Ereig llinkel § Hoorabgt || Tiefe §| Geneizt SET L
2:-56, 000w Skamg 45 Z:ED
KcnkRer,

Schnitthdhe

Taltiefen-Niveau

AVAWANMAA,

’ P2 :
/ Lineal wechseln
[¥ = . = A L -
HOME Berech. Ergelm. fierechnen = lechseln 4
Berechnung Parameth\_ ]
starten Lineal verschieben
Startfenster zum Fenster

[Ergebnis berechnen]

TIPP

Lineal 1 (Schnitthéhe) wird in blau angezeigt, Lineal 2 (Taltiefen-Niveau) in rot.

* Inder ersten Anzeige der konkaven Bereichsanalyse nach der Messung wird das
Lineal auf der Mittellinie angezeigt.

* Um die konkave Bereichsanalyse unter den Auswertebedingungen B
durchzufihren wahlen Sie das Auswerteprofil mit der Schaltflache [Profil] in der
Ergebnisanzeige aus.

* Beachten Sie bei der Eingabe numerischer Werte im Fenster [Einzelh. Kont.
Analyse] folgende Regel: Schnitthéhe =Taltiefen-Niveau.
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7. Wellenform-Analyse

7.2.3 Kreisparameter

Wenn ein Bereich in X-Achsen-Richtung auf dem Auswerteprofil bestimmt wird, wird ein
Kreis (Methode der kleinsten Quadrate) an einem Messpunkt in diesem Bereich berechnet.
Angezeigt werden die Mittelpunkt Koordinaten und der Radius.

: ' : Circi: 0, 164mm
df:0, 070mm 4 i CircZ: 0, 078mn
dZ -0, 18%:m Lirch:-0,-083mm

Beispiel: Anzeige eines Kreises

CircCX (X-Koordinate des Kreismittelpunkts)
CircCZ (Z-Koordinate des Kreismittelpunkts)
CircCR (Radius)
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B Anzeigen und Vorgehensweisen bei der Kreisanalyse
Startfenster

I_"""_‘l_'mmh Foele 1
|tomeer | b | s | ol 00w

[Kontur Analyse]l [Startfenster]

Kreisanalyse Lineal 1 aktiviert LIneal 1 verschoben

[Wechseln]¢

Lineal 2 aktiviert

Werte - m
. Parameter fiir
eingeben Berechnung
auswdhlen [Berechnen]
[Urteil] zum Einstellen [ENTER]
[ESC] Anzeige der Ergebnisse
GO/NG Toleranz (unten rechts) Ergebnis berechnen

=
=

2.92mm

Py 3. 24 pm

Pz 9,56 pm

CircX 0, 064 mm

CireZ 0,077 mm

Carcl: . DBdm
Cirels 0, 0%
Circhr 0, 08l

LCirch 0. 081 mm
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters der Kreisanalyse
Die Ergebnisse der Kreisparameter werden unten rechts im Fenster angezeigt.

Gesamtansicht Einstellmodus fiir Kreisparameter

des Profils VergréBerungsfaktor einstellen

Y Eontur finalyse .

J’v-\f\-J/ @\HX E@ zum Fenster
finpaszen || Ska.ung Jetails — [Einzelh. Kont. Analyse
; & ; i 1 77 1 Parameter
/_T\.S \_zr/ J@S _) /i_} r_.p : E A i einstellen
‘BonwStep §f Bonk3ten §| BonvBer. || BonkBer. Rre Winkel § Eoorabst ! Tiefe f| Geneigt SET |
X0, 030mm Z12, 348um Ska. ung %1600 Z12000

Kreis L Kreis

P1 ’_//‘ _ (Berechnungsergebnis)

P2
Lineal wechseln
U, M
| B
==l
F,_l._ EEE)
Berech. Ergebn, ‘Berechnen \ \echgeln
Startfenster zum Fenster \
[Ergebnis Berechnung  parameterwerte Lineal verschieben
Anzeige der X- und berechnen] starten
Z-Koordinatendifferenzen

(P2-P1)
TIPP « Lineal 1 wird in blau angezeigt, Lineal 2 in rot.
* Um die Kreisanalyse anhand der Auswertebedingungen B durchzuflihren, wahlen
Sie das entsprechende Profil in der Ergebnisanzeige mit der Schaltflache [Profil]
aus.

* Je nach eingestelltem VergrdBerungsfaktor kann es sein, dass der nach der
Neuberechnung angezeigte Kreis als Ellipse erscheint. (Stellen Sie flr die X- und
Z-Richtung den gleichen VergréBerungsfaktor ein, um den Kreis korrekt anzeigen
zu lassen.)

s ]
@ﬂﬂﬂjﬁm@lﬁJ

:l—lw!h i, Mo Smomg GEN TiSW

dis ), (o
dZ -0, OGm

Anzeige bei gleichem VergrdBerungsfaktor fur X und Z
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7.2.4 Koordinatenabstand-Parameter

Wenn auf dem Auswerteprofil zwei X-Koordinaten durch zwei Punkte bestimmt werden, so

wird der X-Koordinatenabstand zwischen diesen Punkten angezeigt.

[:0, 164n
Ecorabst

P1

Z:=4, B3lun

Lineal 1

//—4

v

o

P2
o < 0, 0 Smm
dZ:-8 163um
5
Ay ‘ EE i
HOME Berech. Ergabn, Berechnen

Lineal 2

Ska. ung £:1000°

ADif: 0, 04%mm
Z0if: -9 18um

£:2000

<=l

R
J)“F'_-/

lechgaln

1>

Der Koordinatenabstand ist der Wert, der sich durch Subtraktion des Koordinatenwerts

des Schnittpunktes zwischen Profil und Lineal 1

Schnittpunktes zwischen Profil und Lineal 2 (P2) ergibt.

XDif (Koordinatenabstand in X-Richtung) = XP2 - XP1

ZDif (Koordinatenabstand in Z-Richtung) = ZP2 - ZP1

7-18
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7. Wellenform-Analyse

B Anzeigen und Vorgehensweise bei der Koordinatenabstand-Analyse

Startfenster
nm Pl Filtee | Fmin 1t 3 i
ey | P | s | 20| now -

A0 sl 200

2.93m
3,26 1m
10,80 pm

@
Pa
]
Pz

T[Startfenster]

Koordinatenabstand Lineal 1 aktiviert

I
s

S o [ e T T “ [Koorabst]
-

B g D

A

v [N
urnsteg skt
.

& S
el 11—
8" i 7l g

pree,
Hoorbet

et e |
d2:5 T

Einzelh. Kont. Analyse Lineal 2 verschoben

A el

1;::;. 4 T BawgHED  ZED P2
- | 4 | beriihrt
et ‘.\‘I \ 4—

Werte Parameter zum
eingeben Berechnen
auswahlen

[Berechnen]
[Urteil] zum Einstellen [ENTER]
[Abbruch]

GO/NG Toleranz
Lpioms e |

Anzeige der Berechnungsergebnisse
(unten links im Fenster)

Lineal 1 verschoben

I
s

o o A e ] e ez 22
KokStag | | Mrear | mime | ais | vt | _Tiate | Gereigt| W
T 5.5 EAPE
Hoorakat |

.

"
i 7 |
et e | it 0, 0
20, S5in | it 8 Tn

JEe [N E
[Wechseln]l

Lineal 2 aktiviert

o] [
L S
e e
o [Rer

coui | Kkt

sty
0
Boorabat.

_~Tberiihren.

[ . 5 | ..
P2

el (S5 ‘ it 0, Dt

20, un 2041 8 15n

Ergebnis berechnen
| @ens et |

| feetur b |
: s e e ..| [Berech. 2,93 |
B L N i Al a=a Ergebn.] 3,26 | %
Parneter RoanEtey| Gk | Mroia | Nkl Tigts | orwist | T =S¢ ) L
e - o oy — T -
| AR Keorabist X
e[| [ e ['Ende] it 0,050mm
cas N it 9,98

herpreazs
Tutergrenze.

=

e 0t 0, 050m

11 - Wn

Tolerasz., .

Heine Toleriabesarting fusr den Bért 0
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B Details des Fensters der Koordinatenabstand-Analyse
Die Ergebnisse der Koordinatenabstand-Parameter werden unten rechts im Fenster angezeigt.

Gesamtansicht Einstellmodus fiir Koordinatenabstand-Parameter
VergréBerungsfaktor

des Profils

A Eontur Analyse zum Fenster [Einzelh.
—  Kont. Analyse]
/ ;
ol [y E- B
dmpagsen §| Ska. ung Tetaily |

1L Parameter einstellen
A oz /

Beneigt SET 1

A IR =

Howwdtep § BonkStep || KomeBer. || BonkBer. freig Winkel 'Kauﬁ:s‘t Tiefe

A YRS . Ol

10, 120mm Zi-4, 3890 Sha.ung 3:500  Z:2000
b 4
Ecorabst
P1
P2
& : 0, 090mm T+ 0, 050mm
dZ:-9, 853m if: -9, 9%um Lineal wechseln

1 — =
HOME Berech. Erzebn. Bergchnen llechseln |
Berechnung \
Startfenster 2um Fenster  starten _ .
[Berech. Ergebn.] Parameterwerte Lineal verschieben

Anzeige des X-/
Z-Koordinatenabstands
(P2-P1)

TIPP « Lineal 1 wird in blau angezeigt, Lineal 2 in rot.

* Um die Koordinatenabstand-Analyse anhand der Auswertebedingungen B
durchzufihren, wéhlen Sie das Auswerteprofil B mit der Schaltflache [Profil] im
Ergebnisfenster aus.
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7. Wellenform-Analyse

7.25 Winkelparameter

Wenn zwei X-Bereiche auf dem Profil bestimmt werden, werden zwei Geraden berechnet
(Methode der kleinsten Quadrate) und der Winkel am Schnittpunkt der beiden Geraden
wird angezeigt.

a0, 1.38mm Z2:=1, Tddum ' aka. unz #6500 Z12000
R
Winkel . ——lineal1
] | —lLineal2
|l — [ —Lineal3
_—Lineal 4
P1
P2
el = 0, 01 3mim
d2:3, 451 = fingla: 145 Hh3s
1) —j = . .
A & = &l (M e
HOME Berech. freebn. Berechnen Nechzeln

Anzeige eines Winkels

Winkel (am Schnittpunkt zweier Geraden)

TIPP « Lineal 1 wird in blau, Lineal 2 in rot angezeigt.
* Lineal 3 wird in hellblau, Lineal 4 in orange angezeigt.
HINWEIS -+ Wenn die Lineale 3 und 4 zwischen den Linealen 1 und 2 positioniert sind, tritt ein

Berechnungsfehler auf.

* Wenn die Lineale 1 und 2 zwischen den Linealen 3 und 4 positioniert sind, tritt ein
Berechnungsfehler auf
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B Anzeigen und Vorgehensweisen bei der Winkelanalyse

Startfenster Lineal 1 aktiviert
(RN R ] -|

|meer | v | aws | amwel npel -]

_/’//—\\g_//ﬂ\\\

2,93 pm

[Kontur Analyse]l T[Sta rifenster]

Winkelanalyse Lineal 2 verschoben

Werte Parameter fiir [SET] zum
eingeben Berechnung [Berechnen] Einstellen der
auswdhlen Parameter
[Urteil] zum Einstellen
GOING [ENTER] Anzeige der Berechnungsergebnisse
Toleranz [Abbruch] (unten links im Fenster)

[Berech.
Ergebn.]

[Ende]

Lineal 1 verschoben

l [Wechseln]

Lineal 2 aktiviert

Ergebnis berechnen

Pa 2,93 pm

P

=

3.25pm
Pz 9.22ym
Lirea E_0014

fngle 149,147
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters fiir die Winkelanalyse

Das Ergebnis des Winkelparameter wird unten rechts im Fenster angezeigt.
Gesamtansicht
des Profils

Einstellmodus fiir Winkelparameter
VergréBerungsfaktor

Y dontur fmalyse

- . - zum Fenster
J.\,%\_J Q%‘ @éﬁ - [Einzelh. Kont. Analyse]

firpagzen | Ska. ung Tetaile T

MY 2y ¥ J(')/| LU T / Parameter einstellen

HoneSter | EonkSter || BonvBer. | EonkBer. || Breis |} Uinkel ||Boorabst{ Tiefe || Beneist SET

%40, 1500m i1, T0Tum : Ska, ung ¥:600 ‘Z+2000
Winkel /)Lineal 1
= | Lineal 2
— |__|—Lineal 3
|__Lineal 4
P1 3

P3|
Winkellinie
_ fngla: 145, 553°
i Lineal wechseln
: s >
e F [ .<J'—Ju [e3f /_thy

IHE Berech. Erzebn. Berechmen lechzel ]

Starttenster zum Fenster \ h Parameterwert \
X- und Z-Koordinatenabstand LErgekI:nls 1 gg_‘::n nung Lineal verschieben
(P2-P1) oder (P4-P3) erechnen

TIPP .

Lineal 1 wird in blau, Lineal 2 in rot angezeigt.
Lineal 3 wird in hellblau, Lineal 4 in orange angezeigt.

Um die Winkelanalyse anhand der Auswertebedingungen B durchzufuhren,

wahlen Sie das Auswerteprofil B mit der Schaltflache [Profil] im Ergebnisfenster
aus.

Stellen Sie fur X- und Z-Richtung den gleichen VergréBerungsfaktor ein, da der
Winkel sonst nach der Neuberechnung in der Anzeige kleiner wirkt.

Anpazsn | i ung Dotails
AN [\ I ) | ‘%l ©) " A I | L | | | 5
SondStes | Bonktes | Somder. | BonkBer. | Breis || winkel | Soorsiat| Tiete | Gewist | T
Xi, 50wm 241, TiTum Shaoung X500 21000
Winkel

Argle: 145, 558"

Anzeige bei identischem VergréBerungsfaktor flir X- und Z-Richtung

Nr. 99MBB223D
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7.2.6

7-24

Vertikalstufenparameter (Tiefe)

Auf dem Profil wird ein Bereich in X-Achsenrichtung bestimmt und eine Referenzlinie fur
eine Stufe berechnet (Methode der kleinsten Quadrate).

Wird nun ein Punkt X fir die Stufenberechnung bestimmt, so wird die Tiefe der

senkrechten Stufe von Punkt X zur Referenzlinie angezeigt.

iontur fin

alyze

Brpaggen | Ska. ung Tetails
/T & : N + . ; i
VINY U 720 I8 IO (70 (RIS S 1 N7 (2
‘KonwStep || FonkStep { BonwBer. || EonkBer. Kreig Winkel § Eoorabst | Tiefe || Geneigt ZET
0, 924mm Zi-152, 8%3um Ska. ung ¥:57 ZiG0
Tiefe Lineal 1
| Lineal 2 Lineal 3
P1 / / L
| — Referenzlinie
P2
P3
Step: 334, 18um
= Z.. :
> B = Zan || YT | oy ||
HOME Berach. Ergebn. Berechnen llechzeln .

vertikale Stufe (Tiefe) = Stufe zwischen der Referenzlinie, die anhand des Bereichs von P1

bis P2 ermittelt wurde und P3, der auf einer Geraden senkrecht zur
Referenzlinie liegt.

Beispiel einer Stufen-Anzeige
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7. Wellenform-Analyse

B Anzeigen und Vorgehensweisen bei der Stufenanalyse

Startfenster Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben

R —
%7 | P | S | ZShel 0w EREET

127, 13w
140,18 pym
382

[Kontur Analyse]l T[Startfenster] l[WechseIn]

Stufenanalyse i Lineal 2 aktiviert

[Wechseln]

Lineal 3 aktiviert

P3 beruhrt

Einzelh. Kont. Analyse
[SET] Lineal 3 verschoben

l
[Details]
4_
—>
[Ende]
Parameter fiir
Berechnung "‘.’e”e
auswahlen | eingeben [Berechnen]
[Urteil] T zum Einstellen [ENTER] Anzeige des Berechnungsergebnisses i
[Abbruch] (unten links im Fenster) Ergebnis berechnen

GO/NG Toleranz
(B — — — — ] I
[

127.13
140,18 ym

362, 69 pm

335,89 pm

7-25
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B Details des Fensters zur Stufenanalyse
Das Ergebnis der vertikalen Stufenparameter wird unten rechts im Fenster angezeigt.

Gesamtansicht Einstellmodus fiir Stufenparameter

des Profil
es Frons VergréBerungsfaktor

[l Eontur fAnalyse

o 3 =21l  zum Fenster
J’)("JJ /:)\y J:E) __ [Einzelh. Kontur Analyse]

finpagzen | Ska. ung Tetaile

e — 4 = i e e y 1 . R
: /i\ \D @ @ }_(D_, /_} f__). Q A 1 _L- Parameter einstellen
FonvSten || BonkStep || BonvBer. || KonkBer. Kreig Winkel | Hoorabst { Tiefe | BGeneizt §ET .
10, 967 Z:-195, 235 ka, ung 157 Z:50 '
Tief I
iefe Lineal 1
/
// Lineal 2
Lineal 3
”,af’
P2
P1
P3 :
Referenzlinie -
Step: 335, 88um :
2 _ Lineal wechseln
= g dll ]
= & el NSEETS
Berech. Erzehn. Berechnen llechseln || |
zum Fenster Berechnung

Startfenster Parameterwert

[Berech. Ergebn.] starten Lineal verschieben

TIPP « Lineal 1 wird blau angezeigt, Lineal 2 rot.
* Tum die Stufenanalyse anhand der Auswertebedingungen B durchzufiihren,
wahlen Sie mit der Schaltflache [Profil] im Ergebnisfenster das B-Profil aus.
* Um den Winkel nach der Neuberechnung als rechten Winkel zur Referenzlinie
anzeigen zu lassen, stellen Sie in X- und Z-Richtung den gleichen Wert fur die
VergréBerung ein.

24 Eont
] EZ
Anpassen | Ska.ung Details
= i 4 HF L
7S U 78 (778 (MO [0 NI (i B S
YonvStep | KonkStep || BomBer. || EonkBer, | Rreiz Winkel |l Eoorabst || Tiefe | Geneist SET
2200, 9B Tnm Z:-195, 235 Ska, umg 1100 Z:50
e
Tiete
tep: 335, 89%um
7 =
HOME Berech. Ergebn. Berechnen Wechseln

VergrdBerte Anzeige bei identischem VergrdBerungsfaktor fir X und Z
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7. Wellenform-Analyse

7.2.7 Neigungsparameter

Auf dem Auswerteprofil wird ein Bereich in X-Richtung bestimmt und eine geneigte
Gerade wird berechnet (Methode der kleinsten Quadrate).

Der Neigungswinkel dieser Geraden wird anhand des Schnittpunktes des linken Lineals
mit der geneigten Gerade berechnet.

AuBerdem wird die Hé6he zwischen den beiden Schnittpunkten der geneigten Gerade mit
den beiden Linealen berechnet.

#200, 1d5mm
Genezst

¥ : 0, 027mm

dZ:-7, 008um

213, Bd6um

Lineal 1

P1

v

ka. ung X500 212000

5
HOME

B 2
Berech, Ergebn, Bepfehnen

/

Neigungswinkel
(TAngle)

Lineal 2
A
Y
P2
Thnzle: -15, 5847
THAght = -7 5dun

iy R
echseln

3

Héhe (THight)

(Neigungs-Koordinatenabstand)

Der Koordinatenabstand ist der Wert, der sich durch Subtraktion des Koordinatenwerts am

(P1) und dem Koordinatenwerts des
Schnittpunkts zwischen Profil und Lineal 2 (P2) ergibt.

Schnittpunkt zwischen Profil und Lineal 1

Nr. 99MBB223D
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B Anzeigen und Vorgehensweise bei der Neigungsanalyse

Startfenster
T TR [[TT7T
o | Fofil | Bl | wwnl | e
sy | o | mss |3 25 R
A el 2 A
% - g
B = e
Pa 2,93 im o
Pg 3,25 m
P 9,63 1w L5

|

[Kontur Analyse] l T[Startfenster]

Neigungsanalyse

[es
Kopuisean | ki g i
vy B )@.l % .:'-;L

Jorvtog | Rorkteg | Mreaar. | ok, | Brgia

=9

il

=

[Einzelh. Kont. Analyse]

[Details]

[Ende]

Parameter flir

Berechnung Werte
auswahlen eingeben
A R
. zum Einstellen
[Abbruch]

GO/NG Toleranz regeln

Bivertunssrensln

mITiEM eram L, a:Iaa

(Oherprenze
Jatergrenze

Ober-/Untergrenze einstellen

Parameter auswahlen, Ober- und
Untergrenze einstellen und
Bewertungsregel auswéahlen.

Toleranz. *%%

Bedne Toleranbepertung fuer den Mgl 0

7-28

”
—

Bewertungs- Anzeige des Berechnungsergebnisses

Lineal 1 aktiviert Lineal 1 verschoben

Al m.n:
A s ; A e
i 122l B
beriihren —_ “T |
LH oyl .
|

[Wechseln]

T

Lineal 2 verschoben Lineal 2 aktiviert

o e e |

SauwelEn  Ham

7 {&\|

0.
fensigt

75 t6am
Y

Free za%m.

freasist

P2 berithren

N o - \_‘\\-7.'-, -"/l <

200, 02200 20, 04
27, B a2

[Berechnen] l

(unten links im Fenster) Ergebnis berechnen

| BN Ereetots berechies ]
el [ @ ._;
B ey | i [Berech Pa 2.93pm bl o
vy EElEEy 5 . e ] T
Eorwtio | BeckEtio s lm-l 3,25 i e
Ve 2 2 J_‘l
bensist Pz 9,63 ym

TAngle -19.861 "

THight 7,80 il <
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fenster zur Neigungsanalyse

Die Ergebnisse der Neigungsparameter werden unten rechts im Fenster angezeigt.
Gesamtansicht

" Einstellmodus fiir Neigungsparameter
des Profils yergrsBerungsfaktor

Y Eontur fnalvse

= i _ zum Fenster [Einzelh.
J’JJ‘-J / ng J:@é) Kont. Analyse]
fnpagsen || Ska.ung Details +—

/AN NV

HonwStep §f KonkStep §| EonvBer.

7| ol o | i, | =

EonkBer. || Ereis Winkel § Koorabst ! Tiefe

N L. i Parameter
: ﬂ i |~ einstellen
eneigt SET—1

%20, 2720 7:-3, 956 _ Ska.ung ¥:B00  £:2000

fene:gt

P1

P2

d:0, 028
457, 335

_ Lineal wechseln

/

Berech. Ergghn. Berechnen | Mechseln \_I

Startfenster \ \ Parameterwerte N

zum Fenster

Anzeige des X- und [Berech. Ergebn.] Berechnung Lineal verschieben
Z-Koordinatenabstands starten
(P2-P1)

TIPP « Lineal 1 wird in blau angezeigt, Lineal 2 in rot.

* Um die Neigungsanalyse gemaB den Auswertebedingungen B durchzuflihren,
wahlen Sie in der Ergebnisanzeige das B-Profil mittels Schaltflache [Profil] aus.
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7.2.8 Weitere Einstellungen zu Konturanalyse-Parametern

Wabhlen Sie hier die zu berechnenden Parameter aus.
Die Parameter, deren Schaltflachen als gedriickt angezeigt
werden, kénnen berechnet werden.

Einzelh. Kont. Analyse 1/2 Einzelh. Kont. Analyse 2/2

X Einzelh Font dnalyse

£
Wirkel

Ganed gt

B StartPukt EnPuki | StariPumkl
Schnittebene [ 0,0000 0 | o.zas) 4| aooo0[ o.0000) 4] .28
mn Ll

Loeschberstch | 0, 0000

Rinkel Tiefe

StartPunkt EndPunkt StartFunkt
0, 1450 m

HonkBer.

* konvexe Stufe + Nach Auswahl der zu berechnenden Parameter X w.e': I

* konkave Stufe_ numerische Werte eingeben. . K inke!

* konvexer Bereich | | . pggitionen und Héhen fiir die Parameter eingeben. oordinatenabstand

* konkaver Bereich + Die Position der Lineale wird der Eingabe : ﬁtqfe (Tiefe)
entsprechend verschoben. eigung

HINWEIS « Durch Beriihren der Schaltfliche [Kontur Analyse] im Startfenster gelangen Sie
direkt zum Fenster [Einzelh. Kont. Analyse], wenn keine Messdaten vorliegen.

* Um die Konturparameter unter Auswertebedingungen B einzustellen, wechseln
Sie zunéchst durch Berthren der Schaltflache [Profil] im Startfenster zur
Ergebnisanzeige fir Auswertebedingungen B und berlihren Sie dann die
Schaltflache [Kontur Analyse].

e Nach Auswahl der zu berechnenden Parameter kdnnen weitere Einzelheiten
eingestellt werden.

HINWEIS Der Messpunkt-Abstand in X-Richtung und der Ziffernschrittwert des Tastsystems
sind abhéngig von den Auswerte- und Messbedingungen. Fir die Berechnung der
Konturparameter werden daher die Daten verwendet, die den im Fenster [Einzelh.
Kont. Analyse] angegebenen Koordinatenwerten am néachsten liegen.
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7. Wellenform-Analyse

7.2.9 Toleranzbewertung fur Konturparameter einstellen

GOING Toleranz Bewertpingsregeln auswéhlen Beispiel: [Mittel] auswihlen
Y GO/BG Toleranz
Bewertungzregeln :
@‘“ WL | 16 |M Stadarcain || o 3 R MI? La Standardabi 1_o|i|i]

Auswahl PRI

eines
Uhavg | Ui || Uhmia uam[um|ard|t1r¢z|
Parameters
|—> cireBN fngle Step

Toleranz .

Der ausgewéhlte Parameter
wird angezeigt und die Werte
fur Ober-/Untergrenze kénnen
eingegeben werden.

Eingabefelder fiir
Toleranzkriterien

Eingabefeld beriihren, um die
numerische Tastatur aufzurufen.
Bei Eingabe von “0” erfolgt
keine Toleranzbewertung.

Einstellungen verwerfen Einstellungen werden tibernommen
und Riickkehr zum Fenster und Riickkehr zum Fenster
[Einzeh. Kont. Analyse]. [Einzelh. Kont. Analyse].

HINWEIS + Die eingestellten Bewertungsregeln werden sowohl auf die Konturparameter als
auch auf die Standardparameter angewandt. D. h., die Einstellung der
Bewertungsregeln im Fenster fur die Auswertebedingungen ist mit der Einstellung
im Fenster [Einzelh. Kont. Analyse] verknUpft.

« Da die Konturparameter anhand der Gesamtmessstrecke erfolgt, wird als
Bewertungsregel die MAX-Regel verwendet.

7-31
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In der folgenden Tabelle ist jeweils der Bewertungsvorgang fir Standard- und Konturparameter fir die
einzelnen Regeln beschrieben.

Bewertungsregel

Beschreibung des Bewertungsvorgangs

Standardparameter

Konturparameter

Mittelwert-Regel

Parameterwerte werden als
arithmetische Mittelwerte der Messwerte
der Einzelmessstrecken innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt. Die
GO/NG-Bewertung erfolgt dann anhand
des Vergleichs mit dem oberen und
unteren Toleranzwert.

16%-Regel

Die Messwerte werden fir die jeweiligen
Referenzstrecken innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt und dann mit
dem oberen und unteren Toleranzwert
verglichen. Das Ergebnis (die Anzahl der
Messwerte auBerhalb des zulassigen
Bereichs) wird durch die Anzahl der
Messwerte fur die jeweilige
Referenzstrecke geteilt. Das Ergebnis ist
GO (in Ordnung), wenn der Quotient
max. 16 %, und NG (nicht in Ordnung),
wenn er mehr als 16 % betragt.

Die Bewertungsergebnisse der
16%-Regel entsprechen bei
Messungen mit 6 Einzelmessstrecken
denen der MAX-Regel.

MAX-Regel

Die Messwerte werden fir die
Referenzstrecke innerhalb des
Auswertebereichs ermittelt und dann mit
dem oberen und unteren Toleranzwert
verglichen. Das Ergebnis ist NG (nicht in
Ordnung), sobald mindestens 1
Messwert gréBer als der obere oder
kleiner als der untere Toleranzwert ist.

Die Berechnung wird fir den gesamten
Auswertebereich als eine
Einzelmessstrecke durchgefihrt.

Die Konturparameterwerte werden dann
fir die GO/NG-Bewertung mit dem oberen
und unteren Toleranzwert verglichen.

Standardabweichung

Die Messwerte werden fir jede Strecke
ermittelt. Die Berechnung wird fir jede
Einzelmessstrecke durchgeflhrt. Der
ermittelte Mittelwert p und die
Standardabweichung ¢ werden mit dem
oberen Grenzwert (i + ) und dem
unteren Grenzwert (u - o) verglichen.
Das Ergebnis ist NG, wenn einer der
Werte grdBer als der obere oder kleiner
als der untere Toleranzwert ist. Fur die
Standardabweichungsregel miissen
unter den Auswertebedingungen als
Berechnungsbedingung mindestens 3
Einzelmessstrecken eingestellt sein.

Berechnung flr den gesamten
Auswertebereich als eine
Einzelmessstrecke.

Es erfolgt keine GO/NG-Bewertung.
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7. Wellenform-Analyse

7.3 Grafische Analyse

Im Fenster [Diagramm] werden BAC- und ADC-Diagramm und Leistungsspektrum angezeigt.

Zum Ablesen der Koordinaten in der grafischen Darstellung des Profils kann ein Lineal
eingeblendet werden.

Im BAC- und ADC-Diagramm kann als Einheit fir die Koordinaten zwischen (%) und Millimeter
(mm) gewahlt werden.

Im folgenden Beispiel werden die Profildaten gemaB Auswertebedingungen A grafisch dargestellt.

W Anzeigen und Vorgehensweise bei der grafischen Analyse
Startfenster Diagramm

[BAC] [ADC] [Leistungsspek.]
. Grafische Analyse:
Grafische Analyse: BAC Grafische Analyse: ADC Leistungsspektrum

oLl |

Laislungsspel

7| ()

[Lineal] [Lineal]

Lineal sichtbar (%) Lineal sichtbar

Lineal sichtbar (Einheit: mm)

Lineal sichtbar (Einheit: mm)
fse———————————— |

=T
e
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B Details des Fensters BAC-Diagramm

BAC: Basierend auf den Spitzen wird das BAC-Diagramm erstellt, in dem der Rmr-Wert, der durch
Einstellen einer Schnitthéhe (vertikal) als Prozentwert (0% bis 100%) vom Rt-Wert ermittelt
wird, auf der horizontalen Achse verwendet wird und die vertikale Achse von 0% bis 100%

skaliert wird.

Die Koordinatenwerte werden im Fenster [Diagramm] angezeigt.

3 Diazramm

Koordinaten von P1 Lineal-Anzejge an/aus

BAC-Diagramm — |

ADC-Diagramm

Leistungsspektrum-
Diagramm

Einheit der
Y-Koordinate
wechseln

T:5chnittiefe ¥:00, 0% e, 0%
0% T J‘:
1wy
_ o Lineal
|~ ||||||In..
Leigtungsspek, e
T
% P1
o =
> T Lineal
verschieben
100%
7 0% = 100%
o
Ende \ Lzmr

Einheit der X-Koordinate wechseln

TIPP

Das Lineal kann durch Berlhren auf dem Touchscreen oder (ber die
Schaltflachen zum Verschieben bewegt werden.

Berlihren Sie die Schaltflache mit der Einheit, um zwischen (%) und (mm) fir die
Anzeige der Koordinatenwerte zu wechseln.

Um die Wellenform-Analyse unter den Auswertebedingungen B durchzufiihren,
wahlen Sie vorher das Auswerteprofil B mittels Schaltflache [Profil] im Startfenster
aus.
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7. Wellenform-Analyse

B Details des Fensters ADC-Diagramm

ADC: Innerhalb des Auswertebereichs wird eine Schnittlinie in das Profil eingezeichnet. Eine zweite
Schnittlinie wird mit einer Einheit Abstand (mm oder %) zu der ersten Schnittlinie eingetragen.
Das Prozentverhaltnis (%) der Summe der Langen auf den Schnittlinien des Auswerteprofils
zwischen den beiden Schnittlinien zur Auswertelange wird Amplitudendichte genannt.
Das ADC- (Amplitudenverteilungs-) Diagramm ist eine Kurve, bei der die Tiefe der ersten
Schnittlinie auf der vertikalen Achse und der entsprechende Wert der Amplitudendichte auf der
horizontalen Achse eingetragen wird.

Schnittlinien
Q\/\ ¥
x I\ Abstandseinheit
(mm oder %)
g N ¥

Die Koordinatenwerte werden im Fenster [Diagramm] angezeigt.

P1-Koordinaten Lineal-Anzeige an/aus

Y Diagramm

—
BAC-Diagramm/
¥:Schnittiefe ¥:50, 0% %2, 25%
0% ~
B ETaT]
ADC-Diagramm/ Lfnealp-
. ||||||In..
/ ;
Leistungsspektrum L 4
(=}
- 0/
2 = \
Lineal
verschieben
Einheit der
Y-Koordinate
wechseln

100%

—
5o

9%

A:Dichte

B4

Ende

=2
_—
—

Einheit der X-Koordinate wechseln

TIPP « Das Lineal kann durch BerGhren auf dem Touchscreen oder (ber die
Schaltflachen zum Verschieben bewegt werden.

e Berihren Sie die Schaltflache mit der Einheit, um zwischen (%) und (mm) fir die
Anzeige der Koordinatenwerte zu wechseln.

* Um die Wellenform-Analyse unter den Auswertebedingungen B durchzufiihren,
wahlen Sie vorher das Auswerteprofil B mittels Schaltflache [Profil] im Startfenster
aus.
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B Details des Fensters Leistungsspektrum

Mit der Leistungspektrum-Analyse wird ermittelt, welche Anteile welcher Wellenlangen-Komponenten
im Auswerteprofil enthalten sind. Im Diagramm wird auf der X-Achse die Wellenldnge und auf der
Y-Achse die Amplitude eingetragen.

Wellenlange: Lange eines Zyklus

Amplitude: entspricht der Amplitude einer Sinus- oder Cosinuswelle

Die Koordinatenwerte werden im Fenster [Diagramm] angezeigt.

Lineal-Anzeige an/aus

P1-Koordinaten

FA Diagramm

BAC-Diagramem™| Tefmplitude ¢ T:0, 002um %0, 010mm
0, 950um b, o T p
i Jure
ADC-Diagramm—"_| Lingat
// ||||||J|...
. Leigtungzspak,
Leistungsspektrum e
i
kann nicht gewechselt :
werden EIN
P1 —\
[ ~~
O PR 3 5 Lineal
— . 0 0051 verschieben
PR mm - .
Ende \ Z:llellenlaenge

\

kann nicht gewechselt werden

TIPP + Das Lineal kann durch BerGhren auf dem Touchscreen oder (ber die
Schaltflachen zum Verschieben bewegt werden.

* Die Einheiten sind fur das Leistungsspektrum festgelegt: X: mm, Y: um.

* Um die Wellenform-Analyse unter den Auswertebedingungen B durchzufiihren,
wahlen Sie vorher das Auswerteprofil B mittels Schaltflache [Profil] im Startfenster
aus.
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Statistische Messungen

Die Parameter-Berechnungsergebnisse kénnen statistisch verarbeitet werden (Daten aus
max. 300 Messungen). Die statistischen Messergebnisse kénnen als Histogramm
angezeigt oder ausgedruckt werden.

8.1 Ubersicht tiber die statistischen Messungen

Der Ablauf bei der statistischen Bearbeitung ist nachfolgend beschrieben.

Statistik-Daten von der optionalen Gespeicherte Statistik-Daten, die bearbeitet werden sollen,
Speicherkarte einlesen laden.
p I N Messbedingungen wie bei normalen Messungen
i . einstellen. Auswertebedingungen A auswdhlen. Max. 3
Messbedingungen einstellen Parameter kdnnen eingestellt werden.

Stellen Sie die Bedingungen fir die
fiir die Statistik-Messung einstellen Gutj/A_usschussbewertung beziiglich der _Ra_uhelt, die
3 - ; statistisch erfasst werden soll. Der Gut-Anteil wird anhand
( ) der Gut-/Ausschussbewertung berechnet.

Bedingungen fiir Gut-/Ausschussbewertung

Messvorgénge wiederholen . . . .
gang Messvorgange wie bei normalen Messungen durchfiihren.

e . ~\
Ergebnisse der statistischen Bearbeitung Statistische Bearbeitung durchfiihren.
der Berechnungsergebnisse anzeigen Mittelwert, o-Wert, MAX-Wert, MIN-Wert und Gutanteil
~ n / werden angezeigt.
Ergebnisse der statistischen Bearbeitung Die Haufigkeitsverteilung fiir jede Einzelmessstrecke wird
als Histogramm anzeigen als Balkendiagramm angezeigt
- ;
Messdaten, Statistikergebnisse, Histogramm und
Ergebnisse der statistischen Bearbeitung Statistik-Bedingungen koénnen bei Bedarf ausgedruckt
ausdr.ucken ; werden.

Statistk-Daten bei Bedarf auf der Speicherkarte speichern.

Statistikergebnisse speichern

I :] : wird normalerweise ausgefihrt

kann ausgelassen werden

HINWEIS  Nach dem Start der Statistik-Messung ist das Einlesen von Statistik-Daten und
Einstellen von Messbedingungen nicht mdglich. Um die Einstellungen zu &ndern
mussen zun&chst alle Statistik-Daten geléscht werden.
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8.2

B Anzeigen bei der Statistik-Messung

Statistische Messungen ausfihren

Statistik-Datei laden

Startfenster Statistik-Messung [Lesen]
# L1 |
oo - | ———— -
v BT WY I [Z.Shift]
0 bl S e SiweEswam T i fo vefteon, it s |
= .| IStat.Mess.] :“j; T
= . M _J —_— i [Parameter] i | Fw
5 o |E— - N
. — z [Startfenster] | i; e IJl
h Lo - 1T | < = — [
F&_- ‘5.9%-. A = 2| I Bl REE [Ende] ® ———————
I EE R E A E Statistik.
Messung
Nullpunkt-Versatz (Z-Shift) einstellen
v, i Bess ';.
Histogramm-Anzeige | 5.
3 o1, [Histogramm] | & Litm |‘J oder Tefle]]
- C— — | [Abbruch]
v | G N I e Nl el =
n * - [Stat. Parameter einstellen
‘ Ergebnis] [Ende] [[Parameter]
T ’ Form: Profil Enranster
Druckbedingungen einstellen Statistikergebnisse EEE (=l
DI T
[Drucker | L— Emr———— [0 e
Pnrrjlj!r i il B BzTi einstellen] — = —= ﬂﬂﬂﬂﬂﬁ[ﬂ
. | T 0.92n L1Zw 5,001
g :;im = ml;;‘_ T 7 4—— . — e — [Ende] ; Hlleatiktiv | #llastsatt
- g o £ —> . 0.92m L1Zm 5.00n B
| | ot | :"' m W 0,92 in 112w 5.00 0 [ENTER]
i B 2 il 0% 0 0 [Urteil]
= 0 = I 2 Merte 1 oder
= k| el = e [Abbruch]
Statistik-Dateien speichern - e
GO/NG Toleranz einstellen
D Dot |
Nl o oiioe G [Stat. e
= | (omewmnerr ] speichern] —
= o b | ]
" —— ,l >
%' }—— [Ende]
" a— -
el _, Toleranz ., **% RATaERCh
= = _)I llnlzrirmzz'i-
it Tolérmubewerting fler dea Kot 0 m!;a. =
TIPP Das Fenster zur Toleranzeinstellung wird nach dem Start der Statistik-Messung

anders aufgerufen als sonst:
Vor dem Start der Statistik-Messung: Schaltflache [Parameter], dann [Urteil].

Nach dem Start der Statistik-Messung: Schaltflache [Parameter].

8-2
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8. Statistische Messungen

8.2.1 Bedingungen fiir statistische Messungen einstellen

Mess- und Auswertebedingungen fir Statistik-Messungen kénnen auf zwei Arten eingestellt werden:
Einstellungen im Fenster zum Einstellen von Bedingungen vornehmen, oder Einstellungen durch Einlesen
einer Statistik-Datei von der Speicherkarte ibernehmen.

Vor der ersten Statistik-Messung missen die Einstellungen im Einstellfenster vorgenommen werden. Diese
Bedingungen werden dann auf der Speicherkarte gespeichert und die Datei mit den Bedingungen fir die
Statistik-Messung kann ab der nachsten Messung von der Karte eingelesen werden.

Hier werden die Einstellungen, das Erfassen der Stastistik-Daten und das Ausdrucken der Ergebnisse
erlautert.

8.2.1.1  Statistik-Parameter auswéahlen und Toleranzbewertung einstellen
B Vorgehensweise

Fenster zur Auswahl der Parameter aufrufen.

Schaltflache [Stat.Mess.] im Startfenster driicken, um zum Fenster flr Statistik-Messung zu wechseln.
Schaltflache [Parameter] driicken.

<Parameterauswahl>

I3 Faraneterayswbl

Parameter einstellen:

lTil_l Gewlinschten Parameter beriihren.

sk fkeu fic

'm s | = Die Schaltfliche wird markiert.
[ A

it | HINWEIS Bis zu 3 Parameter kdnnen eingestellt werden.

[
e GO/NG Toleranzbewertung einstellen:

Schaltflache [Urteil] berihren.

= Die Schaltflache wird markiert.

<GO/NG Toleranz>

LN GO/RE Tolerans

Beaertungsregeln Toleranzwerte des Parameters fur die GO/NG-Bewertung setzen:
e :’m:m”" Parameter, auf den die Toleranz-Einstellung angewandt werden
NN il soll, berthren.
= Parameter wird markiert, Toleranz-Einstellungen blinken
(oberer/unterer Grenzwert kénnen (ber die numerische
i o u:t::; }j Tastatur eingegeben werden)

Heine Tolaranbewerting fuer den Werl 0 & =l
bt | i

HINWEIS ° Far Statistik-Messungen wird nur die Mittelwert-Regel angewandt.
* Genaue Informationen siehe "6.7 Toleranzbewertungsfunktion einstellen."
*  Wenn oberer und unterer Grenzwert Null sind, erfolgt keine Toleranzbewertung.
e Wenn der obere oder untere Grenzwet “0”, wird er ignoriert.
Wenn Sie nur einen oberen Grenzwert setzen wollen, stellen Sie den unteren auf
Null und umgekehrt.
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<GO/NG Toleranz> Numerische Eingabe
| By oo olerae |

Benertungsreseln Numerische Werte fiir Ober- und Untergrenze eingeben.
:IW Standardabe.
PTG Berlihren Sie das Feld [Obergrenze], um den unteren Wert
1 [ | einzugeben.

= Das Fenster [Obergrenze] erscheint.

Mbergrenze [
Toleranz...  Ra

ntergrenze

T, U3
Heine Toleranbenerting fuer den Wert 0 (@ | I ||
Hbbruch __Bae |

<Obergrenze> eingeben

Geben Sie einen numerischen Wert innerhalb des unten im Fenster
angezeigten Bereichs an.

g
J =3

= Die gedriickten Zahlen werden im Feld oben angezeigt.
Schaltflache [ENTER] driicken, um die Eingabe zu bestatigen.

Schaltflaiche [Abbruch] driicken, um die Anderung des Werts
abzubrechen.

Toleranz. |

= Das Eingabefenster fir die Obergrenze wird geschlossen und
das Fenster GO/NG Toleranz erscheint wieder.

Heine Tol

Stellen Sie die Untergrenze auf die gleiche Weise ein.

Schaltflache  [ENTER] im  Fenster fir die GO/NG

m,.aw:::fi: Toleranzbewertung drucken, um die Einstellung zu beenden.
ITﬂi, = ~ [Abbruch] driicken, um die Anderung des Wertes abzubrechen.
|| = Das Einstellfenster fir die Toleranzbewertung wird
geschlossen und das Fenster zur Parameterauswahl wieder
T angezeigt.
Rl Interarenze 5,90 m

Schaltflache [Ende] driicken, um zum Fenster fir Statistik-Messung

18] I )
Heine Toleranbewertung fuer dea Wort 0 i __Bd‘ll_| zurUckzukehren .

= Das Parameterauswahl-Fenster wird geschlossen, das
Fenster Statistik-Messung erscheint.

Tipp ° [nformationen zum Speichern und Laden von Statistikdaten siehe "12.3.6 Speichern
der statistischen Daten" und "12.3.7 Statistische Daten von der Speicherkarte
einlesen.”

* Details zum Speichern und Laden auf die/von der Speicherkarte:
"12 Speichern/Laden "
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8. Statistische Messungen

8.2.2 Statistik-Messung und statistische Berechnungsergebnisse

Stellen Sie vor Beginn der Statistik-Messung die Bedingungen ein wie im vorigen Abschnitt, "8.2.1
Bedingungen fir statistische Messungen einstellen" beschrieben.

In diesem Abschnitt werden die Durchfihrung der Statistik-Messung, das Anzeigen der statistischen
Berechnungsergebnisse und das Drucken der Statistikergebnisse erlautert.

Die statistische Berechnung kann fir bis zu 300 Messungen durchgefiihrt werden.
Es kdnnen nur die zuletzt erfassten Daten geléscht werden; das Ldschen von
ausgewahlten Daten ist nicht mdglich.

*  Waéhrend der Statistik-Messung kdnnen die Bedingungen nicht geandert werden.
Um die Messbedingungen firr die Statistik-Messung zu &ndern, mlssen zuné&chst
alle Statistikdaten geléscht werden.

HINWEIS

<Statistik Messung > Gesamtzahl der Statistik-Werte

Statistik

Morm:

Profil finzahl Ao finz. Yerte No.
1501997 i 3 0,8 m 2 212 E

Megzlaenge 5, BOOmm Ska.ung %:29 Z:2000 \
i Nummer der Messung

)
MWMWMWWWW | Sk@\» Auswahl-Schaltfliche fiir Messdaten
d. uns

+
=
=
Co

L Nummer der Messung andert
(@) sich bei Verwendung der
400 Jozt] Auswahl-Schaltflaiche
entsprechend.

Ra /'U,—@'pm ==
Rq( 1,23 pm D
Rz 6,42 pm . e

A =] % E= % . :

HD_mEr /threc_hen F\Ile]]agt.Luesch\ Parameter Stat.h‘r;ebnis \(5\\ StatIStlk-Ergebmsse

7 \
6 alle Daten \
zuletzt erfasste Daten loschen 16schen Parameter-Berechnungsergebnisse

Wenn die Schaltfliche [Abbrechen] berihrt wird, erscheint eine Meldung zur
Bestatigung. Wird diese Abfrage mit [ENTER] bestétigt, so wird das letzte Ergebnis
geléscht.

¢ Wenn die Schaltflache [Alle Dat. Loesch] berlhrt wird, erscheint eine Meldung zur
Bestatigung. Wird diese mit [ENTER] bestétigt, so werden alle Ergebnisse geldscht.

* Wenn die Schaltflache [Stat.Ergebnis] berthrt wird, erfolgt die statistische
Berechnung anhand des aktuellen Berechnungsergebnisses und es kénnen der
Mittelwert, die Standardabweichung, MAX-/MIN-Wert und ein Histogramm
angezeigt werden. AuBerdem kdénnen die Druckereinstellungen fiir Statistik-Daten
eingestellt werden. Das Histogramm kann nur angezeigt werden, wenn mindestens
zwei Ergebnisse vorliegen.

+ Uber die Schaltfliche zur Auswahl von Messdaten kénnen die zuletzt erfassten
Berechnungsergebnisse angezeigt werden. In diesem Fall kann im Feld [No.] oben
im Fenster die Nummer der angezeigten Messdaten abgelesen werden.

* Wird die Messung abgebrochen oder tritt eine Bereichslberschreitung oder ein
Berechnungsfehler auf, so werden die Daten nicht verwendet, ungeachtet der
Einstellungen fir die Berechnung nach Abbruch oder Bereichsiberschreitung.

HINWEIS
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B Vorgehensweise
Fenster fUr Statistik Messung aufrufen.
Schaltflache [Stat.Mess.] im Startfenster bertihren.

<Statistik Messung>

Statistik-Messung ausfihren:

ISMa B 5 0.8 m '[T’"L" ";: 1

| — w1 Taste [START/STOP] |G driicken.

% g__,..l = Die Messung wird ausgefiihrt. Sobald sie beendet ist, werden
= j die Parameter-Berechnungsergebnisse angezeigt.

40 —— ot

itz s | Wiederholen Sie den Messvorgang an anderen Werkstiicken oder
.| anderen Messpositionen.

[ i
Shat. Erashals ==

¢ Der Gutanteil zeigt den Anteil der bei der Toleranzbewertung als gut bewerteten
Ergebnisse einer Messung an (Anzahl GOs/Anzahl der Messwerte).

. X gibt den Mittelwert der bei einer Messung ermittelten Messergebnisse an.

* ¢ zeigt die Standardabweichung der bei einer Messung erzielten Messergebnisse

an.
e Max. und Min. zeigen den gréBten und den kleinsten Wert der bei der Messung

erfassten Ergebnisse an.

<Stat. Ergebnis>
Statistische Berechnungsergebnisse fur jeden gemessenen
Parameter

T 0,99 um 1,23 m 5,90 m
0,01 pm 0,01 i 0,12 = . .
Histogramm anzeigen:
Max. 1,00 um 1,24 = 5.99 m - - .
Gewdlnschte Parameter-Schaltflache dricken.
Min 0,99 um 1.23 m 5,81 m
Lo 0% 0s 0: = Die gedriickte Schaltflache wird markiert.
Mnz. Werte 2 . . -
— — _______ Schaltflache [Histogramm] berihren.
T ®m i | | |
= Das Histogramm wird angezeigt.
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8. Statistische Messungen

<Histogramm>

Paramster

— Schaltflache [Ende] beriihren.

= Das Fenster fur Statistikergebnisse erscheint.

o

s Li Lbdus

Druckbedingungen flr Statistikergebnisse einstellen:

Paramster I Ba Fq . Bz " . .
| Schaltflache [Einst. Drucker] beriihren.
T 1,12 m 1,595 um 8,57 un
3 0.23 0.7 666, — Das Fenster zur Einstellung der Druckbedingungen far
M 1,64 w 3,14 tn 23,66 un Statistikdaten erscheint.
Min 0,99 jn ],23 T2} 5,8] pun

Druckobjekte Ein/Aus:

Schaltflache neben dem Druckobjekt berthren.

= Bei jedem Dricken der Schaltfliche wechselt der Status
zwischen Ein und Aus.

Ein wird gedruckt

Aus wird nicht gedruckt

i

Bingt, Druckir | Stat. spelchern

Auswabhl der Druckobjekte bestatigen: driicken Sie [Ende].

= Das Fenster zum Einstellen des Druckers wird geschlossen
und das Statistikergebnis-Fenster erscheint wieder.

" Faramster Ba Fq - I
B 112 1 1,55 un 8.57 Dricken Sie die Schaltflache [Ende].
o 0,23 m 0,71 un G, 66 wn

= Das Statistikergebnis-Fenster wird geschlossen und das

M 1,64 m 3,14 um 23,66 wn . L . . .
= T — — Fenster fir Statistik-Messung wird wieder angezeigt.
il (% 0% 0 0%
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8.3 Statistische Messungen unterbrechen

Statistische Messungen kdénnen unterbrochen werden, um zum Beispiel im Startfenter
eine normale Messung oder N-Sektionen-Messung durchzuflhren. Wenn Sie zum
Fenster fur Statistik-Messung zurtickkehren, nachdem Sie im Startfenster eine Messung
vorgenommen haben, kénnen Sie mit der Statistik-Messung fortfahren.

Ob Sie die Statistik-Messung fortsetzen wollen oder nicht, entscheiden Sie durch
Anklicken von Ja oder Nein in der eingeblendeten Meldung.

Wenn Sie wahrend einer Statistik-Messung zum Startfenster wechseln, wird die folgende
Meldung angezeigt:

L\# Statiztizche Daten halfen

Stat. Bedingungen beibehalten

Ja: Die Statistik-Daten werden gehalten. Die Statistik-Messung kann fortgesetzt

werden.
Nein: Alle Statistik-Daten werden geldscht. Die Statistik-Messung kann nicht fortgesetzt

werden.

HINWEIS Wenn Sie vom Fenster flr Statistik-Messung zum Startfenster zurlickkehren, werden die
fir die Statistik-Messung gesetzten Bedingungen als Auswerte- und Messbedingungen
for die normale Messung Gbernommen!

Wenn Sie aus dem Startfenster wieder zum Fenster mit der laufenden Statistik-Messung
wechseln, wird die folgende Meldung angezeigt:

Weiterfuehren der vorherigen Statistikmessung 7

fktuelle Auswertebedingungzen gehen verloren. Weiter 7

Ja: Die Statistik-Messung wird fortgesetzt.
Nein: Eine neue Statistik-Messung wird gestartet. Als Messbedingungen werden die
normalen Messbedingungen gesetzt.

TIPP Wenn keine Statistik-Daten vorliegen, erscheint diese Meldung nicht.
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Uberschneidungs-
messung

Im Fenster fir Uberschneidungsmessung kénnen Sie eine Vergleichsmessung mit einem
Auswerteprofil als Referenz-Wellenform vornehmen.

Es stehen zwei Methoden zur Auswahl: die Koordinatendifferenz-Messung, bei der die Differenz
der Koordinaten des A-Profils und des B-Profils ermittelt wird und der Wellenversatz, bei dem
A-Profil und B-Profil Gberlappt werden.

m. Graf.
Wellenversatz abbrechen (zeigt die Welle nach der Messung)

Wellenversatz-Modus

Ueberschneidu

A/B Auswahl-Schaltflaichen

bl P R (77 A (47—, EZ)\ Die gedriickte Schaltfliche wird
fnpaszen || Ska ung || Lineal \{Um.Graf/|| Loeschen A Profil ||B Profil markiert’ die ausgewéh"e Welle
+400 Skemg X200 2:2000 aktiviert.

-

-

= A Welle B Welle

= AN

-

- /\/WVW

-_—

= Welle vertikal verschieben

=

- - -

Welle horizontal verschieben

= L

7 = = =3
{ar = CEl @ D | T ey
HOME Messbereich Messdaten s z lechzeln

Modus zur Koordinaten- Koordinatendifferenz-Messung

differenz-Messun ,
9 A/B Auswahl-Schaltflachen
E RO FESH] (=5 2 |
fnpassen | Ska, ung \Lineal Um. Braf. | Loeschen Frofil | 1B Frofj
+400 %:0, 625mm 213, 908um Sha.uns £:200  Z:2000
b 4 -

-
- B Welle
-
-
- S
- .
-
-
L
= - - .
- > Lineal horizontal verschieben
== Y0, M5mn
B dZ:0, 254un
=400 R —

Yoy = = B ) u_r‘>\

HOME Mezsbereich llessdaten S \ _/Nlerhseln, /

Lineal wechseln
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HINWEIS Berlihren Sie die Schaltfliche [Uberschneidungsmessung] im Startfenster, wenn die

Auswertebedingungen nicht aktiviert sind, um die Auswertebedingungen A

automatisch in die Auswertebedingungen B zu kopieren.

Um far das A- und das B-Profil unterschiedliche Bedingungen zu verwenden,

aktivieren Sie zun&chst die Auswertebedingungen B und driicken erst dann im

Startfenster die Schaltflache fiir Uberschneidungsmessung.

* Fir Vergleichsmessungen mit einem Auswerteprofil als Referenz-Wellenform
empfiehlt es sich, identische Auswertebedingungen fiir A und B einzustellen.

* Die Auswertebedingungen A gelten fir das A-Profil, die Auswertebedingungen B flr
das B-Profil.

* Bei Messungen auf dem Bildschirm kénnen keine Parameter berechnet werden.

* Lineal 1 (blau) zeigt die Koordinaten der A-Welle und Lineal 2 (rot) die der B-Welle

an.

TIPP  Sie kénnen entweder das A-Profil oder das B-Profil als Referenz-Wellenform
einstellen. (Gewlnschtes Messprofil Uber die Auswahl-Schaltflachen far A- und
B-Profil wahlen.)
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9. Uberschneidungsmessung

B Anzeigen bei Uberschneidungsmessung mit gespeicherten Profildaten als Referenz-Wellenform
@ Priifen Sie, ob die Auswertebed. fiir A und B identisch sind.

e

L=

Startfenster S N e e, T e e .
: I'Bedi
e , Bedingungen Einstellung der Auswertebedingungen |
i | ca | s | T L By vsrtbetiomne ]
i - o RN bt —7 1
Je— LB paun 1 = PR T [Auswerte- i " i
= iler IS s Whereich | ) * bed. | i | Aus u 1
= B—— ——— N B
= iz 25 w[ 1§ ) dutcetuny | s —_—) = 1
- = e m e — L S o ]
gy [Ende] log s en el e — !
g : e — ““FP. o — e e a :
B e e B e = — . g .
[Ueberschn 1 IC )M - s :“—_1_% 5“-_4_ -
' [Startfenster] @ Referenz-Wellenform als A-Profil laden.
Mess] vy [ 0 R s A e ___
I 1
1 Laden !
! :
| ———— T &
T ! ) moecoersss | |
= ! [Messdaten] = =3,
= " N - —
: P 1 = — :
= ~ e, i, EE—
z ' [Ende] — .
E — !
- ' 2D — 1
B = [ L — !
S ) S | )
® Messung mit B-Profil , Referenz-Wellenform 1
_______ g mit B-Froft - | [oefinen] T abbruch] !
1 1 ! T2 L0 Laden |
B-Profil ausgewahlt 1 1
1 =S L. 1
| = ! L i s =P I
- ' : = ' B |
1 ! = I T X
' A A A A A | ! [B-Profil] | = D am— !
)} VAVAVAVAVAVAY: 1 [ENTER] | !
1 8 : = 1
1 : . <4y = = _— 1
| 1 =il [ [ [ | !
1
1
1
1
1

emessene Wellenform 1

9 e ' , Wellenversatzmodus vertikal
1= 1 =
1|2 1 s horlzontal
.~ a y * A7 A A
1 1404000008 fr———» = \\ A A verschieben
] e ARCATE A [Um.Graf] + = i <JJJ
1 = 1 |=
[ 1 -
| = Al ! i TR [
1 ) & s 1 g | meese | woue r== |5

ol Commmm-m-coooo-o-—Co-----------__[oeschen 1

Modus zur Koordinaten-
differenz-Messung [Wechseln]

horizontal
verschieben

&

S

Blaues Lineal: A-Welle
Rotes Lineal: B-Welle
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B Anzeigen bei Uberschneidungsmessung mit Messdaten als Referenz-Wellenform

Startfenster

1
1
1
e 1
< gen] GAE Enus's e _‘Vun’hnh e | :

e 3 , iy P Bt Aus
[ =00 1

2 5 w23 —_— Fiifee | Gauss iRt Aus
Bl & % B = 1
& 1 o i m W fus 1

e e s e
T - G [Ende] [ fuz L 0,025 [ Bamneter 1
il S s tus 1
= 2l [ _‘J‘; ) N ) [umertelnn 1800 [} iz 2.5 .
saieir, || sitkon | | wroite | | i | | i b |

s 1
[Ueberschn. '
1

Mess.1

i T [Startfenster]

Uberschneidungsmessung

“an
Gk ‘ =N ol
| et | wmii

® Messung mit B-Profil ausfiihren.

e

B-Profil ausgewahlt
EEE .

£ nnnnnnnninnnnany

Folientaste

P> START
W sTOP

Gemessene Wellenform

oo [Bedingun-! i

@ Priifen Sie, ob die Auswertebed. fiir A und B identisch sind.

I Bedingungen
1

S 150187

[Auswertebed.] | s Fri

-

1
| """""""" ‘I i Speichern bestatigen :
I
! Folientaste ' I I |
1 P> START 1 : S j 1
1 H sToP 1 [ENTER] o :ﬂ 1
! ! a 1 s !
: : [Ende] 1 . : :
Soivteer T
! ! ]
: : - = §
1
! \ ! [ENTER] !
! : Gemessene Wellenform : 1 ) ) :
' 1 (Referenz-Wellenform) 1 : Dateinamen eingeben .
| 1 — . |
1 1 H 1 1 1
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B [Um. Graf] ' | EEmEEEEEEm Amurs i H 1
2 A VAAANAA - JAVAWARAN AW AN horizontal = 1
X AAAALAAAAAS : g Y vV Y Y VY lverschieben | !
: 1 8 : :
~ | samsnonooas BB -
| L Mosteceich | Bdvton ! ol al| naged i W _:_"w _, =l :
o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e =

Modus zur Koordinaten-
differenz-Messunaq

=

[Wechseln] Koordinatendifferenz wird angezeigt 1
= B 1

T & Blaues Lineal: A-Welle !
5 ..z Rotes Lineal: B-Welle 1

saEdd = |

. wimom .

horizontal H i 1
verschieben B A y ~ !
: - EERERYS e 1
<0 H | 1
_— E | 1
1

1

Nr. 99MBB223D



N-Sektionen-Messung

Bis zu drei Punkte kébnnen automatisch gemessen werden.
Beim  Standardmodell der Serie SJ-500 kann  der
Z-Achsen-Verfahrbereich nicht eingestellt werden.

Die N-Sektionen-Messung ermdglicht eine kollektive Messung von separaten Punkten auf
einem Werkstiick, wie in der folgenden Abbildung dargestellt.

— TSI oo B e ee o

1 3 (5)
® @ 4

Auswahl der Eingabe-Methode N-Sektionen-Messung ) @
[J/S] oder [Zahlen]

¥-Sektionen-Mess

Eingabe Mell  fnz Punkte Schrittw Alrucken Auto-Save

B ED E

Startpos.  Messlacnge: Z-AchsePos  K-AichgePos Z-AchsePos
1. Punkt einstellen —__ | ¢ | 0.of 5 60 ] 0,01 I 0,00
2. Punkt einstellen S | P Lo | 8.t [ o
3. Punkt einstellen 3 Puskt 0,00 5, 60 |
Autoeinst:
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10.1

Auswerte- und Messbedingungen fur die
N-Sektionen-Messung

Vor der Messung missen Auswerte-, Mess- und Druckbedingungen fir die
N-Sektionen-Messung eingestellt werden.
Beachten Sie dabei, dass die folgenden Messbedingungen fir diesen Messmodus fest eingestellt
sind, d. h. nicht ge&ndert werden kdnnen:
AutoReturn: Aus
(Beachten Sie, dass bei der Vormessung zur automatischen
Nivellierung das automatische Ruckfahren immer durch-
gefiihrt wird, auch wenn die Funktion deaktiviert ist.)
Neuberechnung (Kal. forts.):Aus

HINWEIS -+ Fir N-Sektionen-Messung gelten immer die Auswertebedingungen A.

* Um die Bedingungen der N-Sektionen-Messung zu speichern, driicken Sie
entweder die Schaltflache [Direkt] oder die Schaltflache [Bedingungen] im
Startfenster.

* Bei der “Initialisierung" im Fenster zum Einstellen der Bedingungen werden auch
die Einstellungen fiir die N-Sektionen-Messung geldscht. Es empfiehlt sich daher,
wichtige Einstellungen auf einer Speicherkarte oder im internen Speicher zu
sichern. Informationen zum Speichern von Daten finden Sie in Kap. 12 “Speichern /

Laden."
Auswerte-/Messbedingungen fiir normale Messung Auswerte-/Messbedingungen fiir N-Sektionen-Messung
(Startfenster)
& Bedingungen

AuswerteBed Messbedingungen fAugwerteBed, Messbedingungen
Torm: 1501997 1501997 W-Gesch, 0,5 s Norm: 1501997 1501997 M-Gesch, 0,5 /s
Profil B R R-Gesch. 10 s Profil i R f-Gesch. 10 /s
Filter GASS GATSS M-bereich 200 - Filter GRUSS GRISS M-bereich 300 un
Af 3 3 Ber, Uebers | ESC Af - = Ber. lebers ESC
Ac 0,8 w0, 8 m - Anto-Start fus Ac 0,8 mf 0, 3 m§ Auto-Start An
As 2,5 w2, 5 | AutoReturn fug As 2,5 wnf 2, 5 un | AutoReturn fug
Anzahl 5 5 Z-EsC 0,0 1 finzahl 5 5 Z-ESC 00 m
Yor/Nach An fin Yorschub An Yor/Nach fn An Yorzchub An
Eont, entf. Aus fus Arm Cor. Aug Kont, entf, Aus Aus Arm Cor. Aus
Prof. Komp. Aug fmg Tagtricht, nach Unten Prof. Komp. fus fus Tastricht. nach Unten
Mittell. fug fug futoeingt, fug Mittell fhug Aug futoeingt, fug
BAuswertelaen 4,000 w4, 000 m! Kal forts Bug finswertelaen 4, 000 mnfl ~ wf Kal forts fus |

Wech, Pol. E: Wech, Pal. +
Messlaenge 5, 600 m Megzlaenge 5, 600 i
Ende Auzwertebed, lezssbed ingurs Ende
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10. N-Sektionen-Messung

B Anzeigen bei der N-Sektionen-Messung

Startfenster

o Brofil | Fithe | bl
amsr | GAISE 5

= AN Mty Pt M e e
4w
Ra 1,32 ym

Rg 1,67 ym
1.51 ym

[N-Punkte]

@

[Abbruch]

Komplettmessung
N-Sektionen-Messung NSektlonenMess
(Meldung) )
R R = [ENTER]§ . ‘ §[Bedingungen]
e | g IS 5 5 ue--m ) . D i s e A M »
; ", Startet Eiozelpunktnesung oo B-Pukten :IJ § g n._;-[g —
f H \24|: zum Einstellen:
- e b H |51 [ENTER
i R |5 el — & e en
i Tom T H — = ~: [Abbruch]
Rz 7,51 pm \_’A q = _i“ L EEE e R
= el =l e fovveeredeereneeenneeeeeedheennl?

_[ [AuswerteBed.]
=d

[Ende]

1. Bedingungen einstellen

B g R R R L T F T P PR PP PR PP PP PP

Auswertebedingungen

mi | 18014997

Fotit | R Bt st | Aus

_M_ 0,8 R

] 2.5 un| husertelae 400 ™
| 5 Nesslassge | 50 "

i

cesesscee

4. Schrittweise Messung oder

sececscsesesesesssecscscscscsecnnse

. -
EEENE N

ecesecssecscsesecesesscscscsecrsecscscscsesesesssscscscsese’

Messbedingungen :
T [T
Roelah | An e | 0,5 iz
e 10 wie | |EEmE Aus E

Tarstin | An E

Hitee | GaUss Pt | Aus Hetereich | 800 un nach Unten .
ereEg| FSc Aus

.
.
Aus Bl Aus .
.

e boi | b
.

.

"
| = E=1 = F=al
s, | sosiitaon | |

0,0

2. Vorgehensweise einstellen

secesecesecscscscsesesecssecscscsone,

Vorgehensweise fiir
N-Sektionen-Messung

Eingab Nath | Aoz Purkle Scbrith | | frucken | duto-swve [ES

P e ) R

H

.

H

.

H

.

H

St Nestlnger| | Zacbatr Tachobor | Dhdetes $
1wkt 07 540 00 80 [ E
2 pukt 0o 560 am ool [ wm E
3 Pkt 0 540 0 o 0 E
:

H

$

futosipst e zE wi

= [ ]
5 | o

eececscccccscccsecssecscscscsccnses

ssecscscscsesesecssecscscscsesesns

e Schrittw: Schrittweise Messung An/Aus
e Autoeinst: Vormessung

e Drucken: Auto/Manual/aus

¢ Auto-Save: Automatisches Speichern auf

Speicherkarte speichern
An/Aus

A

A4

[Ende]

[Bedingungen] l

Bedingungen

MuzwerteBed. [N A [ - Wessshedinaunaen.

Moy [T Ismag? M-liesch 0.5

Froil [ i et 10

Filter il 4055 W-bereich &0

it - - Ber leber= | B0

e 08 il b mlbute-stert |

£ 45 [ i} dutohistun fug

fnzahl 5 5 TEL [X]

o Nach [ i orschub fn

Hont, entt iz e im cor s

Erof. ices. fus fus Tatricht. mch nien

Wittell [ g dutoeinst, | fug

fumertalien |4 000 s w|lfal fortz | fus
Wech Fol

Wl asnae 5 6 =l

[Verf. Geschw.]

[Abbruch]
v
3. Verfahrgeschwindigkelt einstellen

eecececssecse

Einstellfenster fiir axiale
Verfahrgeschwindigkeit

g
£t
i
i

i s

eececscscsescsssecssscscseses

Z[] & NN E

esececscscsesesecesecscscsesnnn

Die axiale Verfahrgeschwindigkeit kann
auf Min./Mit./ oder Max. gesetzt werden.
Die Einstellung gilt fiir schrittweise und

Komplettmessungen.

zum Einstellen [ENTER]

[Lesen]i [Ende]

Daten einlesen

LN
= — ]
‘. (GHLEO, 20080615, 1504352 T

e
e F CEHLB00C, 20060815 15030 ed)

iy l: deitail, 200si0aits, 14-16:50

|i CEHLE000, Z008/06/1% 13045014

.

[Ergebnis]

Ergebnis berechnen

Ra 1,01 um E=
Rq 124 (L]

Rz 5,53 ym J
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[Z. Shift]
Z. Shift
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g
P
E

F12| % & M S

[Counter] l

Counter

- 8070  w
130,887  w

- H 0,000 |
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B Messung

® Im Startfenster die Auswerte- und Messbedingungen einstellen.
(Siehe Kap. "6. Auswerte- und Messbedingungen &ndern".)

HINWEIS Die Auswerte- und Messbedingungen kénnen nicht im Fenster [N-Sektionen-Mess.]
eingestellt werden.

@ Die Betriebsbedingungen im Fenster [N-Sektionen-Mess.] einstellen.

Schrittw. Messung
Anzahl Messpunkte  An/Aus Drucken nach

jeder Messung
(An/Aus)

Eingabe-Methode
[J/S]: liber Joystick
[Zahlen]: direkte Eingabe

U-Sektionen-h (Speicherkarte)
Eingabe Meth  finz Punkte Schrittw

Drucken/ Auto-Save

Aus: nicht speichern

G | ETETET

Zahlen ‘ 3 | ‘ =

‘ fnz

‘ ]

Anzeige der
Startpos Mezslaenge: Z-AchsePos  ¥-fchzePos  Z-fchsePos Tastelement-Position

1. Punkt 0, 00 5, 80 ‘ 0, 00 ‘ @ 100 ‘ 0,00 Vormessung vor jeder
Punktmessung
Joystick-Betrieb 2 Punkt ® 10, 00 5, 60 ‘ 0,00 ‘ @ 20, 00 0,00
8 Pkt |© 2000 5, 60 ‘ 0,00 ‘© 0, 00 ‘ 0,00 _ Ruckfahrbetrag bei
Autoeinst.
Koordinatenwerte
tiber Joystick fiutoeingt, fus Z2ESG 0,0  mm
einstellen \ .
(@ @ \’;JJ
Jays?tick Abbruch EMTER

® Koordinatenwerte einstellen

Die Koordinaten fir die X- und Z-Achse kdnnen entweder direkt als Zahlen mittels
Joystick (“Lernfunktion”) eingegeben werden. Driicken Sie dazu zuerst die
Schaltflache [Joystick] und dann eines der Eingabefelder fir die Koordinatenwerte
(® bis ® in der Abb.). Positionieren Sie dann das Tastelement mittels Joystick und

driicken die Schaltflache [GOTO], um diese Position als Koordinatenwert
einzustellen.

HINWEIS °* Koordinatenwerte werden als absolute Position eingegeben. Die Einheit fiir die
Eingabewerte ist mm.
* Bei den Standardmodellen der Serien SJ-500 und SV-2100M4 ist eine Einstellung
der Z-Achsen-Koordinatenwerte tber Joystick-Bedienung nicht méglich.
* Die Bedingungen fir [Autoeinst.] und [Z-ESC] werden den Einstellungen der
Messbedingungen im Startfenster entsprechend ibernommen.

® Drucker einstellen

Druckmodus Beschreibung
Auto Ausdruck erfolgt nach der Messung eines jeden Punktes
nach der Messung eines jeden Punktes erscheint eine Abfrage, ob gedruckt
Manuell .
werden soll oder nicht
Aus kein Ausdruck

10-4
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10. N-Sektionen-Messung

® Auto-Save (automatisches Speichern) einstellen

Auto-Save Beschreibung
A nach der Messung eines jeden Punktes werden die Messdaten auf der
n . :
Speicherkarte gespeichert
Aus Messdaten werden nicht gespeichert

HINWEIS Zum Speichern der Messdaten aus der N-Sektionen-Messung benétigen Sie eine
optionale Speicherkarte. Ohne diese kénnen Sie die Messdaten nur ausdrucken.

® Berihren Sie die Schaltflache [Schrittw.] im Fenster zur Einstellung der Bedingungen
fir die N-Sektionen-Messung, um die eingestellten Koordinatenwerte zu prifen.

@ Schaltfliche [ENTER] berthren, um zum Fenster [N-Sektionen-Mess.]

zurlickzukehren.
Wenn dieses Fenster wieder angezeigt wird, driicken Sie die START-Taste.

4> P o P> START

Vor jeder Verfahrbewegung wird eine Meldung eingeblendet, anhand derer Sie die
Koordinatenposition prifen kénnen.

WICHTIG Die N-Sektionen-Messung beginnt mit der Verfahrbewegung der X-Achse.
Achten Sie auf die Positionierung in der Z-Achse, um Kollisionen mit dem Werkstiick
zu vermeiden!

<Meldungen zu den einzelnen Messpunkten>

"vor der schrittweisen Ausfiihrung” = X-Achse zu Punkt ®= "vor Beginn der Messung" =
1. Punkt messen = "vor dem Verfahren" = X-Achse zu Punkt @

= "vor dem Verfahren"” = X-Achse zu Punkt ® = "vor Beginn der Messung" =
2. Punkt messen = "vor dem Verfahren” = X-Achse zu Punkt @

= "vor dem Verfahren"” = X-Achse zu Punkt ® = "vor Beginn der Messung" =

3. Punkt messen = "vor dem Verfahren" = X-Achse zu Punkt ®(Ende)
9: e e e an e ‘:_ ______ heananees. .i_ ______
|
| 1. Punkt \ |2. Punkt \ |3. Punkt |
(D (3) (5)
® V) 4
-

® Um die Messung durchzufiihren, stellen Sie die Schaltflaiche [Schrittw.] im Fenster
zur Einstellung der Betriebsbedingungen fiir die N-Sektionen-Messung auf [Aus].
(Driicken Sie dann die START-Taste, sobald das Fenster [N-Sektionen-Mess.]
wieder angezeigt wird.)

® Berechnungsergebnisse der Messpunkte prifen
Uber die Menii-Schaltflichen im Fenster [N-Sektionen-Messung] kénnen Sie die
Auswerteprofile und Berechnungsergebnisse fir bis zu drei Messpunkten anzeigen
lassen. Diese Funktion kann nur aktiviert werden, wenn die Schaltflache [Speichern]
im Fenster zur Einstellung der Betriebsbedingungen ebenfalls aktiviert ist.

Nr. 99MBB223D 10'5



TIPP -+ Die Funktion zum Laden der Daten von Punkt 1 bis 3 steht nur bis zum Ausschalten
des Systems zur Verfligung.

* Um eine komplette (durchgehende) Messung durchzufliihren, setzen Sie die
Schaltflache [Schrittw.] im Fenster zur Einstellung der Betriebsbedingungen fur
N-Sektionen-Messungen auf [Aus].

e Um die Funktion [Autoeinst.] flr jede Punktmessung anzuwenden, muss diese im
Fenster zur Einstellung der Bedingungen (vom Startfenster aus aufzurufen) aktiviert
werden.
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10. N-Sektionen-Messung

B N-Sektionen-Mess.

Auswerte-

bedingungen

Anzahl der Messpunkte

GADSE
+400 Megslange 5, BOOm Ska, ung ¥:24 22000 J'\J\J\_J - Anzeige der
E dmpassen Tastelement-
R - Position
— @)
= = Umschalten der
— wha ung | Achse fiir die
— Joystick-Bedienung
— ot
=400 Jovstick |
Ra 1,10 pm AN
Rq 1,38 pm :
|

Rz 6,53 pm |

" — < i . Messergebnisse

[@r /§ j _1. J—‘}’—‘N FJ_',_ /@// lesen

HOME \‘~NE§§£ereich. Mess, Bed, Verf, BGegohbu Ersebniz -7

Letzte Messdaten lesen (Shortcuts fiir Zugriff auf Speicherkarte)
Parameter-Berechnungsergebnisse und Profile fiir jeden Punkt werden angezeigt.
Zum Aktivieren dieser Funktion, Schaltflache [Speichern] im Fenster zur Einstellung dder

Betriebsbedingungen aktivieren.

[ ) o :
7oy >« O amity e | L
HOME 0-Just, Z. 3hift Bedingungen Counter =

Liste der Auswerte- und Messbedingungen anzeigen
(keine Anderung der Bedingungen mdglich)
[V = : e e
Ay = i P F= &)
HOME Mezghereich / Mesz, Hed, Warf.  Gesch, Erzetmis

Auswahl des Messbereichs fir
die Werkstiick-Positionierung
eigentliche Messbereich

wird von dieser Einstellung nicht

(Der

beeinflusst.)

Verfahrgeschwindigkeit beim Anfahren

des Messpunktes
Max./Mit./Min. Geschwindigkeit kann

eingestellt werden

Koordinaten-Einstellung
fiir das Anfahren der
Messpunkte

HINWEIS

Das Aufrufen der letzten Messdaten ist nur dann mdéglich, wenn diese auf einer

optionale Speicherkarte gespeichert wurden.
Wenn dies nicht der Fall ist, bleiben die Daten in der Anzeige, ohne gespeichert zu

werden, auch wenn die Schaltflache [Speichern] gedriickt wird.

Nr. 99MBB223D
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NOTIZEN
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Vormessung
(Hilfsfunktionen)

Dieses Kapitel beschreibt die Hilfsfunktionen zur Einstellung der
Neigung des Hauptgerats und zur Tastsystem-Positionierung vor der
Messung.

Fir die Positionierung von Werkstiick oder Tastelement stehen, je nach Messaufgabe,
verschiedene Hilfsfunktionen zur Auswahl.

11.1 Nivellierung mit dem Handrad zur Neigungseinstellung (Standard-Funktion)
Die folgenden Funktionen stehen optional zur Verfiigung:

11.2 Nivellieren mit dem Nivelliertisch

11.3 Axiale Nivellierung mit dem XYZ-Nivelliertisch
11.4 Nivellierung mit dem automatischen Nivelliertisch
11.5 Spitze-/Tal-Erfassung

11.6 Nivellierung mit dem Kreuztisch

B Touchscreen-Anzeigen bei der Vormessung

=
=0
=

TTHTIT

Schaltflache [Vormessung] im Startfenster driicken.
< Startfenster > < Vormessung >

Bezzlaee  Gi00m Shea. mg $:28 L5000 Vel
| il Anpzssn
Ih | | A f — >

" ]
Filter | Ansahl i e

GALSS 5 25 m L8 - [a] 1,450 w

I Drehknopd || | Niv. Tisch | 1¥2 Tisch |
. 20 |

B-B | | Ereuztisch | =
mé’ial

Horm:
15019
+400

I odif ! | .
L | 1S I Vormessung]
LI || Sk ume
T ! JI':' i
A =

Jnvu.'h:k I

=400 400
Ra 1,02 pm Ra —ul
Rg 1,26 pm —I kg ang;\m I L
Rz 5,72 pm Edl IRz — Ea
Wahlen Sie hier die gewlinschte Funktion. Nach der Bestatigung mit [ENTER] erscheint
eine Meldung zur weiteren Vorgehensweise. Folgen Sie der Benutzerfihrung.
HINWEIS . Dpie Schaltflache [ALT] wird angezeigt, wenn der automatische Nivelliertisch

Nr. 99MBB223D

angeschlossen ist.

Bevor Sie die Funktion zur Neigungseinstellung benutzen, muss das System
kalibriert werden, da sonst die Neigungseinstellung nicht korrekt berechnet wird.
Nach dem Einsetzen eines neuen Tastelements muss dieses im Fenster zur
Tastelement-Auswahl eingestellt werden. "Zubeh. einst. (Hauptmeni) =
Tastelement". Andernfalls kann die Neigungseinstellung nicht korrekt durchgefiihrt
werden.

11-1



11.1 Nivellierung mit dem Handrad zur
Neigungsverstellung (Standard-Funktion)

W Nivellierung

Wenn die Messflache eines Werkstlicks geneigt ist, wird selbst bei Prazisionsmessungen
ein gréBerer Messbereich benétigt. Bei der Nivellierung wird die Messflache parallel zum
50 mm-Hauptgerat ausgerichtet, um eine héhere Messgenauigkeit zur erzielen.

Nivellierung

Das System ist unterstitzt standardmaBig die DAT-Funktion zur digitalen Anzeige des
Wertes bei der Einstellung der Neigung.

Folgen Sie der Benutzerfihrung auf dem Touchscreen, um die Vormessung
durchzufihren und den Neigungswinkel zu berechnen. Anhand des Neigungswinkels wird
ein Einstellungswert berechnet und als Anzahl der Drehungen des Handrads auf dem
Hauptgerét. Dies ist die einfachste Methode der Einstellung.

HINWEIS Als Messstrecke fir die Vormessung wird die in den Auswertebedingungen
eingestellte Messstrecke fir die normale Messung verwendet.

Handrad zur
Neigungsverstellung

Einstellscheibe /

Gehen Sie vor, wie nachfolgend beschrieben.

1 1'2 Nr. 99MBB223D



11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Nivellierung mit dem Handrad zur Neigungsverstellung

Driicken Sie im Startfenster [Vormessung] = [Drehknopf] = [ENTER].

1. Startpunkt der Messung 2. Handrad fiir Hohenverstellung nach
bestimmen: X-Achsen-Position links drehen, um das Tastelement in die
und Tastelement-Position Riickzugsposition zu bringen

[A] =88 1

|

Taster anf Eodsnachiag besegen

Wenn das Hauptgerit nach [ | Wenn das Hauptgerét nach

links geneigt ist: rechts geneigt ist:
3. Einstellscheibe (0) auf Referenzlinie 3. Einstellscheibe (Kompensationswert) auf
des Handrads setzen Referenzlinie des Handrads setzen
i [ i FTED YAl _ e i
s NETRE | L ||t o o

st ff} ey
Heigungeveretel fung anf Referenzlinia ¢ ) setzen

£l £
&l &

e
S
HE:
s
:
2
£
g
g
5
£
&
E
m
]
i

=
=
3

ki
=

*

ok B R e

r

v[el v B

4. Neigungsverstellung nach rechts drehen 4-1. Neigungsverstellung nach links drehen um
(um den Kompensationswert) Referenzlinie auf (0) auszurichten

# [ = ] [A] T

3 ~aZs 1

& Hirnmmm g

*
=
H

“Nedguaggvertel lung zoe Hollponkibare dne aepative drehen

=
=
3

3
=
H

e
o

ol
Recuton

e

5. Einstellung der Neigung beendet. 5. Einstellung der Neigung beendet. : 4-2. Neigungsverstellung nach links drehen
Schaltflache [Ende] driicken. Schaltfliche [Ende] driicken. (um den Kompensationswert)

=3 I

e

0
& LI &

& MR I 5

Heguogsverstel lung fuer negative Borrektur dreben

foep bert  ~6,00  Drehuns Wl

o Il L Rteseten e
i & = |

T T T A

b 2 = —I Wenn die Korrektur eine
Umdrehung oder weniger betragt,
Schritt 4-2 Giberspringen!

)
e
H
A
HE
B

5
%

H

s
:
2
=
:
3

£y Justicruug et Abgeechloesen

o —= L
i Bk | (=
= =} e

TIPP Wiederholen Sie die Messung zur Neigungseinstellung des Hauptgerats, um
sicherzustellen, dass das System richtig nivelliert ist. Auch um eine genauere Nivellierung
zu erreichen sollte die Messung zur Neigungseinstellung wiederholt werden.

11-3
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11.2 Nivellierung mit dem Nivelliertisch

11-4

Diese Funktion ist optional.

Die Nivellierung mit dem Nivelliertisch ist der im vorigen Abschnitt beschriebenen
Nivellierung mittels Handrad zur Neigungsverstellung sehr ahnlich. Fihren Sie zunachst
die Vormessung durch (®), und ermitteln Sie den Neigungswinklel 8 der Mittellinie des
Profils. AnschlieBend erfolgt die Nivellierung (@).

el

—) —
@
— G [ |

Nivellierung

Folgen Sie bei Vormessung und Ermittlung des Neigungswinkels der Benutzerfiihrung.
Anhand des Neigungswinkels wird ein Kompensationswert berechnet und als Einstellwert
fir die Einbaumessschraube des Nivelliertischs angezeigt. Sobald Sie diesen Wert an der
Einbaumessschraube eingestellt haben, ist die Nivellierung beendet.

Einbaumessschraube

Als Messstrecke fir die Vormessung wird die in den Auswertebedingungen
eingestellte Messstrecke fir die normale Messung verwendet.

Gehen Sie vor wie nachfolgend beschrieben.
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11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Neigungseinstellung mit Nivelliertisch

Driicken Sie im Startfenster [Vormessung] = [Niv. Tisch] = [ENTER].

1. Startpunkt der Messung 2. Handrad fiir H6henverstellung nach
bestimmen: X-Achsen-Position links drehen, um das Tastelement in
und Tastelement-Posmon . le Riickzugsposition zbmgen Handrad fair Hohenverstellung
_ D
- ) =
"E" ; messun ] b
= JL-& - <
= fidia a0

=
=
H

=
=
H

Taster auf Startpoeiticn sstzten und START-Huopf druscken

-

H

H
ry
H
H

Al
Higacton

=
H
4
LER sl e
*
3
:

Tatiiher

1c)

Hext

3. ZERO/ABS-Taste an der Einbaumessschraube
driicken, um den Anzeigewert zu Null zu setzen.

[A] -

Tam &7
0
= & o e
= Tyt Baiter =
= LCES
Ao 1t beostia
o
4
ax Mullztel len der Einbannessschraube
T3 |
ol =
i 05
s 2 _"

4. Der Wert fiir die Neigungskompensation wird berechnet und als Einstellwert fir die
Einbaumessschraube angezeigt. Drehen Sie die instellschraube so, dass der

Anzeigewert der Einbaumessschraube dem Kompensationswert entspricht.

RIS

nm s .."

- e |
Ml | B _m'..n'JJ TIPP  Wiederholen Sie die Nivellierung
= | mittels Nivelliertisch, um
l sicherzustellen, dass das System
5. Neigungseinstellung beenden: optimal, d. n. mbglichst genau,

Schaltflache TEndel driicken.
[A] ; i

nivelliert ist.

g
5
@

& i o g

w] # &
= =
w| o*
E
£
=
LS
B
(L
B

3

*
Heiaunekcepenzation

H
=
e
&
£

atiifrar

WICHTIG Wenn die Einbaumessschraube von vorne gesehen rechts, also in Messrichtung des
Hauptgerats, sitzt, gilt die hier angegebene Drehrichtung. Wenn sie von vorne
betrachtet links sitzt, ist die Drehrichtung der Einbaumessschraube umgekehrt.

11-5

Nr. 99MBB223D



11.3 Axiale Nivellierung von zylindrischen
Werkstucken mit dem XYZ-Nivelliertisch

Wenn ein zylindrisches Werkstiick entlang der Kammlinie gemessen werden soll, muss
die Werkstick-Achse exakt parallel zur Messrichtung ausgerichtet sein. Diese sogenannte
“axiale Nivellierung gilt allgemein als schwierig.

Der als Sonderzubehér erhaltliche XYZ-Nivelliertisch erleichtert diese Ausrichtung, so
dass sie durch einfache Bedienschritte schnell zu erledigen ist.

Folgen Sie der Benutzerfiihrung auf dem Touchscreen, um die beiden héchsten Punkte
auf dem Zylinder zu erfassen (bzw. die beiden tiefsten Punkte bei Zylinder-Innenmessung).
Anhand dieser Spitzen (bzw. Taler) wird ein Wert errechnet, auf den dann die
Einstellschraube am Tisch eingestellt wird.

erster Punkt zweiter Punkt

Neigungseinstellschraube

/ Kipp-Einstellschraube

Y-Achsen-Einstellschraube

Gehen Sie vor wie nachfolgend beschrieben.
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11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Axiale Nivellierung mit dem XYZ-Nivelliertisch

Driicken Sie im Startfenster [Vormessung] = [XYZ Tisch] = [ENTER].

1. Alle Einbaumessschrauben 2. Tastelement auf den 3. Erster Spitzenpunkt wird gesucht
auf 0 setzen ersten Punkt setzen (Y-Achsen-Einstellschraube)

Tastelement so positionieren, dass Punkt
1 und 2 ohne Bereichsiiberschreitung
gemessen werden kénnen.

4. Anzeigewert der Y-Einstellschraube
fiir Erfassung des ersten Punkts
eingeben.

erster  zweiter Neigungseinstell-
Punkt  Punkt schraube

[ 20,266 i [IETD)
W A Lo Hier driicken und Wert iiber
umerisches Eingabe-

G

5. Tastelement an zweiten Punkt verfahren
~ (Joystick-Bedienung der X-Achse)

Y-Achsen-Einstell- Kipp-Einstell-

schraube schraube
10. Einstellung beenden.
Schaltflache [Ende] driicken.
6. Zweiter Spitzenpunkt wird gesucht
(Y-Achsen-Einstellschraube)
9. Neigungskompensationswert 8. Kompensationswert fir Drehtisch 7 anzeigewert der Y-Einstellschraube fiir
einstellen (Neigungseinstellschraube) einstellen (Kipp-Einstellschraube) Erfassung des zweiten Punkts eingeben

Hier driicken und Wert lber
numerisches Eingabefenster
eingeben.
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11.4 Nivellierung mit dem automatischen Nivelliertisch

In den Abschnitten 11.1, “Nivellierung mit dem Handrad zur Neigungsverstellung" und 11.2,
“Nivellierung mit dem Nivelliertisch," wurde die manuelle Nivellierung beschrieben. In
diesem Abschnitt wird die automatische Nivellierung beschrieben, die einfacher und
genauer ist.

Far die automatische Nivellierung wird zunéchste eine Vormessung (®) durchgeflhrt: der
Neigungswinkel 6 der Mittellinie des Profils wird ermittelt. Dann erfolgt automatisch die
Nivellierung (®@).

® g:E[
—cl .

Nivellierung

HINWEIS Wenn das Tastsystem wéahrend der Nivellierung das Werkstick beridhrt, tritt ein
Fehler auf und der Nivelliervorgang wird abgebrochen. Achten Sie daher darauf, das
Tastelement vorher an die Riickzugsposition verfahren wird.

HINWEIS Als Messstrecke fur die Vormessung wird die in den Auswertebedingungen
eingestellte Messstrecke fir die normale Messung verwendet.

Gehen Sie vor wie nachfolgend beschrieben.
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11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Vorgehensweise
Im Startfenster [Vormessung] = [ALT] = [ENTER] drlicken.

< Vormessung starten >

= Vor der Vormessung (D) werden Sie aufgefordert, die Position
el L A : des Tastelements zu prifen.

: Tastelement an die Startposition der Vormessung
5 ) [, i i s el : verfahren und dabei die Hohenanzeige (links) und die
' Counteranzeige (oben rechts) beobachten.

[START]-Taste driicken.

Press START key,

= Nivellierung starten.

N
N-Foints neas.

= e
o) S

Stat. lleas

Nejd
Cal. Meag.

Pre-lieas.

Kavg)
i s | Start = Vormessung

< Rickfahren starten >

Bevor das Tastelement zuriickgefahren wird, werden Sie
aufgefordert die Position des Tastelements zu prifen.

Stanfard
1501997

Frofile

)3

Filter
GAUSS

Fahren Sie das Tastelement vom Werkstiick zuriick, so
dass es dieses wahrend des Riickfahrens nicht beriihrt.

[START]-Taste driicken.

= Ruckfahren

Escape the detector.

Press START key,

= Die X-Achse wird an die Startposition der Vormessung
verfahren.

e ¢

Stat. lleas

S| G
Overlap Meas,

1= |

Cal. lleas,

J\Jl

N-Points neas.

=ra=L
iy
Pre-lieas.

HINWEIS Wenn bei den Messbedingungen “Auto-Return” (automatisches Rickfahren) aktiviert
wurde, erscheint das Fenster zum Starten des Riickfahrens nicht. Das Riickfahren
erfolgt dann wahrend das Tastelement das Werkstlick beriihrt.

< Nivellierung starten >

= Vor der Nivellierung (@) werden Sie aufgefordert, die Position
el N W : des Tastelements zu priifen.

Verfahren Sie das Tastsystem vom Werkstiick weg, damit
To start leveling, escape the detector. der TiSCh Wéhrend der Nive"iel‘ung niCht daS TaStelement
Press START key. - beriihrt.

[START]-Taste driicken.

= Nivellierung

woi | @] Nivellierung ist beendet.

N
N-Foints neas.

= e
o) S

Stat. lleas

Nejd

tal. leas: | Pre-fieas.

HINWEIS Wenn das Tastsystem wahrend der Nivellierung das Werkstlck berihrt, wird der
Nivelliervorgang abgebrochen. Die Nivellierungsmessung muss dann wieder von
vorne begonnen werden.
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11.5 Spitze-/Tal-Erfassung

HINWEIS

TIPP

11-10

Wenn eine charakteristische Position auf der Werkstlck-Oberflache als Startpunkt der
Messung bestimmt wird, kann das Tastelement mit Hilfe der Funktion zur
Spitze-/Tal-Erfassung automatisch an diese Position verfahren werden. Diese Funktion ist
in der Lage, den héchsten Punkt (Spitze) und den tiefsten Punkt (Tal) der Oberflache zu
erfassen.

AuBerdem kann das Tastelement an eine Startposition verfahren werden, von der aus
betrachtet die Spitze oder das Tal in der Mitte der Messstrecke liegt.

Tastelement verfahrt an die hochste
X-Achsen-Position, basierend auf den

p— | Daten der Vormessung.
JEU S

Suche der Spitzen-Position (héchster Punkt)

— Tastelement verfahrt an die tiefste

X-Achsen-Position, basierend auf den

Daten der Vormessung.
Suche der Tal-Position (tiefster Punkt)

Mess- Tastelement verféhrt an die Startposition,

strecke von der aus die hdchste (oder niedrigste)

X-Achsen-Position in der Mitte der

Messstrecke liegt, basierend auf den
Daten der Vormessung.

—
Suche gleichmaBig verteilter Positionen

Gehen Sie vor wie nachfolgend beschrieben.

Als Messstrecke fur die Vormessung wird die in den Auswertebedingungen eingestellte
Messstrecke fir die normale Messung verwendet.

Wenn wahrend der Spitze-/Tal-Erfassung eine Bereichsiberschreitung auftritt, wird der
Vorgang unterbrochen. Dies kann durch die folgenden Einstellungen vermieden werden:

(1) Setzen Sie [Kal. fortsetzen] auf EIN:
Spitze-/Tal-Erfassung erfolgt anhand der bis dahin erfassten Daten

(2) Stellen Sie die Vorgehensweise bei Bereichslberschreitung auf [weiter]:
Daten aus Bereichsuberschreitung werden eingeschlossen.

Siehe Abschnitt 6.12, Messbedingungen andern.
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11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Vorgehensweise (bei der Spitzen-Erfassung)

Positionieren Sie das Werkstlick und stellen Sie die Ho6he des Tastelements so ein, dass es das Werkstlick

berthrt.

Driicken Sie im Startfenster [Vormessung] = [P-B] = [ENTER].
1. Startpunkt der Messung

bestimmen: 2-1|Falls die Spitze erfasst werden soll, .
X-Achsen-Position und verfihrt das Tastelement an die héchst 3. Verfahr!'entlang der X-Achse,
Tastelement-Position Position und wird dann abg dann Riickkehr zum Startfenster
B [ [A] XA .
e - A EMETIES
~l=m Tastnath Spitze 400 Spitze —— Al el s
E Garndbeit Aus = 2 AR LG E :
'-_g: Aus A —Ev ~ _> _E—
E ¥or Start der Wesains Debektorposi tiv beacktes MQFSUNQ = I, X-Achsen- ‘=w-0 zs
e | s = Detektor vertabrenliruccken START-Taste > Bewegung - i [ & |
oo ‘ ] . LM J — [ e I 2 = T E
sone | e | s | s i | = R EE o Sl ] |l el el I
Tastmeth.: Spitze 2-2|Falls gleichméBig verteilte Positionen erfasst werden sollen, wird
Geradheit: Ein/Aus das Tastelement an die Position verfahrén, von der aus die Spitze
TasterPos.: Aus in der Mitte des Messbereichs liegt, danp abgehoben
T
i Tasteeth Spitee
E Geradislt An
E Aus
E | Yor Start der Bessmgp Detekforosition bemchion | -
e Sruecees TTAST Taste __J
= = o< |

ACHTUNG Wenn das Tastelement wahrend der X-Achsen-Bewegung das Werkstlck berdihrt, tritt
ein Fehler auf und die Spitze-/Tal-Erfassung wird abgebrochen. Verfahren Sie dann
das Tastelement so, dass es keinen Werkstlick-Kontakt hat und driicken Sie wieder
die [START]-Taste.

ACHTUNG Wenn eine Vormessung an einem geneigten Werkstlick mit aktivierter Funktion zur
Erfassung gleichmaBig verteilter Positionen vorgenommen wird, kann es wéahrend
des Verfahrens zur Beschadigung des Tastelements kommen, weil dieses gegen das
Werkstiick stoBt. Priifen Sie vor dem Start unbedingt, ob das Werkstlick nicht den

Verfahrbereich behindert.
Priifen, ob Werkstlick und

?’IS Tal erfasste Tastelement Tastsystem sich beim
osition asteleme Verfahren nicht behindern

— |
) = =T

!
le——»
Messstrecke / !

der
Vormessung Mess-Startposition nach der Erfassung fiir gleichmaBige Verteilung

11-11
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11.6 Nivellierung mit dem Kreuztisch

Die Nivellierung mit dem Kreuztisch ist eine weitere optionale Funktion.

Die Vorgehensweise entspricht in etwa der in Abschnitt “11.2 Nivellierung mit dem
Nivelliertisch” beschriebenen: (1) Vormessung durchfihren und anschlieBend den
Neigungswinkel 0 der Mittellinie des Profils berechnen; dann (2) Nivellierung

durchfihren.

@

ir@
Verfahrbewegung
wahrend der
Nivellierung

Das Neigungseinstellrad vereinfacht die Nivellierung.

Der Einstellbetrag, der anhand des Neigungswinkels bei der Vormessung gemaB
Benutzerflihrung ermittelt wurde, wird als Anzahl der Umdrehungen angezeigt.

Achsen-Einstellschraube

Neigungseinstellrad

X-Achsen-Einstellschraube

Y-Achsen-Einstellschraube |

HINWEIS Als Messstrecke fir die Vormessung wird die in den Auswertebedingungen
eingestellte Messstrecke fir die normale Messung verwendet.

TIPP Vor der Vormessung sollte die Werkstlickposition mit Hilfe der Einstellschrauben
bestimmt werden.

Gehen Sie vor wie nachfolgend beschrieben.
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11. Vormessung (Hilfsfunktionen)

B Vorgehensweise bei der Nivellierung mit dem Kreuztisch

Im Startfenster [Vormessung] =[Kreuztisch] =[ENTER] driicken.

1. Mess-Startposition, X-Achsen- und  2.Tastelement durch Drehen des Handrads fiir Hohenverstellung
Tastelement-Position bestimmen nach links an die Riickzugsposition fahren

Hara; Frofil | Filter | beahl i i

Harm bofil | Fitter | bl i
[amear B GAITEE 5 L5 Enkn i GAITEE 5 25 =
00 Héhenverstellung
o
EE

]
-
-

*
H

*

!
3. Der durch Winkelberechnung ermittelte Kompensationswert wird als
Anzahl der Umdrehungen des Neigungseinstellrads angezeigt.

| Neigungseinstellrad

=
=

xxx

Ty Verstellen Drehiring fuer negative Eompenzation

| Nelgungskospenzation  —0,41 Orebung |
Ahrecten Ane
15,
MNext

4. Die Neigungseinstellung ist beendet.
Driicken Sie die Schaltflache [Ende].

Hars Trofil Fiiter famht = e

£& lmnpnnmms =

Justierung 1zt dbgeschlozzen

Ll TR TR

TIPP Um eine moglichst genaue Nivellierung zu erreichen, muss der Nivelliervorgang
wiederholt werden.

WICHTIG Die angegebene Drehrichtung des Neigungseinstellrads gilt nur, wenn das Rad sich
von vorne betrachtet auf der rechten Seite befindet, der Messrichtung des
Hauptgerats entsprechend.

Wenn es sich auf der linken Seite, von vorne gesehen, befindet, muss das Handrad in
die andere Richtung gedreht werden.
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NOTIZEN
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Speichern / Laden

Dieses Kapitel beschreibt das Speichern und Laden (Einlesen) von
Daten auf/von einer Speicherkarte.

Mit diesem System kdnnen Messbedingungen, Messdaten und Statistikdaten gespeichert
und geladen werden.

Die Speicherung erfolgt entweder im internen Speicher des Datenprozessors oder auf
einer optionalen Speicherkarte. Im internen Speicher kdénnen nur die Mess- und
Auswertebedingungen gespeichert werden, nicht die gemessenen Daten.

HINWEIS Zum Speichern von Messdaten, Statistik- und sonstigen Daten bendétigen Sie eine als
Sonderzubehdr erhéltliche Speicherkarte.

WICHTIG - Die Speicherkarte muss vor dem ersten Gebrauch formatiert werden.

* Informationen hierzu finden Sie in Abschnitt “Speicherkarte formatieren und Dateien
I6schen.”

HINWEIS . Dateinamen dirfen keine Leerzeichen (" "), Punkte (".") oder Bindestriche (-)
enthalten.
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12.1

Ein- und Ausschalten des Systems und

Initialisierung der Einstellungen

Bei diesem System wird zwischen zwei Datentypen unterschieden: der eine Datentyp wird
beim Ein-/Ausschalten des Geréts initialisiert, wahrend Daten des anderen Typs

gespeichert bleiben.

1. Daten, die beim Ein-/Ausschalten des Systems initialisiert werden

Fenster

Daten

Anmerkung

Statistikfenster

Auswerteprofil-Daten

Statistik-Daten

Nur die zuletzt gemessenen Daten
kénnen auf der  Speicherkarte
gespeichert werden (zurlick zum
Startfenster und speichern).

N-Sektionen-Messung

Shortcuts zum Einlesen

Daten der N-Sektionen-Messung

Joystick-Bedienung

der Daten des 1. bis 3. | werden auf der Speicherkarte unter
Messpunkis automatisch  zugewiesenen Datei-
namen gespeichert. Dateien kdénnen
einzeln eingelesen werden.
Joystick-Fenster Auswahl der Achse fir | Ausgewahlte  Achse ist  beim

Einschalten aktiviert.

schnell/langsam

Beim Einschalten ist “schnell” aktiviert.

- Normale Messung
- Statistikmessung
- N-Sektionen-Messung

- Uberschneidungsmessung

Messdaten

Es empfiehlt sich, die Messdaten auf
einer Speicherkarte zu speichern.

2. Daten, die beim Ein-/Ausschalten gespeichert bleiben

Fenster

Daten

Anmerkung

Einstellung der
Auswertebedingungen

Auswertebedingungen

Einstellung der
Messbedingungen

Messbedingungen

Einstellung der
ProfilvergréBerung
(Skalierung)

Skalierungsfaktor

Automatischer Versatz

Kalibriermessung

Kalibrierbedingungen

Nennwerte

Kalibrierstatistik

Kalibrierwerte

Statistik-Ergebnisse

Daten flir Druck

Umgebungsbedingungen

Datum/Uhrzeit

Datenausgabe

Druckereinstellungen

Sprache

Tastelement

weitere Einstellungen

Bedieneinheit (Touchscreen)

Zubehor-Einstellungen

12-2
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12. Speichern/Laden

12.2 Daten speichern

12.2.1  Daten speichern oder einlesen / Speichermedien

Daten, die gespeichert oder eingelesen werden sollen und das jeweilige
Speichermedium sind in den folgenden Tabellen aufgelistet.

Schaltflachen und Fenster

Daten Inhalte Medium
Speichern Lesen
Bedingungen <Speichern/Lesen> Interner
Auswertebedingungen, | Speicher | Startfenster Startfenster
Messbedingungen, T R T B || ]
Bedingungen flr i ot et e
N-Sektionen-Messung = = _J.,.ﬂ

4 1 | Lot @,
ot f‘u“’]\;" b A S [

A e W | Lok it @,
oA Sl

o
Tostick,

®12\ = g
# |21 % | & N

1,11 pm En 1.11 pw o
1,36 m 1,36 m —[
6,43 m = 5,43 yw | i
Blelei=r=ciMETe TE=VE o
[Direkt] [Direki]
Bedingungen <Speichern/Lesen> Speicher- . .
gung Augwertebedingungen ke?rte Fenster zum Einstellen der Bed. Fenster zum Einstellen der Bed.
;
. e
gleejlib?ﬂmgg?gfn’ i 1501947 e An W 1501997 Torlsch | An
N_Sekgtlongen_Messung Prafil R Baut el | Aus Profil R Raut enfl | Aus
Fiiter BGAUSS Prof o | Aus Filter GAUSS Prof Ko | Aus
B 0.8 m Paraneter c 0,8 m Paraneter
iz 2.5 wn' huseertelaen 4 00 m iz 2,0 wn fuswertelaen) 4,00 m
tnzshl | 5 Nesslaenge | 5 60 n hnashl | 5 Messlaenge | 560 m
[Messbeding.] [Messbededing.]
<Speichern> Speicher-
Normale Augwertebedingungen k:rte Startfenster Startfenster
. ’ = -
Messdaten Messbedingungen, I —— S fai | e i 1 |
Messprof"daten smer | B Gass 5 L5 w00 | T | o' S 5
Textdaten R —— | —
<Lesens : bl ;‘w-“"-],"ﬁﬁ,-'\?é\i“%\mﬂ;f:; & : b A )
Auswerte_bedmgungen, = B =
Messbedlngungen, Ha 111w i‘ Ra [N
Messprofildaten i BT . g L35
Daten aus |IF 043 | R KEE
N-Sektionen-Messung T TET=TE )z 2 | 2 | 2 ] = (5
[Messpunkte] [Messpunkte]
Daten aus <Speichern/Lesen> Speicher- . ) . )
Uberschnei- Messprofildaten Karte Uberschneidungsmessung Uberschneidungsmessung

dungsmessung | (nur ein Profil)

f utrsambMAdn bt Y - NZNEINYWEEY YL

sy BEE

[Mssdaten] [Messdaten]

12-3
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. Schaltflachen und Fenster
Daten Inhalte Medium
Speichern Lesen

N-Sektionen- | <Speichern> Speicher- | Einstellungen fir )

Messung Auswertebedingungen, | karte N-Sektionen-Messung N-Sektionen-Messung
Messbedingungen, o
Messprofildgateg Fingae Nefh | nz Purkte Schritte | Drucken autorSane
Textdaten e N T

Startpos  Wesslammge: Z-Acheefoe  X-dcheefoe D-fcheePog
<Lesen> 1 Punkt 0, i 560 0m 0.0 .00
ssverbodnguger [ [
Messprofildaten 3 Punkt 0,00 5 60 o0 o o, i

Autosinet diug TESC Lo

Die zuletzt E
gespeicherten Daten —“"'Jﬂ"ﬂj —_— —3"’-'*'-—"
(1 bis 3 Punkte) [Auto-Save] [Lesen]
kénnen direkt
eingelesen werden.

Statistik- <Speichern/Lesen> Speicher- ) -

daten Auswertebedingungen, | karte Stat.-Ergebnis Stat|st|kmessung
Messbedingungen,
Statistikdaten "

T ]
a L}
[ ]
Nin ]
10 (%) 0=
Az Mert []
=
[Stat. speichern] [oeffnen]

HINWEIS Wenn "Messdaten," "N-Sektionen-Daten" oder "Stat. Ergebnis" eingelesen werden,
so werden auch die zugehdrigen Auswerte- und Messbedingungen eingelesen und
die aktuellen Einstellungen werden tberschrieben.

WICHTIG Die Daten auf der Speicherkarte kénnen auch auf dem PC angezeigt werden. Achten

12-4

Sie aber unbedingt darauf, die Ordnerstruktur nicht zu dndern und keine Daten zu
I6schen oder zu verschieben. Andernfalls kann es sein, dass die Daten in der
Anzeige-/Bedieneinheit nicht mehr gedffnet werden kénnen!
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12. Speichern/Laden

12.2.2 Handhabung der Speicherkarte

An der rechten Seite der Anzeige-/Bedieneinheit befindet sich der Steckplatz fir die
Speicherkarte. Entfernen Sie die Schutzabdeckung und schieben Sie die Speicherkarte
ein.

2
%f Schutzabdeckung
\/ = @
/ Speicherkarte
Karte auswerfen
Steckplatz fur Speicherkarte

® Speicherkarte einsetzen

WICHTIG Unbedingt darauf achten, dass die Speicherkarte richtig eingeschoben wird. Wenn sie
nicht in der Fihrung sitzt, kdnnen beim Einschieben die Kontakistifte im Inneren
beschéadigt werden.

Karte so weit wie mdglich in den Steckplatz einschieben.
® Speicherkarte entnehmen
1. Auswurf-Taste dricken.
Die Karte wird ein Stlick aus dem Steckplatz heraus geschoben.

2. Karte herausziehen.

WICHTIG Speicherkarte auf keinen Fall wahrend der Messung oder wahrend Daten eingelesen
werden, entnehmen! Dies kann zum Verlust sdmtlicher Daten auf der Karte flihren!

TIPP Verwenden Sie ausschlieBlich die Speicherkarte von Mitutoyo mit der Nr. 12AAA841,
“ CompactFlash™"

CompactFlashTM ist ein eingetragenes Warenzeichen der Firma SanDisk, USA.
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12.2.3 Auf der Speicherkarte gespeicherte Daten

Daten werden auf der Speicherkarte anhand der folgenden Ordnerstruktur gespeichert.

® Dateitypen

[ ]

Ordnername Datei-Inhalt
— SMC » Auswertebedingungen + Messbedingungen *.RCB
(max. 100 Dateien)
— DATA » Auswertebedingungen + Messbedingungen *.RCB
e Messprofildaten *.BIN
(max. 500 Dateien)
STAT * Auswertebedingungen + Messbedingungen +
Statistikbedingungen *.SCB
* Statistikergebnisse *.SDB
(max. 300 Dateien)
— EX_DATA - *Auswertebedingungen + Messbedingungen *.RCB
« Profildaten aus N-Sektionen-Messung *BIN
(max. 500 Dateien)
IMG * Fenster-Bilddaten * BMP
(max. 500 Dateien)
USR » Auswertebedingungen + Messbedingungen +
Auswerteprofildaten *TXT
(max. 500 Dateien)
L1 EX-USR | e« Auswertebedingungen + Messbedingungen +
N-Sektionen-Auswerteprofildaten *TXT
(max. 500 Dateien)

® Automatisch erstellter Dateiname

07 J 23 001

v
die letzten
beiden Ziffern
der Jahreszahl

12-6

Sequenz-Nr. (000 bis 999)

Tag des Monats (zweistellig)

A: Januar G: Juli

B: Februar H: August

C: Marz I: September
D: April J: Oktober
E: Mai K: November
F: Juni L: Dezember
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12. Speichern/Laden

12.3 Speichern/Laden der Daten

Das Speichern und Laden erfolgt, je nach Vorgang, in 5 verschiedenen Fenstern.

Fenster "Direkt": vom Startfenster aus zu 6ffnen (im internen Speicher kdnnen 10 Bedingungen
gespeichert werden)

Fenster "Speichern/Lesen": vom Startfenster aus zu 6ffnen

Fenster "Speichern/Lesen": vom Fenster fiir Uberschneidungsmessung oder zum Einstellen der
Messbedingungen aus zu 6ffnen

Fenster "Speichern™: vom Statistikergebnis-Fenster aus zu 6ffnen
Fenster "Lesen™: vom Fenster fir Statistik- oder N-Sektionen-Messung aus zu 6ffnen
B Fenster zum Speichern/Lesen [Auswertebed.] oder [Messbed.]
. (vom Startfenster aus)
Startfenster Speichern/Lesen . . .
(interner Speicher) Einstellfenster fiir Bedingungen
Swer| & | | 8 | 1ie o - 2 Auswerte-/Mess . —— B 05w [
4 i e T mj -bedingungen IE ‘0 T
£ ] | = T | BRI [ —
= [Direk] —m 1
E '.;f’ L L= e raf. Ko us
R:\m 1,02 jm ;‘ ‘_:‘I _I
o EEN- |mon
N 7 T =
Messdaten und 5 | ]S | e
t A -/M i .
-Bedingungen uswerte-/Messbedingungen [Uberschneidungsmessung]
[Datei] [Bedingungen-Datei] (vom Startfenster aus)
Speichern/Lesen (Speicherkarte) Speichern/Lesen (Speicherkarte) Fenster fir Uberschneidungsmessung
Lot ] Messdaten
o | [ - W
T | p I e | | [Messdaten]
= A — = e— Bl
s A = P ——— - =
arz. win l— st i -
o o =
TI i TI - —— 1 =
Sowichecn l— Sowirtern l— ek
L — L — Z m—
T —— T I ARG BED
[Statistikmessung] (Startfenster) . .
. [N-Sektionen-Mess.] im Startfenster
Statistik Messung Lesen (Speicherkarte) Fenster fiir N-Sektionen-Messung
a2 Z Statistikdate N ——
o g Bedingungen I O N-Sektionen- |
g Bkl S SuuwRE  mEm ﬂ 5’.'-"; T ;I Daten g
= ILesenl = — B e———E oy
E jid ﬂl_» [Speichern] = -
o~ ] (T — 3 5
Ra 1,02m = : \ a -
Rq 1,30 B. g gl :z B
B = —— - o = ol NS
(Hau :II al 2 K (=
oeffnen
l[Stat. Ergebnis] [ ]
Fenster zum Speichern der .
Stat. Ergebnis Statistikergebnisse (Speicherkarte) N-Sektionen-Mess.
B —— st ]
Eingabs Neth  fnz Punkte Schritte  Drucken  duto-Save _ 5,110 -
et [ L = L i —
kS 1,06 L3 suw  Statistik-Ergebnis CEIETOTT | O _m
7 0,00 0.00 wwn  [Stat. speichern] | —. | ey e ,;W': ’7“"”:’““ ks
. 1,08 1,3 w 6,760 _ZQJ e} n - :
win 1,05 1,30 m 5,76 I S e | | |
= —
g 0 0 T %I EEEE——— 2 Pkt m unmmm
inz Merte 1 Smitem, [ ———— Autosinst ™ e G
. I . ([ E
a2 | e o = — = |l | ]
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12.3.1 Auswerte- und Messbedingungen speichern

TIPP . Auf der Speicherkarte konnen Auswerte- und Messbedingungen gespeichert
werden.

* An gespeicherte Dateien kdnnen Kommentare angehéngt werden.

+ Informationen zur Zeicheneingabe finden Sie in Abschnitt 3.2, “Ubersicht (iber den
LCD-Monitor (Touchscreen)".

B Anzeigen beim Speichern von Bedingungen

Speichern/Lesen .
rtfenster (interner Speicher) Kommentareingabe
R e
T o AE ) - 18/08/2008
% —I [Kommentar-
i) i AT eingabe] . 1: I z.l- g | 4 [ S [ & I T | & | i I i |
= =l - —_— ﬂ_l?IiI;'IEIiI;IiIiIiI
=i T - 4.— (O 0 S NS
— mit [ENTER] (e e v (e [v[w]
A RS bestatigen FC T
=i Ll | = | o | mit [Abbruch] =
el el | B gabe e |
abbrechen
[Auswertebed.] [Ende]

) [Ende] T [Ende]
Auswertebedingungen A Auswertebedingungen B Messbedingungen
einstellen einstellen einstellen

| 1501997 Hachleih | An B | Ts01997 e l,__ Wawam 0.5 iz | |WGRRERH| An

Fefil | R Batentd | Aus Tenl r Baat sl | Aus Hefesch | 10 e e | Aus

Filter IfAH&Q Beat B | Aus i EWSS Rt aus :-n::l :::(n: i :xnh Unten
— e [Seite 1/3] .\, . [Seite 2/3] - —— "

iz 2,5 wn ssertelasn 400 Ly iz 2.5 wn umertelaen 400 m futalietuen | Aus Mechfol, | +

fazshl | 5 Neszlaeage | 5 60 L bl | 5 Meselaenge | 5, 0.0 )

= e = | B 0 R | B

[Messbeding.] [Ende] [Seite 3/3]
Mess-/Auswertebedingungen Speichern (Dateinamen eingeben)
P i
[
— : I I
i i o s i ___| [Speichern] LIZ-EIJISIEITIEIaInI [Kommentar] x[zel4‘lsle[7|'ﬁ|°l°|
J%:J ————— el "[;Iilflflf[ilg[rlil - > u[;li.lflflf[fli[rlil
— —— ([ [r v ][] S e (e [
@ . [Abbruch] T W [ [Datei Name] Bl e
T aa— onl |l | I e =
A
zum Speichern
[ENTER] driicken
T
(] -
[ =
ey Ll Spetchern DH?
zum Speichern [ENTER] L :
I e
zum Abbrechen des s 5
Speichervorgangs [Abbruch] [E —— _I

12-8
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12. Speichern/Laden

B Vorgehensweise 1 (interner Speicher)

Bis zu 10 Auswerte- und Messbedingungen kénnen im internen Speicher gespeichert werden wie
nachfolgend beschrieben. Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Lesen von Auswerte-/Messbedingungen
auf.

Im Startfenster die Schaltflache [Direkt] driicken.
<Speichern/Lesen von Auswerte-/Messbedingungen>

He 1881

Bedingungen speichern:

. Driucken Sie die Schaltflachen (1 bis 10) der Daten, die gespeichert
IEh — werden sollen.

e

Dann Schaltflache [Speichern] beriihren.

S = Nach dem Speichern erscheint automatisch das Datum rechts

neben der Nummer der Daten.

m| HINWEIS °* Beim direkten Speichern werden die Daten
Uberschrieben.

* Achtung, beim direkten Speichern erscheint keine
Abfrage zum Speichern/Lesen/L&schen!

<Anzeige nach dem Speichern>
Kommentar bearbeiten:

Eine der Schaltflachen 1 bis 10 und dann die Schaltflache
[Kommentar] berihren.

= Das Fenster zur Kommentareingabe erscheint.

TIPP Kommentare, die in Sternchen (***) angezeigt
werden kénnnen nicht bearbeitet werden.

la-n-';ml

e | =5
wter Spaicharn Losarkan

<Kommentareingabe>

Kommentar eingeben:

Geben Sie Uber die Tastatur einen Kommentar ein.
tfefefafsfofr[e]o]o] . .
: , = Der Kommentar wird oben angezeigt.
o[ e e[ s [w[a]o]ce]
afsfofefofufofe]r]
ta [ e v [ o n] ] TIPP Bis zu 20 Zeichen (Buchstaben und Zahlen) kénnen
e (L= | = [.]=1] eingegeben werden.

T T
Ml&l Schaltflache [ENTER] im Eingabefenster berihren, um den
Kommentar zu tGbernehmen.

[ESC] driicken, um die Kommentareingabe zZu
verwerfen/abzubrechen.

= Ruickkehr zum Speicherfenster fir Bedingungen.
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B Vorgehensweise 2 (Speicherkarte)

Die Mess- und Auswertebedingungen kdnnen auch auf einer Speicherkarte gespeichert werden.
Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Lesen von Bedingungen [Mess-/Auswertebedingungen] auf.
Driicken Sie im Startfenster [Auswertebed] oder [Messbed.] = [oeffnen].

<Mess-/Auswertebedingungen>

Zum Speichern:

[ e e 0L Schaltflache [Speichern].

= Das Fenster zum Speichern wird angezeigt.

Dateinamen eingeben:

B

1
r_[—rll—-l—l-li_l—r]——rwl—r—l—rl-—r- — Der Dateiname wird im oberen Feld angezeigt.
e e e[

Schaltflache [Datei Name] berlihren und Uber die Tastatur einen
Dateinamen eingeben.

TIPP .« Ein automatisch erstellter Dateiname wird sofort
angezeigt.

¢ Dateinamen kdnnen aus max. 8 Zeichen bestehen.

Kommentar eingeben:

Schaltflache [Kommentar] driicken und Uber die Tastatur einen
Kommentar eingeben.

it
RES R N N L
|_|_[—[_|__r_r|___[__[_|—I_|_I__l_]_|T_[_ — Der Kommentar wird im unteren der beiden Textfelder
1——|‘"“"|“|—“[““|‘— angezeigt.

————

TIPP Kommtentare kbnnen max. 25 Zeichen enthalten.

Driicken Sie [Abbruch], um den Vorgang ohne zu speichern zu
beenden.

= Das Fenster [Mess-/Auswertebedingungen] wird wieder
angezeigt.

Zum Speichern der Daten [ENTER] driicken.

= Das Fenster zum Speichern erscheint.

12 - 1 0 Nr. 99MBB223D



12. Speichern/Laden

<Speichern>

Driicken Sie die Schaltflache [ENTER], um die Daten zu speichern.
Um den Vorgang abzubrechen, driicken Sle [Abbruch].

= Das Fenster [Mess-/Auswertebedingungen] wird wieder
angezeigt.
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12.3.2 Einlesen der Mess- und Auswertebedingungen

B Anzeigen beim Einlesen von Bedingungen

Startfenster Mess-/Auswertebedingungen (interner Speicher)
i R
mew | R | Gl TEn e
[Direkt] = |- BEN -
& ni:;. == - ol -
= = ¢ = I =] -
[Ra 1,06 jm | < | r—
fta o | [Ende] S| -
e S | [oeffnen]
[Auswertebed.] P [Ende]
. [Ende] 4 [Ende]
:ilrj]ss\;\sgibedmgungen A Auswertebedingungen B Messbedingungen
einstellen einstellen
B 1501897 Farfseh | An dom1 1501997 Rocdlach | dn l? W 0,5 el el An
Feafil | R Bant entf | Aus Fofil | R Baat eatt, | Aus S 10 et R Aus
Fiter | BAUSS Frat B | Aus Hiter | GAUSS Brot b | Aus Webareich | 800 i nach Unten
i = —> | & ' e Debers | ESC Aus
= 0,8 | [Seite 1/3] o m [ [Seit92/3] o B s
s 2,5 | siertelaen) 400 " i 2,5 W fusiertelsen 400 i e s e
azahl 5 Meszlaenge | 560 L Mes: e | SE0 m I 0.0 -
[Messbeding.] [Ende] [Seite 3/3]
Mess-/Auswertebedingungen Mess-/Auswertebedingungen
Mess-/Auswertebedingungen (Datei-Auswahl) (Bestatigungsmeldung)
e - T R
- D3t ————— T & I
= | T ’717 B ) sy a
o8 e ———— L [ ol
B o | —————— — : zum Laden
(7 — [P — [Abbruch] || = der Daten
5 — N | [ENTER]
. N — i driicken
e A BN = | =

12-12
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12. Speichern/Laden

B Vorgehensweise 1 (interner Speicher)

Hier wird das Laden (Einlesen) von Mess- und Auswertebedingungen aus dem internen Speicher
beschrieben.

Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Lesen von Mess-/Auswertebedingungen auf.
Im Startfenster [Direkt] driicken.

<Speichern/Laden von Mess- und Auswertebedingungen>

Zum Einlesen der Bedingungen:

Schaltflache mit der Nummer (1 bis 10) der Daten, die geladen
werden sollen, driicken.

AnschlieBend Schaltflache [oeffnen] berGhren.

= Das Startfenster wird angezeigt.

_ ACHTUNG -« Unter den Schaltflachen, neben denen Sternchen
e | (") angezeigt werden, sind keine Daten
gespeichert.

* Um den Vorgang zu beenden, ohne Daten
einzulesen, [Abbruch] driicken.

e Beim Laden von Daten (ber die Schaliflache
[Direkt] wird keine Meldung zur Bestatigung
eingeblendet.
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B Vorgehensweise 2 (Speicherkarte)

Hier wird das Laden von Auswerte- und Messbedingungen von der Speicherkarte beschrieben.
Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Laden von Messbedingungen auf.

IStartfenster [Auswertebeding.] oder [Messbeding.] = [Bedingungen] driicken.
<peichern/Lesen von Messbedingungen>

Gewiinschte Datei in der Liste berthren.

JL 18000, 2006108735, 15:24:00 ] l? = Der ausgewahlte Dateiname wird blau hinterlegt und oben im
E3 Fenster wird, falls vorhanden, der Kommentar angezeigt.

Zum Laden von Dateien:

Schaltflache [oeffnen] berihren.

= Die Meldung zur Bestéatigung wird angezeigt.

Mit [ENTER] bestétigen.
= Das Fenster zur Einstellung der Bedingungen wird angezeigt.
Zum Abbrechen des Ladevorgangs [Abbruch] driicken.

= Das Fenster Mess-/Auswertebedingungen wird wieder
angezeigt.
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12. Speichern/Laden

12.3.3

Messdaten vom Startfenster aus speichern/lesen

TIPP °* Aufder Speicherkarte konnen zusatzlich zu den Messdaten auch die Mess- und

Auswertebedingungen gespeichert werden.

* An gespeicherte Dateien kann ein Kommentar angehangt werden.

* Die Eingabemethode ist unter 3.2, “Ubersicht Gber den LCD-Monitor" beschrieben.

* Beachten Sie, dass beim Einlesen von Messdaten auch die zugehdrigen
Mess-/Auswertebedingungen mit geladen und die aktuellen Einstellungen
Uberschrieben werden.

+__Daten aus der N-Sektionen-Messung konnen vom Startfenster aus gelesen werden.

B Anzeigen beim Speichern von Messdaten im Startfenster
Startfenster

:EZ il‘-f‘\-,: i e
\R:n 1,06 m
kg 1,33 m
Rz 6,23 m
Normaldaten speichern/lesen
Messdaten speichern/lesen Lesen .
(Datei-Auswahl) (N-Messpunkte wéhlen)
| B o Datei- (TN —— 1 [[Normaldaten I -
= [rr—— Auswahl N e —— = ¢
e = —— == e
] i —_— [N-Mess- | [
= punkte] e | ——
e e e |V —
EN = ] E3 S0 [
| T —
[Abbruch] [Speichern] [Abbruch] [Laden] Datei auswéhlen
Speichern Messdaten speichern/lesen
(Dateinamen und Kommentar eingeben) Bestatigungsmeldung (Datei-Auswahl)
ey s |
e | - (| [N L )
[ cr————— = Penoneamtimtn et s SRR
el e fxf e[ ]o]o] — 5 e
n[u[r[eir[liullln[9| =1 2 L
0 I I | = = B
(e [ (o[ v 0] L e U —
s
i L3 | Zovictecn — _t | _,
16 = bl B %
[ | I 2 — oy T ——— s
[Abbruch] [ENTER] zum Laden: [Abbruch]T l [Laden]
[ENTER] -
Bestéatigungsmeldung Bestatigungsmeldung
e ]
e e -
= ;l A aden o7 "J
) setciemmr "rJ " :
= : zum Speichern: | e
K _iul w || [ENTER] S —
L= - Ii 2
iden | 5
e | F —
| 22 zum Laden:
[ENTER]
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B Vorgehensweise 1 (Messdaten speichern)

Messdaten werden auf der Speicherkarte gespeichert wie folgt.
Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Laden von Messdaten auf.
Schaltflache [oeffnen] im Startfenster driicken.

<Speichern/Lesen>

Um die Daten zu speichern:

o wenscor movoons et I Schaltflache [Speichern] berlhren.

[t 0218000, 2008/08/15, 12:40+48

= Das Fenster zum Speichern wird gedffnet.

<Speichern>

B 0816002 Dateinamen eingeben:
if]
S A N A
SN | » |
s o e[ s [afo]e]in] = Der eingegebene Name wird im oberen Feld angezeigt.
e e ]v]

Schaltflache [Datei Name] berlihren und (ber die Tastatur einen
Dateinamen eingeben.

el (wEwl [ | TIPP

Ein automatisch erstellter Dateiname wird im
oberen Feld sofort angezeigt.

* Geben Sie den gewiinschten Dateinamen mit max.
8 Zeichen ein.

] TEST Kommentar eingeben:
[ EC R B A N 6 (5 Schaltflache [Kommentar] berlhren und Uber die Tastatur den
[ [ [ o ot [ [ s 5 gewulnschten Kommentar eingeben.

S I I I N
A B3 [ A N = Der Kommentar wird im unteren Textfeld angezeigt.

[FE =
L = TIPP Kommentar: max. 25 Zeichen

Um den Vorgang ohne Speichern der Daten zu beenden,
Schaltflache [Abbruch] berlhren.

= Das Fenster zum Speichern/lesen von Messdaten erscheint.

Zum Speichern der Daten [ENTER] driicken.

= Die Bestétigungsmeldung zum Speichern erscheint.
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12. Speichern/Laden

<Bestatigungsmeldung>

Zum Speichern der Daten mit [ENTER] bestatigen.
Zum Abbrechen des Speichervorgangs [ESC] driicken.

= Das Fenster zum Speichern/Lesen von Messdaten wird wieder
angezeigt.
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B Vorgehensweise 2 (normale Daten laden)

Zum Laden (Einlesen) von Messdaten gehen Sie vor wie folgt:
Rufen Sie das Fenster zum Speichern/Laden von Messdaten auf.
Schaltflache [oeffnen] im Startfenster driicken.

<Messdaten>

Prufen Sie, ob die Schaltfliche zur Daten-Auswahl [Normale
- Daten] anzeigt. Falls sie [N-Messpunkte] anzeigt, beriihren Sie sie,
1 o000, 2008/03715, 13:40-38 A um auf [Normale Daten] umzuschalten.

Gewiinschte Datei in der Liste berthren.

= Der Dateiname wird blau hinterlegt und der Kommentar, falls
vorhanden, wird im Textfeld oben angezeigt.

Zum Laden der Datei:
Schaltflache [oeffnen] berihren.
= Die Bestatigungsmeldung wird eingeblendet.

Zum Einlesen der Datei mit [ENTER] bestétigen.

= Das Startfenster wird wieder angezeigt.

Um den Ladevorgang abzubrechen, [Abbruch] driicken.
= Das Fenster [Messdaten] wird wieder eingeblendet.
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12. Speichern/Laden

B Vorgehensweise 3 (N-Messpunkte laden)

TIPP Wenn die Messdaten der letzten N-Sektionen-Messung ins Startfenster geladen
werden, kdnnen sie neu ausgewertet und einer Konturanalyse unterzogen werden.

Zum Einlesen von Messdaten der N-Sektionen-Messung von der Speicherkarte:
Fenster zum Speichern/Lesen von Messdaten aufrufen.
Schaltflache [oeffnen] im Startfenster berGhren.

<Messdaten> Fenster zum Einlesen wechseln

Um zum Fenster zum Einlesen von N-Messpunkten zu wechseln:

o, v s Schaltflache [Normale Daten] berlihren, so dass stattdessen die
1 014000, 2008708115, 13:40-43 | Schaltflaiche [N-Messpunkte] angezeigt wird.

—> Das Fenster zum Einlesen der Messpunkte aus der

N-Sektionen-Messung wird angezeigt.

J
I
|
]
l
l
I
]

£
3

<Messdaten> (N-Messpunkte) Daten auswéahlen

TN ] I (- Gewlinschte Datei in der Liste berthren.

IO, 005/ 08135, 13518 | = Der ausgewahlte Dateiname wird blau hinterlegt und der

_l Kommentar, falls vorhanden, im Texifeld oben im Fenster
angezeigt.

Zum Einlesen der Datei:

sbit

S Schaltflache [oeffnen] berlihren.
5 [ ]

|| = Die Bestatigungsmeldung wird eingeblendet.
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<Bestatigungsmeldung>

Zum Laden der Datei [ENTER] dricken.
—~ | = Das Startfenster wird wieder angezeigt.
“! Umden Ladevorgang abzubrechen [Abbruch] driicken.

= Das Fenster [Messdaten] wird wieder angezeigt.
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12. Speichern/Laden

12.3.4 Speichern/lesen von Daten der Uberschneidungsmessung

HINWEIS +« Messdaten speichern
® Es kdnnen nur jeweils die Messdaten eines Profils gespeichert werden.
@ Nur die zuletzt gemessenen Daten werden gespeichert.
* Messdaten laden

® Im Fenster fir die Uberschneidungsmessung werden zwei Satze mit Profildaten
angezeigt, die sich abwechselnd anzeigen lassen.

Das Profil A zeigt die Kurve, die den Auswertebedingungen A entspricht.
Das Profil B zeigt die Kurve, die den Auswertebedingungen B entspricht.

@ Beim Einlesen (Laden) der Messdaten aus dem Fenster flr
Uberschneidungsmessung werden nur die Messdaten geladen. Das Profil wird
den aktuell eingestellten Auswertebedingungen entsprechend angezeigt.
Bestimmen Sie vor dem Laden, ob Profil A oder B aktualisiert werden soll. (Symbol
des gewlinschten Profils beriihren — es erscheint dann wie eine gedriickie Taste.)

B Anzeigen beim Speichern von Messdaten aus Uberschneidungsmessungen

[Ueberschn. Mess] im Startfenster

Startfenster Uberschneidungsmessung
T T 5 [Ueberschn.
e o : [ Mess] i
E = —> B
= ] YA M ﬁ] = P
E 2 f ! b
i s [Startfenster] =
Ra 0,94 pm J =
Ro 1L17m -
iz 5,71 m | &} - :
= e = B 5 5 | =2 ,_l Eﬂﬂ _I
[Ende] [Messdaten] Speichern/Lesen
Bestitigungsmeldung Speichern/Lesen (Datei-Auswahl)
T
I (| (-
i e
__. [l oo omesls 15a0ds _J
Ul speichem THY
= —
| HAE=E EEE———
5 R .
i I | ————————
| £ (&
[ENTER] [Abbruch] [Speichern] [Abbruch] [Laden]
Speichern
(Dateinamen und Kommentar eingeben)  Bestitigungsmeldung zum Speichern ~ Bestatigungsmeldung zum Laden
e ] I R —
Do [ENTER] I - _"“
0 0 e (5 [ ; > [/ e
« i‘ [ f o] |‘ | i [ ; [ |I | |U | |P | [Abb h] (S »an:smuueuemm o ‘ zum Laden:
P I | 3 S0 I ruc 4 = ey =
e[ e[ ]] I T [ 1 Ll sl [ENTER]
[ | — e I
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B Vorgehensweise 1 (speichern)

Speichern Sie die Messdaten der Uberschneidungsmessung auf der Speicherkarte wie folgt:
Fenster zum Speichern/Laden von Messdaten aus Uberschneidungsmessungen &ffnen.
Im Startfenster [Ueberschn. Mess.] = [Messdaten] driicken.

<Speichern/Lesen>

Zum Speichern:

Schaltflache [Speichern] beriihren.

= Die Bestatigungsmeldung zum Speichern der Welle erscheint.

<Bestatigungsmeldung>
| Ueberschnfess |
I - Hier wird angezeigt, ob die Messdaten von Welle A oder B

gespeichert werden.

/1N Wessung gespeichert
Wollen Sie [A] Welle speichern

Driicken Sie [Abbruch], wenn Sie die Daten nicht speichern wollen.

= Das Fenster [Ueberschn. Mess.] erscheint wieder.

Zum Speichern der Daten mit [ENTER] bestatigen.

A

|
|
|
|

TIPP « Es kénnen nur die Messdaten von einem Profil
gespeichert werden.

e Nur die zuletzt gemessenen Daten kénnen
gespeichert werden.

<Speichern> Dateinamen eingeben

Dateinamen eingeben:

q B 08H18002

Schaltflache [Datei Name] driicken und Uber die Tastatur einen

Dateinamen eingeben.

NS R R [ [ [
ol wfels sl ulli o] ] = DerDateiname wird im oberen Textfeld angezeigt.
STl ehefile
e fefrfu]u]u]
o | [ | TIPP + Im Speicherfenster erscheint zunachst ein
T [_.}..L_| _TgfiJ automatisch erstellter Dateiname.

* Geben Sie einen Dateinamen mit max. 8 Zeichen
ein.
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12. Speichern/Laden

<Speichern> Kommentar eingeben

3 08H18002

]
R R
N A A IR
e o (e o[ (]
i I R
R N R [

Nr. 99MBB223D

Kommentar eingeben:

Schaltflache [Kommentar] berlhren und Uber die Tastatur einen
Kommentar eingeben.

= Der Kommentar erscheint im unteren der beiden Textfelder.

TIPP Kommentar: bis zu 25 Zeichen

Um die Kommentareingabe abzubrechen, [Abbruch] driicken.
= Das Fenster fiir Uberschneidungsmessung wird angezeigt.

Zum Speichern [ENTER] driicken.

Zum Speichern des Kommentars mit [ENTER] bestétigen.
Um den Speichervorgang abzubrechen, [Abbruch] driicken.

= Das Fenster fiir Uberschneidungsmessung erscheint wieder.

12-23



B Vorgehensweise 2 (laden)

Laden Sie die Messdaten der Uberschneidungsmessung von der Speicherkarte wie folgt:
Fenster zum Speichern/Laden von Messdaten aus Uberschneidungsmessungen &ffnen.

Schaltflache [Ueberschn. Mess.] im Startfenster driicken.
<Ueberschneldungsmessung>

Um die Wellendaten fiir Welle B zu aktualisieren, driicken Sie die
Schaltflache [B Profil].

= Die gedriickte Schaltflache erscheint tiefer gelegt.

| ' 4
b b b 3 il ik 1. AU
AN \ Wl A ‘.;\."*\o"'-d' W) '\Ivn«';u\'. Ui o

-
-
=400

B

<Ueberschneidungsmessung>

[E Messdaten einlesen:

e
A0
A Predil

S Schaltflache [Messdaten] berlhren.

= Das Fenster fiir Uberschneidungsmessung wird angezeigt.

+4
s
s
-
-
™~
-
o
™
-
-
-
-
-
=
-
-

-4

p—t Gewlinschten Dateinamen in der Liste berihren.

_| = Der ausgewdhlte Dateiname wird blau hinterlegt und der
Kommentar, falls vorhanden, im Textfeld oben eingeblendet.

GEHLS000, 2008/06/158, 13:44:24
1 QZHLEO00, 2098/08/18, L13=40-48

1
l
J
1
|
]
[
|
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12. Speichern/Laden

<Ueberschn. Mess.> Datei-Auswahl

Datei einlesen:
Schaltflache [oeffnen] berlhren.

= Die Bestétigungsmeldung fir den Ladevorgang wird
eingeblendet.

Zum Laden der Datei mit [ENTER] bestétigen.
= Das Fenster fiir Uberschneidungsmessung erscheint wieder.
Ladevorgang abbrechen: Schaltflache [Abbruch] driicken.

= Das Fenster zum Speichern/Lesen von Daten aus
Uberschneidungsmessungen erscheint wieder.
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12.3.5 Speichern/Lesen von Daten aus N-Sektionen-Messungen

N-Messpunkte werden Uber die Auto-Save-Funktion gespeichert. Die Datei erhélt einen
automatisch erstellten Dateinamen.

LU Informationen zu den automatisch erstellten Dateinamen fir Daten aus
N-Sektionen-Messungen siehe 12.2.3, “Auf der Speicherkarte gespeicherte Daten."
e Auf der Speicherkarte werden zusammen mit den Messdaten auch die Betriebs-,

Auswerte- und Messbedingungen gespeichert.

* Andie gespeicherte Datei kann ein Kommentar angehangt werden.
Die Eingabemethode ist in Abschnitt 3.2, “Ubersicht ber den LCD-Monitor"

beschrieben.

B Anzeigen beim Speichern und Lesen von Messdaten aus N-Sektionen-Messungen

Startfenster

%1% || 8 MMM | = |5

iibriar,

N-Sektionen-Mess.
Meldung
r

[ENTER]l[Startfenster]

N-Sektionen-Mess.

Einstellungen fiir N-Sektionen-Messung (Auto-Save-Funktion)

Fingabe Neth  fnz Funkte Schritte | Druck@@  duto-Sere

[N-Punkte] : :
—  » [ = " R
Sfartpos  Neszlnenge: I-AcheePos  I-achoefoe  I-hcheefos
4—. 1 Pukt . 5 0w e m
[zENmszR?IChern 2 Pkt 000 560 0w 0.0 0,00
zum 3 Pkt 0o 5, 60 0m om 0,0
Abbrechen Autosinst oz T 00
[Abbruch] = MJ o[ =2
N-Sektionen-Mess. N-Sektionen-Mess. (Datei-Auswahl) Bestitigungsmeldung
froaianie ]
| | Datei-Auswahl (7)) ssssssowss = [oeffnen] bt
= | 1 y = ——— 5
[ B — G — — zum Laden
—— 8 _ . zum [ENTER]
| | Abbrechen |
—— = [Abbruch] |~ il
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12. Speichern/Laden

B Vorgehensweise 1 - - - Automatisches Speichern von N-Sektionen-Messdaten einstellen
Auto-Save-Funktion fir Messdaten aus N-Sektionen-Messung wie folgt einstellen:

Vom Fenster zum Speichern/Lesen von N-Sektionen-Messdaten aus das Fenster zur Einstellung der
Bedingungen aufrufen.

Im Startfenster zunachst die Schaltflache [N-Punkte] und dann im Fenster fir N-Sektionen-Messung die
Schaltflache zum Einstellen der Bedingungen beriihren.

<N-Sektionen-Mess.> (Einstellungen)

[Auto Save]-Funktion aktivieren:

Eingabe Weth | inz Punkte Schritte || Drucken futo-sove [ENIE RN
s = = Ann/Aus-Schaltflache beriihren.

Starlpos | Messtemser Ladisfos hedos Zaasis.  Bei  jedem  Drucken der Schaltfliche  wird die  Funktion
st | o me e s [0 ydiviert/deaktiviert.
s | e se| e | 0w [ 9% = Wenn die Schaltfldche [An] angezeigt wird, werden die Daten

o || | I | automatisch gespeichert.
hutoeinat, faz I-ESX 00 m
2|l ,}_M,M HINWEIS Ist der Auto-Save-Modus deaktiviert (Schaltflache
[Aus] wird angezeigt), erfolgt keine automatische
Speicherung.

Bei aktivierter Funktion werden die Daten der
N-Sektionen-Messung nach jeder Messung
automatisch gespeichert.

12-27
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B Vorgehensweise 2 - - - N-Sektionen-Messdaten lesen
Zum Einlesen von Daten aus N-Sektionen-Messungen von der Speicherkarte gehen Sie vor wie folgt:
Fenster zum Einlesen von Daten &ffnen.

Im Startfenster die Schaltflache [N-Punkte] beriihren und im Fenster fir N-Sektionen-Messung die
Schaltflache [oeffnen] driicken.

<N-Sektionen-Mess.>
Gewilinschte Datei in der Liste berlhren.

= Der ausgewdhlte Dateiname wird blau hinterlegt und der
zugehdrige Kommentar wird, falls vorhanden, im Textfeld oben
eingeblendet.

i OEHLBO00, 2008/08/18, 13:45:14

Datei laden:
Schaltflache [oeffnen] berlhren.
= Die Bestatigungsmeldung wird angezeigt.

Um die Datei zu laden, mit [ENTER] bestatigen.
= Das Fenster fiir N-Sektionen-Messung wird wieder angezeigt.
Um den Ladevorgang abzubrechen [Abbruch] driicken.

—=> Das Fenster zum Einlesen von N-Sektionen-Messdaten
erscheint wieder.
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12. Speichern/Laden

Nr. 99MBB223D

TIPP

Zum direkten Einlesen der zuletzt gemessenen N-Sektionen-Daten gibt es
Shortcut-Schaltflichen  unten im  Fenster. Uber diese koénnen die
Parameter-Berechungsergebnisse und fir jeden Messpunkt geprift werden.

Die Funktion zum direkten Einlesen des ersten bis dritten Messpunkts steht zur
Verfligung bis das Gerat ausgeschaltet wird.

N-Sektionen-Mess.

Miter
GAUES ] 08 m 1

Anzahl a Tkt
130597
100 mearleans 59«1-' sunaxzs 25000
]

Ih
| hl | ol i I b
i{.m |} b Eilf'ﬂ.lrlq'!\irl'* |1L “'I'I'"allrJ lF’iP ﬁl
| o

~1g IIIIIIII IIIIIIII

0,92 pm |
qu L, 15 pm ‘

DT R

T T 3. Messpunkt einlesen

2. Messpunkt einlesen

o
gl

1. Messpunkt einlesen
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12.3.6 Speichern der statistischen Daten

Die fir die Statistik-Messung eingestellten Bedingungen und die Statistikdaten werden
auf der Speicherkarte gespeichert.
Statistikdaten kénnen nur auf der Speicherkarte gespeichert werden.

TIPP .

- Die Eingabemethode ist in Abschnitt 3.2, “Ubersicht Gber den LCD-Monitor"
beschrieben.

An jede gespeicherte Datei kann ein Kommentar angehangt werden.

B Anzeigen bei der Statistikmessung

Statistik Messung Stat. Daten einlesen

Startfenster bttt S
o = o]
i
L [StatMess)] £ jj [oeffnen] = eI T
r‘\jﬁfgﬁ,- | | —’4 % B —" : ]
= . [Startfenster] |::: T =z | [Ende] D —
fa 0.92m (% | = — & : ————— .
5 ] e e el re <
e o Statistik-
messung

l

Stat. Daten einlesen

= | .
% - R0, IR L 62
= -
.3»;.. T = — &
. [Abbruch] [oeffnen]
[Stat.Ergebnis] [Ende]
Stat. Ergebnis speichern Stat. Ergebnis Bestatigungsmeldung
T Lt s |
[ - — N B S
i ‘ e _\_ T 097 L2 506 B B
= = [Speichern] 0,00 0,00 0,00 Fa &
= 0,97 121w 6.06 m '
e e—— — i —

o [ ———] _—> Hin 0,97 in 1,21 6,00 0 zum Laden «L,m = |
. [Ende] i 4 i A [ENTER] )]
o | == : [ _ driicken - &

| = 2 AL Gl o
[Abbruch]T l[sp eich erI] | zum Speichern: [ENTER]
zum Abbrechen: [ESC]
Speichern
(Dateinamen und Kommentar) Bestéatigungsmeldung
e |

— -

— |
1[23[3'4[5[5[7[3'?[0' - -;_J
'nlulsla'[t[rlulrlulPl [ENTER] [t
als'InIFIvInIJIuILl —>g"‘ .

AEERE ENEAE L | W

it 5 | & L £l
2 - T a3 . Z
| v IS e I
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12. Speichern/Laden

B Vorgehensweise

Speichern Sie die Messbedingungen der Statistik-Messung auf der Speicherkarte wie folgt:

Uber das Fenster fiir Statistik-Messung das Fenster zum Speichern der Statistik-Ergebnisse 6ffnen.
Schaltflache [Stat. Ergebnis] = [Speichern].

<Stat. Ergebnis>

Daten speichern:

1 0cL8003, 2008/08/18, 14:20:06
13 0618002, 2008/08/18, 14:18:56
[z ossLa001, 2002708113, 14-18+28
1 0sEL9000, 2008/08/18, 14:16 22

Schaltflache [Speichern] berlhren.

= Das Fenster zum Speichern von Daten erscheint.

<Speichern>

Dateinamen eingeben:

F 08H18004

Schaltflache [Datei Name] berlihren und Uber die Tastatur einen

|—]—m|—|—|—[—|—|—|—|— Dateinamen eingeben.
ol wflelel el eluf )0l e] = DerDateiname wirdim oberen Textfeld angezeigt.
S I A I

P A i

TIPP .« Ein automatisch erstellter Dateiname wird sofort im
Speicherfenster angezeigt.

e Ein Dateiname kann aus bis zu 8 Zeichen
bestehen.

Kommentar eingeben:

Schaltflache [Kommentar] berlihren und Uber die Tastatur einen

Kommentar eingeben.

= Der Kommentar wird im unteren der beiden Textfelder
angezeigt.

TIPP . Kommentar: bis zu 25 Zeichen

Um die Kommentareingabe abzubrechen, driicken Sie [Abbruch].
= Das Fenster zum Speichern der Statistik-Ergebnisse erscheint
wieder.

Zum Speichern driicken Sie die Schaltflache [ENTER].
= Die Bestatigungsmeldung erscheint.
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<Bestatigungsmeldung>

Zum Speichern mit [ENTER] bestatigen.
Zum Abbrechen des Speichervorgangs [Abbruch] driicken.

= Das Fenster zum Speichern der Statistik-Ergebnisse erscheint
wieder.
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12. Speichern/Laden

12.3.7 Statistische Daten von der Speicherkarte einlesen

Statistik-Daten kénnen im Fenster zur Einstellung der Bedingungen fur die
Statistik-Messung aufgerufen werden.
Statistik-Daten kénnen nur von der Speicherkarte geladen werden.

HINWEIS . wenn gespeicherte Statistik-Daten eingelesen werden, werden auch die
zugehoérigen Bedingungen mit geladen. Dabei werden die aktuellen Einstellungen
(Messbedingungen und Druckbedingungen) Uberschrieben.

* Nach dem Start einer Statistik-Messung kdénnen die Statistik-Bedingungen nicht
mehr geladen werden.

H Vorgehensweise

Zum Einlesen der Bedingungen flr die Statistik-Messung von der Speicherkarte gehen Sie vor wie folgt.
Rufen Sie das Fenster zum Laden von Statistik-Ergebnissen auf.
Im Fenster fUr Statistik-Messung die Schaltflache [oeffnen] dricken.

<Stat. Daten einlesen>

Gewlinschten Dateinamen in der Liste berihren.

mshn
o

= Der ausgewdhlte Dateiname wird blau hinterlegt und der
zugehoérige Kommentar, falls vorhanden, wird im Textfeld oben

1_ NEHLA000, 2008/ 08/18, 14:16:22

|
]| angezeigt.
B | o
Datei laden:

Schaltflache [oeffnen] berGhren.

> vas0r

== E et 2008 = Die Bestatigungsmeldung wird eingeblendet.
]'_ NEHLE000, 200508718, 14:16:22

Mlemaw

N
|
| ¥

Zum Laden der Daten mit [ENTER] bestatigen.
= Das Fenster fiir Statistik-Messung erscheint wieder.

Zum Abbrechen des Ladevorgangs [Abbruch] driicken.
= Das Fenster zum Einlesen von Statistik-Ergebnissen wird

wieder angezeigt.
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NOTIZEN
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Betriebsbedingungen
einstellen

Um alle Funktionen des Systems optimal nutzen zu kénnen sollten
folgende Einstellungen vorgenommen werden.

1. Datum/Uhrzeit : Datum und Uhrzeit einstellen

2. Datenausgabe : Funktionszuweisung der DATA-Taste (Folientaste)
3. Druckbedingungen : Details fir den Ausdruck einstellen

4. Sprache : Anzeigesprache auswahlen

5. Speicherkarte . Speicherkarte formatieren und Dateien l6schen

6. Tastelement : Tastelement auswéhlen

7. Sonstige Einstellungen: Meni im Startfenster benutzerdefiniert einstellen
8. Touchscreen : Bertihrungssensitiven Monitor kalibrieren

9. Systeminitialisierung : System auf werksseitige Standardeinstellungen

zurlicksetzen

10. Zubehér-Einstellung : Angeschlossenes Zubehor einstellen und priifen

B Fenster zum Einstellen der Umgebungsbedingungen

Startfenster Umgebungsbedingungen

Ungebungshedingungen

il -

Frafil Fiiter Anzah] A= A g | -

Ismse? | B GAUSS 27200 e ‘ == | |
400 ST = BatwmiTuit Terictirkarty Workseint,
= ml [Einstellen] > :

= . ] 5 1 | futatin. | et |
é i IIN)I""‘\F\"‘I"‘\‘». " | '.__"I'.‘i \ M

- i o]

-400 ovstick —
iRa 111 pm _| [Startfenster] =] ‘ il _“l
|Rq 1,36 pm
Re 5,13 m £

Beasbereich D-Just, 2. 3hift Counter Einstellon "
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13.1 Datum und Uhrzeit einstellen

Datum und Uhrzeit kénnen in der Anzeigeeinheit eingestellt werden und werden dann ins
Protokoll der Messbedingungen tbernommen — dies erleichtert die Protokoll-Verwaltung.

B Anzeigen beim Einstellen von Datum und Uhrzeit

Schaltflache [Einstellen] im Startfenster driicken. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] wird geéffnet.

Umgebungsbedingungen Datum/Uhrzeit

dl [Datum/Zeit]
) _—
4—
[ENTER]
[ESC]

B Eingabefenster fiir Datum/Uhrzeit 6ffnen - - - [Einstellen] = [Datum/Zeit]

<Datum einstellen>

e
G

(==
- ¥o=o!
Tatus iZeit

Porkseinst,

Eingabemodus fir Datum /ﬁ

Datumsformat andern :%{ I

TIPP . Die Eingabemethode ist in Abschnitt 3.2.3, “Eingabe numerischer Werte"
beschrieben

* Das Format des Datums (Reihenfolge von Jahr, Monat und Tag) kann geé&ndert
werden. Die Reihenfolge bei der Eingabe von Jahr, Monat und Tag &ndert sich dann
entsprechend.

* Beijedem Driicken der Schaltflache [Format] wechselt das Format zur nachsten
Variante. MM, DD und YYYY stehen fur Monat, Tag und Jahr.

YYYY-MM-DD
MM-DD-YYYY
DD-MM-YYYY

1 3 '2 Nr. 99MBB223D



13. Betriebsbedingungen einstellen

B Uhrzeit einstellen

Zeit 10:56:08

Eingabemodus fiir Uhrzeit

Abbruch ENTER

TIPP  Geben Sie die Uhrzeit in dieser Reihenfolge ein: Stunde = Minute = Sekunde.
Weitere Einzelheiten finden Sie in Abschnitt 3.2.3, “Eingabe numerischer Werte".

Nr. 99MBB223D 1 3'3



13.2 Datenausgabe einstellen
(Funktion der DATA-Taste zuweisen)

Die DATA-Taste (eine der finf Folientasten) kann wahlweise mit einer der folgenden
Ausgabefunktionen belegt werden.

[ 1 3 = START

[DATA]
Nach der Zuordnung erfolgt bei jedem Dricken der DATA-Taste die Ausgabe der

Messergebnisses der gewahlten Funktion entsprechend.

SPC: Das Messergebnis wird an einen Datenprozessor ausgegeben.
(Datenprozessor [z.B. DP-1] muss vorher angeschlossen werden)

RS-232C: Das Messergebnis wird an einen PC ausgegeben.
(Kommunikationsbedingungen mussen vorher eingestellt werden)

Bildschirmdruck: Die aktuelle Anzeige wird als Bilddatei auf der Speicherkarte
gespeichert.
(Dateiname wird automatisch generiert)

Speicherkarte: Das Messergebnis wird auf der Speicherkarte gespeichert.

B Anzeigen bei der Einstellung der Ausgabemethode

Startfenster Umgebungsbedingungen

Harw Frafil Hlites Anzahl =

1501997 B Galss

Weaslamngs 5, i S | [Einstellen]
haparm

alt - | E—
A v Sha. e

==
T
[ Werkawirat. |

Zubeh. el |

B
=]
=]

1
o AN o
".(' ‘..I.' A

»‘_.',/ﬂ"\r"l'“-,,'; \Ir'\?i."l,j"'-_-"'.,f't‘l"*-.-'r‘l;,u'l‘-_; W \.‘."’r"'i.'-‘gh | e
=400 Jovstich
Ra 1.11 pm 4“'
Rq 1, 36 pm
F 6,13 m | & |

= ’ =::.=| 0« | IFL{(I iy 5
Mezslorsich -l I3t Cownter Einstellon =

Messdaten speichern
1/0 (Datenausgabe)

SPC-Ausgabe

RS-232C-Ausgabe

RS-232C-Kommunikationseinstellungen:
* Baudrate

* Paritat ' =
* Stop-Bit @ / \

Bildschirmdruck (Speicherkarte) Ende

s

Die Parameter der Ausgabedaten kénnen in der obersten Zeile des Startfensters
angezeigt werden. Bei jedem Driicken der [DATA]-Taste erfolgt die Ausgabe.
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13. Betriebsbedingungen einstellen

13.2.1 SPC-Modus
Wenn das System an einen SPC-Datenprozessor von Mitutoyo (z.B. DP-1VR)
angeschlossen ist, kénnen die Berechnungsergebnisse (Messwerte) als SPC-Daten
ausgegeben werden. Dieser Abschnitt beschreibt die Nutzung des DP-1VR.

Es werden nur die Werte fir die angezeigten Parameter als SPC-Daten ausgegeben.
Andere Angaben, z. B. die Parameterbezeichnungen, werden nicht ausgegeben.

¢ Achten Sie bei Ausgabe der Berechnungsergebnisse mehrerer Parameter darauf,
diese separat zu speichern. Werden Parameterwerte mit unterschiedlichen
Dezimalstellen nacheinander als SPC-Daten ausgegeben, tritt ein Fehler auf!

WICHTIG °

B Anschluss Uber SPC-Verbindungskabel
SchlieBen  Sie das  SPC-Verbindungskabel an den  SPC-Eingang der
Anzeige-/Bedieneinheit und den DP-1VR an.

Anzeige-/Bedieneinheit SPC-Eingang

Datenprozessor
DP-1VR { \ /

e/

Verbindungskabel

Verbindungskabel an Dateneingang
anschlieBen

B SPC-Ausgabe einstellen

<l/O> <Startfenster>

Gl

111 pm

g Ef\ IR

|

B, 43 pm

.,; oo JLIf

HINWEIS « Im Fenster [Umgebungsbedingungen] zunéchst [I/0] und dann [SPC] wahlen.

F

 Das in der oberen Zeile des Startfensters angezeigte Berechnungsergebnis wird
ausgegeben. Die Ausgabe erfolgt bei Driicken der [DATA]-Taste. Die [DATA]-Taste

des SPC-Datenprozessors (z.B. DP-1VR) ist deaktiviert.
e SPC-Datenprozessor (z.B. DP-1VR) immer zuerst ausschalten, andernfalls kénnen

Zeichenfehler auftreten.

13-5

Nr. 99MBB223D



13.2.2 RS-232C-Modus

Wird die Anzeige-/Bedieneinheit an einen PC angeschlossen, so kénnen alle
Messergebnisse an den PC ausgegeben werden.

B Anschluss an den PC und Einstellung der Kommunikationsbedingungen

® Anzeige-/Bedieneinheit mit RS-232C-Kabel an den PC anschlieBen

PC
Anzeige-/Bedieneinheit  RS-232C-Anschluss

\ r\ //
0 74

Verbindungskabel | [ @[q:p
/

an RS-232C-Anschluss

@ Am PC die RS-232C-Kommunikationsbedingungen einstellen

Datenlange 8 Bits, fest

Baudrate 9600 bps/19200 bps/38400 bps
Paritat ungerade/gerade/keine
Stop-Bit 1 Bit/2 Bits

B Kommunikationseinstellungen an der Anzeige-/Bedieneinheit

Zum Einstellen der RS-232C-Kommunikationsbedingungen an der
Anzeige-/Bedieneinheit driicken Sie zuerst im Startfenster die Schaltflache [Einstellen],
dann [I/O] und schlieBlich [Einst. COM].

RS-232C-Kommunikation einstellen

Jeelungstesingoyal Wahlen Sie in der links abgebildeten Anzeige
_d_ EJ die gleichen Einstellungen far die
] Dt it _ RS-232C-Kommunikation, die Sie am PC

| s ﬂl w ﬂl J vorgenommen haben.

[ Paritaet ihﬂl .mwe. W i

Stoppbits I‘.l_ _2]
el

= |

=

— |5
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13. Betriebsbedingungen einstellen

13.2.3 Bildschirmdruck-Modus

Die aktuelle Bildschirmanzeige kann als Bilddatei auf der Speicherkarte gespeichert
werden.

(Der Dateiname wird automatisch generiert.)
B Bildschirmdruck einstellen

/0 aktuelle Anzeige als Bilddatei speichern

-

g
;
H
;

1.11 ym
1,36 ym
6,43 ym

EEE 11T

HINWEIS °* Aktivieren Sie die Schaltflache [Bildsch.Druck].

* In jedem Fenster kann nun die aktuelle Bildschirmanzeige als Bitmap-Datei auf der
Speicherkarte durch Driicken der [DATA]-Taste gespeichert werden.
Die Bildschirmdruck-Funktion kann nicht genutzt werden, wahrend der Messung oder
wahrend die Achse verfahren wird.

13.2.4 Speicherkarten-Modus
Die Messergebnisse werden auf die Speicherkarte gespeichert.
(Der Dateiname wird automatisch generiert.)

B Speicherkarten-Modus einstellen

1’0 Messergebnisfenster

HINWEIS °* Schaltflache [Speicherkarte] driicken

*  Wenn das Berechnungsergebnis im Startfenster angezeigt wird, werden beim
Dricken der [DATA]-Taste die Messbedingungen und Messdaten auf der
Speicherkarte gespeichert.

» Bei Statistik-, N-Sektionen- und Uberschneidungsmessungen ist die Funktion der
[DATA]-Taste deaktiviert.
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13.3 Druckbedingungen einstellen

13.3.1 Druckbedingungen andern
Vor dem Ausdrucken missen die Druckbedingungen eingestellt werden.

Offnen Sie dazu das Fenster [Druck-Details] und wahlen Sie die gewiinschten
Einstellungen.

B Anzeigen beim Einstellen/Andern der Druckbedingungen

Schaltflache [Einstellen] im Startfenster driicken. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] erscheint.

Umgebungsbedingungen

[Drucker] l T[Ende]

Kommentareingabe Druck-Details einstellen Zeichenskalierung

T ]
[Scale] M EEEIIIS
SO A == T

STl e v (o [v o] ——— ' [ENTER]
© %[ [Abbruch]

i3

13-8
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13. Betriebsbedingungen einstellen

B Das Fenster [Druck-Details]

Druckmodus ;
Druckobjek
Manuell Auto ckobjekt
Ausdruck wird Ausdruck startet . - . .
durch Dricken der | automatisch wenn E;ngsgﬁg\éaew;exegzjsktee dﬁfgﬂaltﬂachen
Folientaste die Messung 9 9 '
[PRINT] gestartet. beendet ist.
L2 T Huto,
Druck. feth. 1
|Hu§wer*t‘ebed‘ Mezshed, I Ergebnig
;@.}J BAC £C Leist. Spek
Funkte
fiaw. Frof. Megs Prof finz. Prof,
Kommentar Datum Tol. Wert .
Konmentareins, ‘ \
| sams :Auto Z:futo
\ers
A I\Z(
/ﬁ?} Ende
HOME
<Zeichenskalierung> Eingabefeld fiir Kommentare
TIPP Details zur  Eingabe von
B Verg V. Verg

Kommentaren siehe Abschnitt
13.3.2 “Kommentar hinzufiigen"

maf ] e | e e )
0| ] e || ]| x| x]
] o | | ] o] o] ]
[ ] [ ] T

Autodarstellung | Aus Tia mg 1:29 222000

TIPP Bei Aktivierung der Schaltflache [AUTO] wird automatisch eine passende vertikale Skalierung
flr den Ausdruck eingestellt.

HINWEIS Wenn die vertikale oder horizontale Skalierung eines Profils fiir den Ausdruck geandert wird,
so wird auch das auf dem Monitor angezeigte Auswertungsprofil in der gleichen Skalierung
dargestellt.
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13.3.2 Kommentar hinzufiigen

In den Ausdruck kann oben ein Kommentar von maximal 30 Zeichen eingefigt werden.
B Vorgehensweise

1. Im Fenster [Druck-Details] die Schaltflache [Kommentar] driicken, um den Kommentar als
Druckobjekt auszuwahlen.

Schaltflaiche [Kommentar]: nicht aktiviert Schaltfliche [Kommentar]: aktiviert

.~ [Kommentar]
—

Der Kommentar wird nicht gedruckt. Kommentar-Eingabefeld Der Kommentar wird gedruckt.

Wenn die Schaltflache [Kommentar] deaktiviert ist, erscheint auf dem Ausdruck kein
Kommentar.

TIPP

2. Eingabefeld fir Kommentar berihren.

Das Fenster [Kommentareing.] wird eingeblendet.

i1

S A N N N I I
R A N A

EHE AR R EARTEA
N R
I I [ [ =

AR

3. Geben Sie Uber die Tastatur einen Kommentar ein.

Details zur Zeicheneingabe siehe 3.2, “Ubersicht (ber den LCD-Monitor
(Touchscreen)".

TIPP

4. Bestatigen Sie die Eingabe mit [ENTER].

Das Fenster zur Einstellung der Druckbedingungen erscheint wieder.
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13. Betriebsbedingungen einstellen

13.4 Anzeigesprache und Dezimalsymbol einstellen

Das System unterstiutzt 16 Sprachen.
Als Dezimalsymbol kann wahlweise ein Punkt oder ein Komma eingestellt werden.

B Sprache einstellen

Schaltflache [Einstellen] im Startfenster driicken. Das Fenster zum Einstellen der Umgebungsbedingungen
erscheint.

Umgebungsbedingungen Sprache

Tezinalpatt || o |

_H & >

[Komma]

Deutsch

Mit jedem Driicken der
Schaltflache wechselt das
Dezimalsystem zwischen Punkt
und Komma.

Die Anzeige-Inhalte auf dem Touchscreen stehen in 16 Sprachen zur Verfligung:
Japanisch, Englisch, Deutsch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Portugiesisch,
Koreanisch, Traditionelles Chinesisch, Vereinfachtes Chinesisch, Tschechisch, Polnisch,
Ungarisch, Tarkisch, Schwedisch und Niederlandisch.

13-11
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13.5 Speicherkarte formatieren und Dateien loschen

WICHTIG

Vor der ersten Nutzung der Speicherkarte muss diese fir den Einsatz im SJ-500
formatiert werden. Fihren Sie eine Schnellformatierung durch und erstellen Sie

neue Ordner, in der unterschiedliche Dateien Ubersichtlich gespeichert werden
kénnen.

Auf keinen Fall am PC Ordner oder Dateien erstellen oder l6schen, oder Ordner-
oder Dateinamen andern! Dies kann zum Verlust der Daten fiihren!

13.5.1

Speicherkarte formatieren

B Anzeigen beim Formatieren der Speicherkarte

Schaltflache [Einstellen]

[Messdaten]
[Messbed.]
[Stat data]
[Imagedaten]
[Messpunkte]

13-12

im Startfenster driicken. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] erscheint.

Umgebungsbedingungen

[Spelcherkarte]l T [Ende]

Speicherkarte

i

Bestatigungsmeldung

S [Format]
SRR Niwte ATOR belegt
( Fomat % riamatiert Stat data 0 sbit . Tatei fomet 067
ml ogbit M 20 shit
— B e [Abbruch] ‘m—! =

zum Formatieren [ENTER] driicken

l T [Abbruch]

atigungsmeldung

iy Alle Dateien in diesen Oniner losschen 7
Doz Losschen kann einige 2eit dauem

Text ! ¥icht speich
I zum Loéschen: [ENTER]
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13. Betriebsbedingungen einstellen

B Vorgehensweise
Fenster [Speicherkarte] aufrufen.
Im Startfenster die Schaltflache [Einstellen] = [Speicherkarte] berihren.

<Speicherkarte>

Imgebungshed inguangen

Schaltflache [Format] driicken.

= Die Bestatigungsmeldung zur Initialisierung wird angezeigt.

SeTIE 624 Khyte 1066 % belegt

Format | Vorformatiert Stat data | 0 sbjt

Messdaten Osbit | [Inagedaten | 2 sbit
Messbed I 0 shjt Mezspunkte 0 shit
Text | Nicht speich 4
.
.

Schaltflache [ENTER] in der Bestétigungsmeldung driicken, um die
Formatierung zu starten.

- = Nach der Formatierung erscheint wieder das Fenster
1)) Dateiformat 087

[Speicherkarte].

Zum Abbrechen der Formatierung [Abbruch] driicken.

Text Hicht speich

= Die Bestatigungsmeldung wird geschlossen und das Fenster
[Speicherkarte] erscheint wieder.

TIPP

Fur dieses System benétigen Sie eine Compact Flash Speicherkarte (CF Card) mit
2 GB Speicherkapazitat und einem FAT16-Dateisystem.

- Einige CF-Karten sind als FAT32-Dateisystem formatiert, sollten aber mit Hilfe eines
PC als FAT16-Dateisystem formatiert werden.

+  Wenn die ClustergroBe* des Dateisystems auf der CF-Karte zu gering ist,
verlangsamt sich der Speicherprozess des SJ-500-Systems.

(* ClustergroBe ist eine Mindesteinheit fir die Handhabung von Dateien.)

TIPP: Standard-Clustergrd Ben fir Windows XP* Dateisysteme

Datentrager 128MB | 256 MB | 512 MB 1GB 2GB
FAT16 ClustergréBe 2 KB 4 KB 8 KB 16 KB | 32 KB
FAT32 ClustergréBe 1 KB 2 KB 4 KB 4 KB 4 KB

(*Windows XP ist ein eingetragenes Warenzeichen der Microsoft Corporation in USA und anderen

Landern.)
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13.5.2 Dateien loschen

HINWEIS Nur im Fenster zum Speichern/Lesen von Daten kénnen einzelne Dateien separat
geldscht werden! Ansonsten werden alle Dateien des zum Léschen ausgewahlten Typs
geldscht!

B Anzeigen beim Léschen von Dateien von der Speicherkarte

Im Startfenster Schaltflache [Einstellen] driicken. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] wird gedéffnet.

Umgebungsbedingungen

Ung

[Speicherkarte] [Ende]

Speicherkarte Bestatigungsmeldung

[lrgiebi gL

[Format]
SASTO/EE Fhyte 12,60% balegt
Fommat Y Vorfomatiert 0 shit +— o Datei tomat (67
Weesinten | 0 2by 3 it zum Ldschen:

Oshit

Hicht speich

- |__[ENTER] o

I I [Abbru‘:h] ’ Text l Hicht speich

[Messdaten]

Lot o] zum Léschen:[ENTER]
[Imagedaten] [Abbruch]
[Messpunkte]

Bestatigungsmeldung

-, Alle Dateien in dissen Ordner loeschen 7
D Lieschen kann einige Zeit danery

po =T

l Tegb | Hicht speich | =
_ Endic

b

1 3 - 1 4 Nr. 99MBB223D



13. Betriebsbedingungen einstellen

B Vorgehensweise

Fenster <Speicherkarte> aufrufen.

Im Startfenster die Schaltflache [Einstellen] = [Speicherkarte] driicken.

<Sp

Ungebu

eicherkarte>

S5966/E2436 Rhyte 13,57 % belegt
Format I Vorformatiert . 0 sbit
Hegsdaten 0 shjt 25 shit
Mazshed 0 shit 0 shit
Text I Wicht spetch

.;: )} Dateiformat 0€7

Taxt Wicht speich | ] |
_I | be

Nr. 99MBB223D

Eine der folgenden Schaltflachen driicken, um die entsprechenden
Dateien zu léschen: Messdaten, Messbed., Stat. data, Imagedaten,
und Messpunkte.

= Die Bestatigungsmeldung zum L&schen wird eingeblendet.

Schaltflache [ENTER] driicken, um die Dateien zu léschen.

= Nach dem Ldschen wird das Fenster [Speicherkarte] wieder
eingeblendet.

Mit der Schaltflache [Abbruch] wird der L&schvorgang

abgebrochen.

= Die Bestatigungsmeldung verschwindet und das Fenster
[Speicherkarte] erscheint wieder.
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13.6 Auswahl des Tastelements

Wenn das Tastelement durch ein Tastelement aus dem Sonderzubehor ersetzt wird, um
den Messbereich zu vergréBern, so muss die Einstellung des Tastelement-Typs im
System entsprechend geéndert werden.

HINWEIS Nach jedem Abnehmen, Einsetzen oder Auswechseln des Tastelements muss das System
kalibriert werden. Ohne Kalibrierung kdénnen keine zuverldssigen Messergebnisse erzielt
werden.

TIPP Als Sonderzubehor stehen zahlreiche verschiedene Tastelement-Typen zur Auswahl.

B Anzeigen zum Einstellen des Tastsystems

Schaltflache [Einstelllen] im Startfenster beriihren. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] erscheint.

Umgebungsbedingungen Auswahl Tastspitze

A ‘ Weter E

|

B Auswabhl Tastspitze

Angeschlossenes Tastelement in der Liste berihren.

= Die Code-Nummer des ausgewadhlten Tastelements wird oben
im Fenster angezeigt, die LaAnge und Héhe des Tastelements

2 leine Bohrungen - unten |m Fenster
12AABA0A Klelne Bohrungen 5 |
T —— Laenge 50,00 m Schaltflache [Ende] beriihren, um die Einstellung zu beenden.

= Das Fenster zur Auswahl des Tastelements wird geschlossen
und das Fenster [Umgebungsbedingungen] erscheint wieder.

| 2, 40 mn [‘37
o JE |

Information, ob ein Tastelement mit Kufe
angeschlossen ist (automatische Erkennung)

mit Kufe Ja

kufenlos Nein
TIPP Bei Messungen mit einem Sondertaster beriihren Sie die Schaltflache [Spezial] unten
links im Fenster und geben Sie anschlieBend Lédnge und Héhe des Tastelements

manuell ein.

1 3 - 1 6 Nr. 99MBB223D



13. Betriebsbedingungen einstellen

13.7 Startmeni einrichten

Die Schaltflichen des Startmenis im Startfenster, die in 4 Reihen mit je 5 Schaltflachen
nacheinander angezeigt werden, kénnen vom Benutzer je nach Messaufgabe flexibel
angeordnet werden. Richten Sie das Startmeni so ein, dass die haufig bendtigten
Schaltflachen in der ersten Reihe liegen, so dass Sie einen schnelleren Zugriff darauf haben.

Startfenster Umgebungsbedingungen Zuriick zum Startbildschirm
'Ie Frefil Filter #reuhil
[amssr i GASS 5 L5 n, fai] el [ == [ [W ] I = J -
R — S 1 = — e eitere 19| || e | ot | | i | i
E ﬂpﬂlnstellen] [ ml : lEinsteIIungen]W . J -~ g | J
= Q—V 2 Ll med ] " | it || v | o | nneiten
= = eie | e s =
= - [Startfenster] _u'| bl [Ende] mENEDENEIED
Rz 6 33m J

willie | . = B

Startmenii
Schaltflachen anordnen (z.B. Schaltflachen [Messbereich] und [Umsch. Profil] austauschen)

Die beiden Schaltflachen beriihren, die ausgetauscht werden sollen.
Hohenanzeige

® Vorgehensweise

Zurueck zun Starthi lischim

. ] mn.,‘...] Toroch B | | L Frutil I ‘

a [Tex o= [

/

= ‘ i me.m]mu.nm

el ==
[Mess-
B0 s b ereich) PR L

2 [ = = ) a L ] L) ] =)
ettt | bt ot | | Tasrm it s | ——— P> taer i || gt i | | isgiom

114

el R0 S B ymsch.

_,_MJ = Profil]

e | Du = o o\ vl
= i e F 0 EE =0 \4/ =
2 ey 2 T 2 i
blinkt Die Schaltflachen [Messbereich] und
[Umsch. Profil] werden ausgetauscht.
Schaltflachen-Reihen anordnen
Nur die Reihen, deren Schaltflache als “gedriickt” erscheint, werden im Startfenster angezeigt.
174 keine 1/4 nur Schaltflache 1/4 2/4 und 3/4 sind 144 2/4, 3/4 und 4/4 sind
Schaltflache 2/4 ist als als “gedriickt” als “gedriickt”
gedriickt “gedriickt” gekennzeichnet gekennzeichnet
i 24 || gekennzeichnet A A
3/4 3/4 374
4/4 a/4 474 4/4
nur die erste Reihe die zweite und dritte Reihe, ;e Reihen bis einschl. alle Reihen
“Reihe 1 (1/4)” wird “Reihe 1 und 2 (1/4 und Reihe 3 (3/4) werden werden angezeigt
angezeigt 2/4)” werden angezeigt angezeigt

HINWEIS Die Schaltflache [Einstellen] sollte immer im Startfenster angezeigt werden!

TIPP Wenn die Schaltflache [Initialisieren] gedriickt wird, wird die Anordnung der
Schaltflachen auf die Standardeinstellung zurlickgesetzt.

13-17
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13.8 Kalibrierung des Touchscreens

Die Kalibrierung des beriihrungssensitiven Monitors (Touchscreen) dient dazu, eventuelle
Abweichungen des Berthrungspunkts zu korrigieren.

TIPP Der Touchscreen muss nur vor der ersten Benutzung oder wenn eine Abweichung
des BerUhrungspunkts festgestellt wird kalibriert werden.

HINWEIS Verwenden Sie zur Kalibrierung des Touchscreens den mitgelieferten Stift.

B Anzeigen bei der Touchscreen-Kalibrierung
Schaltflache [Einstellen] im Startfenster berthren. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] wird gedffnet.

Folgen Sie der Benutzerfiihrung und beriihren Sie die vier Ecken des Touchscreens, um diesen zu
kalibrieren.

Umgebungsbedingungen Bildschirmeinstellung

mer B = Schnitt-
= punkt des
2 = =l [Bedien- Kreuzes "+"
= einheit] Bitte das Kreuz im Schniftpunkt ankdicken beruhren Bitte das Kreuzim Schnittpunit anidicken
= —> —>
Schnittpunkt
des Kreuzes
"+" beriihren —|_
Schnittpunkt
Bitte das Kreuz im Schnitpunkt ankiicken des Kreuzes  saie das krewim Schrstpunit aniiken
Kalibrierung des Touchscreens "+"beriihren
ist beendet, das Fenster
[Umgebungsbedingungen] +—
wird wieder angezeigt —|—
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13. Betriebsbedingungen einstellen

13.9 System-Initialisierung

Alle Einstellungen kdnnen auf die werksseitigen Standardeinstellungen zurlickgesetzt
werden.

HINWEIS Beachten Sie, dass beim Zuriicksetzen des Systems auf die Standardeinstellungen
samtliche Einstellungen, die vom Benutzer vorgenommen wurden und alle Uber die
Schaltflache [Direkt] gespeicherten Bedingungen geldéscht werden!

TIPP Informationen zu den Standardeinstellungen der Messbedingungen finden Sie in

Kapitel 6. “Auswerte- und Messbedingungen &ndern B  Anderbare
Messbedingungen”.

B Anzeigen beim Riicksetzen des Systems auf die Standardeinstellungen
Schaltflache [Einstellen] im Startfenster berlihren. Das Fenster [Umgebungsbedingungen] erscheint.

Umgebungsbedingungen Bestatigungsmeldung

JatiaiZeit Spivurkarts Bk et

[Werkseinst.]
_—

—
[ENTER]:
zuriicksetzen

[Abbruch]

B Vorgehensweise
Fenster [Umgebungsbedingungen] &ffnen.

<Umgebungsbedingungen>

Ungetungsbedingungen

Schaltflache [Werkseinst.] berthren.

Do timiZiri Spnicteckarte Borksri e, D H
= Die

Bestatigungsmeldung mit der Sicherheitsabfrage
erscheint.

1)) Reset zu Werkseinstel lungen

Schaltflache [ENTER] in der Meldung berihren, um die
@ | [ werksseitigen Standardeinstellungen wiederherzustellen.
Abhrich BNTER |

T J Um den Vorgang abzubrechen, [Abbruch] driicken.

= Die Meldung verschwindet und das Fenster
[Umgebungsbedingungen] erscheint wieder.
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13.10 Zubehor einstellen

Im Fenster [Einstellung Zubehdr] stellen Sie angeschlossenes Zubehér ein und kénnen

Informationen zum Zubehdr abfragen.

* Einst. Ton: Einstellung von Lautstarke und Ton beim Beriihren der Tasten

e Version: Versionsnummer des Systems wird angezeigt

* Automatischer 2-D-Nivelliertisch:
Informationen Uber den Anschluss des optionalen Nivelliertischs
kénnen eingesehen werden.

B Zubehor einstellen

_ Einst. Ton

Loutstasrie

(EE| ) |

Teoauzah| "
o | ]

[

<Einstellung Zubehér>
Lautstarke kein/klein/mittel/laut

Tonauswahl | Ton 1 bis Ton 5

I~
Einst. Tan Elein
¥ersion | Ver.1 101

Katorzaeule

<Version>

Anschluss der automatischen
Nivelliereinheit:

"ALT angeschlossen" wird angezeigt,
wenn ein 2D-Nivelliertisch
angeschlossen ist.
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13. Betriebsbedingungen einstellen

® Konvertierung der Langeneinheit

In der Anzeige-/Bedieneinheit werden die Werte in mm oder Inch konvertiert wie folgt:

1. Messbereich

Nr. 99MBB223D

mm pinch

8 320

80 3200

800 32000

2. Geschwindigkeit
Messgeschwindigkeit Ruckfahrgeschwindigkeit
mm/s inch/s mm/s inch/s

0.02 0.0008 0.5 0.02

0.05 0.002 1 0.04

0.1 0.004 3 0.12

0.2 0.008 5 02

0.5 0.02 10 0.4

1 0.04 20 0.8

2 0.08 40 1.6

5 0.2

3. Ac/As/A/B/L/\/beliebige Motif-Lange

AC As A B

mm inch mm pinch mm inch mm inch
0.025 | 0.001 0.25 10 0.02 | 0.0008 0.1 0.004
0.08 0.003 0.8 32 0.1 0.004 0.5 0.02
0.25 0.01 2.5 100 0.5 0.02 2.5 0.1
0.8 0.03 8 320 2.5 0.1 125 |05
2.5 0.1 25 1000
8 0.3 80 32000
25 1
80 3

L Af Eingabebereich fur beliebige Motif-Lange

mm inch mm inch mm inch
0.025 | 0.001 0.08 0.003 0.10-0.64 0.0040-0.0251
0.08 0.003 0.25 0.01 0.65-3.20 0.0256-0.1259
0.25 0.01 0.8 0.03 3.21-16.00 1.1264-0.6299
0.8 0.03 25 0.1 16.01-80.00 0.6304-3.1496
2.5 0.1 8 0.3
8 0.3 25 1
25 1 80 3
80 3
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NOTIZEN
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1 4 Sonderzubehor
Fir die schnelle und bequeme Werkstlick-Positionierung und

—Ausrichtung steht Sonderzubehér zur Verfligung, das in diesem
Kapitel nur kurz beschrieben wird. Genauere Informationen finden
Sie jeweils in der zugehdrigen Bedienungsanleitung.

14.1 Automatischer 2-D Nivelliertisch

Bei der Rauheitsmessung ist normalerweise eine zeitaufwandige und schwierige
Werkstick-Nivellierung erforderlich. Der automatische 2-D Nivelliertisch automatisiert
diese durch eine Vormessung des Werksticks auf der Messflache (in
X-Achsen-Richtung).

=

I _

|

| l| gt' =

Kabel zum Hauptgerat

T3

|_ Erweiterungssteckplatz

Netzkabel

Netzsteckdose

2DALT

2-DALT

2DALT-Platine

o

Die genaue Vorgehensweise ist in Abschnitt 11.4, “Nivellierung mit dem automatischen
Nivelliertisch" beschrieben.
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14.2 Nivelliertisch

Dieser Nivelliertisch erleichtert die — ansonsten zeitaufwéndige und schwierige -
Werkstick-Nivellierung. Nach einer Vormessung auf der Messflache (in
X-Achsen-Richtung) erfolgt die Ausrichtung bequem und einfach mittels
Einbaumessschraube.

Einbaumessschraube

Der Nivelliertisch ist fur die DAT-Funktion des Systems geeignet.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 11.2, “Nivellieren mit dem Nivelliertisch".

14.3 XYZ-Nivelliertisch

14-2

Das Abtasten der Firstlinie eines zylindrischen Werkstiicks erfordert eine genaue
Ausrichtung der Werkstick-Achse parallel zur Messrichtung (axiale Nivellierung des
zylindrischen Werkstiicks), die bisher als schwierig galt.

Mit dem XYZ-Nivelliertisch lassen sich zylindrische Objekte schnell und einfach
nivellieren.

Der 3-Achsen-Nivelliertisch unterstutzt die DAT-Funktion dieses Systems.

Informationen Uber die Bedienung und Vorgehensweise finden Sie in Abschnitt 11.3,
“Axiale Nivellierung von zylindrischen Werkstiicken mit dem XYZ-Nivelliertisch".
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14. Sonderzubehor

14.4 Messstander

Die Verwendung eines Messstanders empfiehlt sich besonders bei Messungen, bei denen
das Werkstiick mit Hilfe eines Nivelliertisches (Sonderzubehdr) geneigt wird.

® Ansicht und Bezeichnungen

H Installation

Montieren Sie das Hauptgerat im oberen Bereich der Messstéander-Saule. Es gibt zwei
Montagemethoden (siehe Abbildungen unten).

A: Entfernen Sie die Hiilsen aus den Bohrungen und befestigen Sie das Hauptgeréat mit
den Schrauben an der Halterung des Messstanders.

B: Montage ohne Befestigung mit Schrauben: Wird das Hauptgerat nicht mit Schrauben
an der Halterung befestigt, so kann mittels Handrad zur Einstellung der Neigung (oben am
Hauptgerat) noch nivelliert werden. Die Sicherungsschraube (s. Abb. B) vorne muss
unbedingt angezogen werden, damit das Hauptgeréat nicht herunter fallt.

Schrauben l\Sicherungsschraube
A. mit Schrauben befestigt B. nicht befestigt

TIPP Falls am Aufstellungsort Erschltterungen/Vibrationen auftreten, so kénnen diese
gedampft werden, indem das Hauptgerat mit den daflir vorgesehenen Schrauben am
Messstander fixiert wird. In diesem Fall wird ein Nivelliertisch oder ein automatischer
2D-Nivelliertisch  benétigt, weil eine Nivellierung mittels Handrad zur
Neigungseinstellung (am Hauptgerat) nicht moglich ist.
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14-4

B Anwendungsbeispiel fiir Messstander

Drehen Sie zur vertikalen Positionierung (H6heneinstellung) das Handrad oben aufer der
Séule des Messstdnders und das Handrad fir Hoéhenverstellung an der
Tastsystem-Aufnahme. Die grobe Positionierung erfolgt Gber das Handrad auf dem
Messstéander, die feine Positionierung Uber das Handrad der Tastsystem-Aufnahme. Bei
Anwendungen ohne Tastsystem-Aufnahme erfolgt die Positionierung nur Gber das
Handrad des Messstanders.
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1 5 Wartung und Inspektion

15.1 Tagliche Wartung

@ Funktionspriifung

Um zu prifen, ob das System korrekt funktioniert, wird nach der Kalibrierung mit
dem Raunormal (Standardzubehor, Best.-Nr. 178-601) der Ra-Wert mit einer
Abweichung von max. £ 0,05 ym als Wiederholungsmessung an einer Position
ermittelt. Wird die Messposition des Raunormals gedndert, so betragt die
zulassige Abweichung = 0,09 um (3 % des Anzeigewertes).

HINWEIS Die oben genannte normale Abweichung gilt, wenn Tastelement und Raunormal frei
von Beschadigungen wie z. B. Kratzern und VerschleiB sind.

B Reinigung

AuBere Flachen mit einem weichen Tuch abwischen. Bei hartnéckigen
Verschmutzungen kann ein in Wasser verdinnter Neutralreiniger verwendet
werden (Tuch gut auswringen, anschlieBend trocken nachwischen).

HINWEIS AUF KEINEN FALL chemisch behandelte, getrénkte Reinigungstiicher verwenden. Die
Chemikalien kdnnen die Gerate-Oberflache angreifen.

B Schutzfolie des Touchscreens priifen

Prifen Sie, ob die Schutzfolie sauber und glatt ist. Falls sie so stark verschmutzt
oder geknickt ist, dass es die Bedienung des Touchscreens stért, muss sie
ausgewechselt werden.

HINWEIS  Das Aufbringen der Schutzfolie auf den Touchscreen ist in Abschnitt 2.6, “Schutzfolie
auf dem berlhrungssensitiven LCD-Monitor anbringen” beschrieben.
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B Druckerpapier priifen

Kontrollieren Sie, ob das Druckerpapier noch fir die nachste Messung reicht.
Falls nicht, legen Sie eine neue Rolle ein. Vergessen Sie nicht, neues
Druckerpapier zu bestellen.

HINWEIS Informationen hierzu siehe Abschnitt 2.5, “Druckerpapier einlegen".

B Lagerung des Systems

Es wird dringend empfohlen, das System und die Zubehérteile in einem Kasten oder
Koffer aufzubewahren, um sie vor Staub und Feuchtigkeit zu schitzen. Die
Lagertemperatur sollte zwischen -10° C und 40° C liegen.

15.2 Touchscreen

Eine Kalibrierung des Touchsreens ist nur vor der ersten Benutzung erforderlich oder
wenn eine Abweichung des Berlihrungspunkts festgestellt wird.

TIPP Genaue Informationen zur Touchscreen-Kalibrierung finden Sie in Abschnitt 13.8,
“Kalibtrierung des Touchscreens."

15.3 Schmierung

Die Kugelumlaufspindeln und die X-Achsenfihrung im Gerate-Inneren missen
regelmaBig geschmiert werden (ca. einmal jahrlich oder alle 2000 Betriebsstunden).
Diese Arbeiten sollten ausschlieBlich von Service-Technikern durchgefiinrt werden.
Wenden Sie sich an Mitutoyo oder den Héandler, bei dem Sie das System gekauft haben.

TIPP  Wir bieten regelmdBige Wartungen einschlieBlich Genauigkeitspriifung und
Schmierung kostenpflichtig an. Um die optimale Leistung des Systems Uber einen
langen Zeitraum zu gewahrleisten, empfehlen wir dies dringend. Fir genaue
Informationen zu Wartungsservice und Wartungsvertragen wenden Sie sich an den
Héandler oder direkt an die nachste Mitutoyo-Niederlassung.
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16

Fehlerbehebung

In diesem Kapitel finden Sie mdégliche Ursachen fur Probleme oder
Fehlfunktionen beim Betrieb des SJ-500 sowie MaBnahmen zur

Behebung der Probleme.

16.1 Fehler beim Betrieb

Problem

madgliche Ursachen

Abhilfen

1 | Das System wird nicht mit
Spannung versorgt, obwohl
der Netzschalter
eingeschaltet ist.

1)  Netzkabel richtig angeschlossen?
2) Wird die Steckdose mit Spannung versorgt?

1)  Netzkabel richtig anschlieBen.

2) Anderes Elektrogerét an die
Steckdose anschlieBen, um zu
prufen, ob sie funktioniert.

2 | Nullpunkt-Einstellung wird
nicht gestartet.

Alle Kabel richtig angeschlossen?

Kabel kontrollieren und richtig
anschlieBen.

3 | Joystick funktioniert nicht.

Wurden die gewiinschten Achsen fiir den
Joystick-Betrieb aktiviert?

Aktivieren Sie die Achsen im
Fenster zur Auswahl der Achsen fiir
den Joystick-Betrieb.

16.2

Fehlerhafte Messergebnisse

Problem

mdgliche Ursachen

Abhilfen

1 | Messergebnisse sind stark
von Erschitterungen/
Vibrationen beeinflusst.

1)  Tastsystem nicht richtig befestigt?

2) Vibrationen/Erschiitterungen am Einsatzort?

1) Tastsystem auf korrekte
Montage prifen, Schrauben/
Verbindungen fest anziehen.

2) Messung auf einem stabilen
Tisch ausfuhren, der die
Vibrationen nicht tbertragt, z.
B. einem schwingungs-
dampfenden Tisch.

2 | Es werden keine normalen
Messergebnisse erzielt.

Tastsystem richtig kalibriert?

Tastsystem kalibrieren.

Nr. 99MBB223D
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16.3 Fehlermeldungen zum Betrieb/zur Bedienung

Wenn eine Fehlermeldung angezeigt wird, fihren Sie anhand der folgenden Tabellen die
geeigneten MaBnahmen zur Abhilfe durch. Wenn das Fehlermeldungsfenster eine
Schaltflache [Ende] hat, driicken Sie diese, um das Fenster zu schlieBen, bevor Sie die
MaBnahmen zur Fehlerbehebung ergreifen.

W Fehlfunktionen/Bedienungsfehler (1/2)

Fehlermeldung

mdgliche Ursachen

Abhilfen

AuBerhalb des Betriebsbereichs
Err_0003

Achse wurde auBerhalb des Betriebsbereichs
verfahren.

Werkstlck innerhalb des
Betriebsbereichs der Achse
positionieren

Zubehér nicht richtig ange-
schlossen
Err_ 0007

Eine Achse ist nicht korrekt angeschlossen.

Alle Kabelverbindungen priifen und
System neu starten

Versehentlicher Werkst(ick-
kontakt
Err_0011

Tastelement hat beim Riickfahren oder wahrend
des Verfahrens bei der N-Punkt-Messung das
Werkstlick berGhrt.

Achse an sichere Rickzugsposition
verfahren, um Werkstlickkontakt zu
verhindern

Spurfehler
Neustart erforderlich.

Die verfahrende Achse kann die gewiinschte
Position nicht erreichen aufgrund von z. B. nicht
richtig angeschlossenem Kabel, Kollision oder
Verschmutzung des MaBstabs.

Kabelverbindungen priifen und
System neu starten

Fehler in der Auflésung
Neustart erforderlich.

Ablesung nicht méglich aufgrund von z. B.
Spannungsabfall, nicht richtig angeschlossenem
Kabel, Kollision oder Verschmutzung des
MaBstabs.

Kabelverbindungen priifen und
System neu starten

Detektorschutz ausgeldst
Err_0015

Das Tastsystem hat wahrend der Messung oder
beim Verfahren der Achse den Verfahrbereich
Uberschritten.

Auf ausreichenden Abstand
zwischen Tastsystem und
Werkistlick beim Verfahren der
Achse achten

Messbereichstberschreitung
Err_0021

Bei der Messung wurde der Messbereich des
Tastsystems Uberschritten.

Messbereich andern oder
Tastelement-Position/Ausrichtung
andern. Neigung des Werkstlicks
einstellen

Detektorfehler
Err_0022

Das Tastsystem gibt keine normalen Antastsignale
aus.

Wenden Sie sich an Mitutoyo

Bereichslberschreitung
Err_0031 (oder Err_0033)

Die Achse wurde am Ende des Verfahrbereichs
gestoppt.

Achse an geeignete Position
verfahren und Messung starten

Sicherheitsschalter hat ausgelost
Err 0032

Der Sicherheitsschalter (zum Schutz des
Tastelements) hat ausgeldst.

Tastsystem manuell vom Werkstlick
weg verfahren

Kommunikationsfehler
Err_0061 bis Err_0069

Interner Kommunikationsfehler in der
Anzeige-/Bedienheinheit ist aufgetreten.

System neu starten!

Systemfehler

Es ist ein Systemfehler aufgetreten.

Kabelverbindungen prifen und
System neu starten

Kein Druckerpapier
Err 0100

Der Drucker hat kein Papier mehr.

Eine Rolle Druckerpapier einlegen

Drucker-Abdeckung nicht richtig
geschlossen.
Err 0101

Die Abdeckung des Druckers ist nicht richtig
geschlossen.

Drucker-Abdeckung schlieBen

Abnormale Druckkopftemperatur
Err 0102

Der Druckkopf ist zu hei3 geworden.

Drucker nicht benutzen, bis die
Temperatur wieder normal ist

Kein Nullpunkt eingestellt.
Messung wurde abgebrochen.
Neustart!

Nullpunkt der Achse konnte nicht gefunden
werden.

System neu starten!
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16. Fehlerbehebung

® Fehlfunktionen/Bedienungsfehler (2/2)

Fehlermeldung

mdgliche Ursachen

Abhilfen

Druckfehler
Err_103 (oder Err_104)

Drucker ist nicht betriebsbereit.

Wenden Sie sich an Mitutuyo.

Keine Speicherkarte!

Keine Speicherkarte eingelegt.

Speicherkarte einlegen

Speichern nicht méglich

Keine Speicherkarte eingelegt.

Speicherkarte einlegen

Err 0130
Datei kann nicht geladen werden | Es fehlen Systemdateien. Bei fehlenden Komponenten
Err_0131 kann die Datei nicht geladen

werden.

Datei kann nicht geladen werden
Err_0132

Datei ist nicht in einer kompatiblen Version gespeichert.

Speicherkarte einlegen, auf
der Daten mit dem selben
SJ-Modell gespeichert wurden

Datei kann nicht gespeichert

Nicht geniigend Speicherplatz vorhanden.

Nicht benétigte Dateien

werden I6schen oder Speicherkarte
Err 0134 formatieren

Datei kann nicht gespeichert Speicherkarte ist defekt oder nicht richtig eingelegt. Speicherkarte neu

werden einlegen/ersetzen. Falls der
Err 0135 Fehler bestehen bleibt,

wenden Sie sich an Mitutoyo.

Falsches Dateiformat
Err 0135

Speicherkarte ist defekt oder nicht richtig eingelegt.

Speicherkarte neu
einlegen/ersetzen. Falls der
Fehler bestehen bleibt,
wenden Sie sich an Mitutoyo.

Datei kann nicht geladen werden

Datei wurde in einer Version gespeichert, die mit dem

Laden der Datei ist nicht

Err_0136 Modell nicht kompatibel ist. mdglich.

Datei kann nicht gespeichert Keine Daten zum Speichern vorhanden. Messdaten miissen zunachst
werden gespeichert werden, wenn sie
Err_0137 angezeigt werden.

Datei kann nicht gespeichert Nicht geniigend Speicherplatz vorhanden. Speicherkarte mit gréBerer
werden Speicherkapazitat einlegen
Err_0138 oder nicht benétigte Daten

I6schen.
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16.4 Fehlerhafte Berechnungsergebnisse

H Fehlerhafte Berechnungsergebnisse (1/1)

Fehlermeldung

Bedeutung

Beispiel: Daten aus Bereichstiberschreitung wurden in die Berechnung einbezogen.

Ra V 0.367um

Beispiel: Nach einer Unterbrechung wurde die automatische Berechnung gewahlt. Das Ergebnis
Ra S 0.367um wurde. Das Ergebnis wurde aus dem berechenbaren Bereich ermittelt.

Beispiel: Bei der Berechnung waren Vor- und Nachlaufstrecke eingestellt.

Ra C 0.367um

Beispiel: Bei der Berechnung lagen nicht genligend Spitzen und Téler vor.

Rz L 1.367um

Form-Fehler Berechnung war nicht méglich, weil die fir die Kurvenkorrektur gewahlte Form einen
E 0009 groBen Fehler enthélt.

Berechnungsfehler Anzahl der Messpunkte ungentigend flr die Bedingung.

E_0012

Berechnungsfehler Alle Daten gingen verloren, weil die Wellenform geléscht wurde.

E_0013

Berechnungsfehler BAC oder ADC konnten nicht berechnet werden, weil die Anzahl an Spitzen und Télern
E 0027 nicht ausreicht.

Fehler aufgrund unzureichender Anzahl der Messpunkte ungentigend flr die Bedingung.

Messpunktanzahl

Neuberechnung nicht méglich.

Beispiel: Profil konnte nicht geladen werden

mr E_ 0000

Beispiel: Berechnung war nicht méglich aufgrund zu geringer Anzahl an Spitzen und Talern.
HSC E_0010

Beispiel: Berechnung war nicht méglich, weil die Anzahl der Spitzen und Téler weniger als funf ist.
Rz E_0011

Beispiel: Anzahl der Messpunkte ungentigend fir die Bedingung.

RSm E_0012

Beispiel: Der ausgewahlte Berich der Konturparameter liegt auBerhalb des Messbereichs.
Uhavg E_0014

Beispiel: Berechnung ist nicht méglich, weil die Anzahl der lokalen Spitzen, die der

R E_0021 Héhenbedingung beim Rauheitsmotif entsprechen kleiner als zwei ist.

Beispiel: Das erste Rauheitsmotif Gberschreitet die obere Grenzléange A.

R E_0022

Beispiel: Berechnung ist nicht méglich, weil die Anzahl der lokalen Spitzen, die der

W E_0023 Hbhenbedingung beim Welligkeitsmotif entsprechen kleiner als zwei ist.

Beispiel: Das erste Welligkeitsmotif Gberschreitet die obere Grenzlange B.

W E_0024

Beispiel: Berechnung ist nicht méglich, weil die Motif-Anzahl kleiner als drei ist.

W E_0025

Beispiel: Es konnte keine entsprechende gerade Linie ermittelt werden.

Rk E_0028

Beispiel: Konturparameter kann nicht berechnet werden, wenn die Léschung der Wellenform
Havg E_0029 ausgewahlt wurde.

16-4
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1 7 Spezifikationen

17.1 Tastsystem

Tastsystem 178-397-2 178-396-2
Messmethode induktiv

Messbereich 800 pm (& 400 pm)

Material der Tastelement-Spitze Diamant

Tastspitzenradius 5um 2um
Winkel 90° 60°
Messkraft 4 mN 0,75 mN
Radius der Kufenkrimmung 40 mm

(nur bei SJ-500)

Standard-Tastelement

$8

Tastelement-Schutz

\ 577
S =
\  Tastsystem 32 ﬁm_
10
14.1 60.2 216
95.9
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Ansicht und Abmessungen des Rauheitstastsystems (Nr.178-396-2 und Nr.178-397-2)
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17.2 Hauptgerat

Modell SJ-500
) X-Achse 50 mm
Messbereich
Z1-Achse (Tastsystem) 800 pm /80 pm / 8 ym
vertikaler Verfahrbereich (Tastsystem) 30 mm
Neigungswinkel (Hauptgerat) +1,5°
X-Achse STVC-10Z
MaBstab
Z1-Achse (Tastsystem) induktiv
Ziffernschritt-  |X-Achse 0,05um
wert Z1-Achse (Tastsystem) 0,01 um (800 um); 0,001 um (80 um); 0,0001 pm (8 um)
Verfahrgeschwindigkeit X-Achse 0 bis 20 mm/s und manuell
Messgeschwindigkeit 0,02 bis 5 mm/s
X-Achsen-Bedienung Joystick / manuell (Handrad)
. . . 0,2 um /50 mm
Geradheitsabweichung (Hauptgerat) ) ] . )
(bei normaler Ausrichtung des Hauptgeréts ermittelt)
Messmethode / Messrichtung mit und ohne Kufe / abwarts
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17. Spezifikationen

17.3 Anzeige-/Bedieneinheit

17.3.1

Spezifikationen

Bezeichnung

Beschreibung (1/2)

LCD

7,5-Zoll Farb-TFT-Monitor mit Touchscreen-Funktion, (640 x 480 Pixel)

integrierter Drucker

Hochgeschwindigkeits-Thermodrucker, 8 Punkte/mm (Papierbreite: 58 mm)

externe Schnittstelle

Digimatic-Ausgabe

externe Speicher-
karten-Schnittstelle

Interface flir CF-Karte

Anzahl der 1 Steckplatz
Steckplatze
Rauheitsnormen JIS 82 /JIS 94 / JIS’01 /1SO '97 / ANSI / VDA

Auswerteprofile

Ungefiltertes Profil/ DF-Profil/ Rauheits- und

Welligkeitsmotif-Profile

Rauheitsprofil/  Welligkeitsprofil/

Filter 2CR75/ PC75/ GAUSS / RobustSpline
Berechnungs- Ra, Rc, Ry, Rz, Rq, Rt, Rmax, Rp, Rv ,R3z, Sm, S, Pc, mr(c), dc, mr,tp, Htp, Lo, Ir, Ppi, HSC, Aa,
parameter Aq, ku, sk, Rpk, Rvk, Rk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Aa, Aq, R, AR, Rx, W, AW, Wx, Wte (43 Parameter)

Analysediagramme

BAC-Diagramme (BAC1 und

(Wellenldngenverteilung)

BAC2), Amplitudenverteilung (ADC), Powerspectrum

As/Ac/Af *  As:0,25/0,8/2,5/8/25/80/250 um / NONE
*  Ac:0,025/0,08/0,25/0,8/2,5/8/25/80 mm/ beliebige Lange [0,02-100mm (in 0,01 mm-Schritten)]
*  Mf:0,08/0,25/0,8/2,5/8/25/80 mm/NONE

Anzahl 1 bis 20

Einzelmessstrecken

Bedingungen flr
MOTIF-Parameter

Annex/Segment wéhlbar
* obere Grenzwertlange fir Rauheitsmotif (A):0,02 /0,1 /0,5/2,5mm / beliebige Lange
» obere Grenzwertlange fir Welligkeitsmotif (B):0,1/0,5/2,5/12,5mm / beliebige Lange

max. Anzahl der
Datenpunkte

35000 Punkte (Gesamtzahl der Datenpunkte einschlieBlich Vor-/Nachlaufstrecke, Mehrfachprofile
und N-Punktmessung)

Konturanalyse-

»  Uberlappung, Stufe (Mittelwert, Max. und Min.), Kreisannaherung durch Methode der

Funktionen kleinsten Quadrate, Winkel, Bereich, Koordinatenabstand
»  Konturparameter (UHavg, UHmax, UHmin, LHavg, LHmax, LHmin, UArea, LArea, CircX,
CircZ, CircR, Angle, XDif, Step, Tangle und THight)
zusatzliche *  Kompensationsfunktionen: Neigungskompensation (alle/beliebig/keine),
Berechnungs- Radiuskompensation und polynomische Kompensation
funktionen *  Tastarmkompensation
*  Neuberechnungsfunktion (mit Einschrankungen hinsichtlich der Messbedingungen wie z. B.
Ac)
e Cutout-Funktion (Festlegen des Auswertebereichs)
*  Funktion zum Berechnen mehrerer Profile: max. zwei Profile (Motif-Profile kbnnen nur einzeln
berechnet werden.)
zusatzliche *  Vorgehen bei Bereichsliberschreitung: Fortfahren (GO), Stop (ESC/+ESC/-ESC)
Messfunktionen *  Funktion zum Ein-/Ausschalten der Vor-/Nachlaufstrecke

*  N-Punktmessung: ein Profil, max. drei Punkte
*  Vormessung: DAT-Funktion und automatische Spitzenmessung
(automatische Nivellierung bei angeschlossenem Auto-Nivelliertisch méglich)
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Bezeichnung

Beschreibung (2/2)

Hilfsfunktionen

Vereinfachte Eingabe: Messbedingungen kénnen bequem (ber Zeichnungssymbole
eingegeben werden.

Kommentarfunktion

Kalenderfunktion (drei Datumsformate: YYYY-MM-DD, MM-DD-YYYY und DD-MM-YYYY)
Funktion zur Men(U-Anpassung (benutzerdefinierte Reihenfolge der wichtigsten

Schaltflachen)

Speicherfunktionen

10 Satze Messbedingungen kdnnen im internen Speicher gespeichert werden.
CF-Karte (optional): Messbedingungen, Messprofile, Auswerteprofile,
Berechnungsergebnisse, Statistikdaten, Bilddaten

Auto-Kalibrierfunktion

Raunormal / Stufennormal

Statistikfunktion

1 Profil, 3 Parameter, max. 300 mal (Mittelwert, Max-, Min-Wert, Histogramm, Gut-Anteil)

GO/NG-Bewertungs-
funktion

Drei Parameter: Bewertungsregeln (max. Wert, 16%, Mittelwert und Standardabweichung)

Anzeigesprachen

Japanisch, Englisch, Deutsch, Franzdsisch,
Koreanisch, Chinesisch

Italienisch, Spanisch, Portugiesisch,

(Langzeichen), Chinesisch (Kurzzeichen), Tschechisch,

Polnisch, Ungarisch, Tirkisch, Schwedisch und Niederlandisch

Druckfunktionen

Druckobjekte: ~ Datum, Notiz,  Auswerteprofil, Messbedingung,  Analysegraphik,
Berechnungsergebnis, Statistikdaten, Statistikergebnis, Histogramm, Kalibrierungsstatistik,
und GO/NG-Bewertung

Druck-Skalierung: horizontal: x0,5-10K,/JAUTO, vertikal: x10-x500K/AUTO

Wartungsfunktionen

Bildschirmeinstellung

Lautstérke: 3 Stufen

Ton-Auswahl: 5 Téne

Auswahl des Anschlusses fir den Automatischen Nivelliertisch: Anzeige-/Bedieneinheit/
Zusatzanschlisse

Tastelementauswahl: Auswahl aus dem Katalog, Sondertastelemente auf Anfrage

17.3.2

Eingestellte Bedingungen

H Relation zwischen Normen, Profilen und Filtern

Die Filtereinstellung wird bei Einstellung einer anderen Rauheitsnorm automatisch

angepasst.
Rauheits- Auswerteprofile
normen P R W DF R-Motif W-Motif
JIS1982 - 2CR75 - - - -
JIS1994 - GAUSS - - - -
JIS2001 GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS
ISO1997 | GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS
ANSI i GAUSS/P | GAUSS/P | i i
C75 C75
VDA GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS - -
2CR75/P | 2CR75/P | 2CR75/P | 2CR75/P | 2CR75/P | 2CR75/P
C75 C75 C75 C75 C75 C75
Free GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS GAUSS
Robust Robust Robust Robust Robust Robust
Spline Spline Spline Spline Spline Spline

17-4

Nr. 99MBB223D



17. Spezifikationen

Nr. 99MBB223D

H Einstellbare Messgeschwindigkeit fiir jede Messlange

Ac (mm) Messgeschwindigkeit (mm/s)
0.025 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.0.5
0.08 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5
0.25 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5
0.8 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
2.5 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5
8 0.02,0.05,0.1,0.2,05,1,2,5
25 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
Af (mm) Messgeschwindigkeit (mm/s)
0.08 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5
0.25 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
0.8 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
2.5 0.02, 0.05,0.1,0.2,0.5, 1
8 0.02,0.05,0.1,0.2,05,1,2,5
25 0.02,0.05,0.1,0.2,0.5,1,2,5
G obere .. obere .. L Messgeschwindigkeit
renzwertlange | Grenzwertlange (beliebige Lange) (mm/s)
A (mm) B (mm)
0.02 0.1 0.1<L<0.64mm | 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
0.1 0.5 0.65<L<3.2mm | 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
0.5 25 3.21<L<16.0mm | 0.02, 0.05, 0.1, 0.2, 0.5
2.5 12.5 16.01<L.<50.8mm 0.02,0.05,0.1,02,05,1,

2,5
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Hm Relation zwischen Einzelmessstrecke (Bezugsstrecke) und Grenzwellenldnge

Einzelmessstrecke (L)

Grenzwellenlange (As)

0.025mm 0.25um, 0.8um, 2.5um

0.08mm 0.25um, 0.8um, 2.5um, 8um

0.25mm 0.8um, 2.5um, 8um

0.8mm 2.5um, 8um, 25um

2.5mm 2.5um, 8um, 25pum, 80um

8mm 8um, 25um, 80um

25mm 25um, 80um, 250um

Grenzwellenlange (Ac)

Grenzwellenlange (As)

0.025mm 0.25um, 0.8um, 2.5um

0.08mm 0.25um, 0.8um, 2.5um, 8um

0.25mm 0.8um, 2.5um, 8um

0.8mm 2.5um, 8um, 25um

2.5mm 2.5um, 8um, 25um, 80um

8mm 8um, 25um, 80um

25mm 25um, 80um, 250um

Grenzwellenldnge (Af)

Grenzwellenlénge (Ac)

0.08mm 0.025mm
0.25mm 0.025mm,0.08mm
0.8mm 0.025mm, 0.08mm,0.25mm
2.5mm 0.08mm,0.25mm,0.8mm
8mm 0.8mm, 2.5mm
25mm 0.8mm,2.5mm, 8mm
NONE 0.025mm, 0.08mm,0.25mm,0.8mm, 2.5mm, 8mm,25mm
obere - Einstellbereich fiir
Grenzwertlange (A) Grenzwellenlange (As) Auswerteldnge (beliebige Lange)
0.02mm 0.8um,2.5um 0.10mm-0.64mm
0.1mm 2.5um 0.65mm-3.20mm
0.5mm 2.5um, 8um 3.21mm-16.00mm
2.5mm 25um | 16.01mm-50.8mm
obere obere
Grenz- Grenz- . . N
.. Einstellbereich fiir
I‘gﬁg:a I;":;L Grenzwellenlange (As) Auswerteldange (beliebige Lénge)
(B) (A)
0.1mm 0.02mm | 0.8um,2.5um 0.10mm-0.64mm
0.5mm 0.1mm 2.5um 0.65mm-3.20mm
2.5mm 0.5mm 2.5um, 8um 3.21mm-16.00mm
12.5mm 2.5mm 25um | 16.01mm-50.8mm
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17. Spezifikationen

17.3.3 Messbereich/Ziffernschrittwert
Messbereich (um) 800 80 8
kleinster Ziffernschrittwert (um) 0.0125 0.00125 0.000125
17.3.4 Verfahrstrecke
Profil mechanischer | Vorlauf Nachlauf Verfahrstrecke Anmerkung
Vorlauf
0.3mm+2As + nicht bei JIS 1982 *
P 0.3mm As As Auswertelange
0.3mm+2Ac +
R 0.3mm Ac Ac Auswertelange
0.3mm+2Af +
0.3mm A A Auswertelange
W 0.3mm A AC O.3mm+2)\“c + wenn Af nicht eingestellt ist
Auswerteldnge
0.3mm Aew ACw O.3mm+2)\“cw + fir ANSI
Auswerteldnge
0.3mm+2Ac +
DF 0.3mm Ac A Auswerteldnge
R-Motif | 0-3mm As As 0.3mm + 2As+ Messstrecke =
Auswerteldnge beliebige Lange
. | 0.3mm As As 0.3mm + 2As+ Messstrecke =
W-Motif .. Ao )
Auswerteldnge beliebige Lange

- Die Vor-/Nachlauf-Funktion wird in der Norm JIS 1982 nicht auf das P-Profil angewandt.
- Die Verfahrstrecke ergibt sich aus folgender Berechnung, wenn das P-Profil gemaB JIS 1982 bestimmt
Verfahrstrecke = 0.3 mm + Auswertelange
- Wenn die Vor-/Nachlaufstrecken-Funktion nach Eingabe einer beliebigen Léange eingeschaltet wird, wird
als Messstrecke die eingestellte beliebige Léange angenommen. Die Auswerteldnge ergibt sich aus
folgender Berechnung:
Auswertelange = eingestellte beliebige Lange — Vorlaufstrecke — Nachlaufstrecke
Die Verfahrstrecke ergibt sich wie folgt:
Verfahrstrecke = eingestellte beliebige Lange + 0.3mm

wird:

17.4 Spannungsversorgung

Spannungszufuhr

AC100V-240V 50Hz/60Hz

Leistungsverbrauch

70VA

Bendtigte Steckdosen

1

17.5 Temperatur/Luftfeuchtigkeit

Betriebstemperatur/Luftfeuchtigkeit

10° C bis 30° C / 20 bis 80% rel. Feuchte (keine Kondensation)

Lagertemperatur/Luftfeuchtigkeit

-10° C bis 50° C / 5 bis 90% rel. Feuchte (keine Kondensation)

Nr. 99MBB223D
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17.6 Abmessungen und Gewicht

Hauptgerat: 2,7 kg

81.9 62.5 7-60 203 17.9

94

=11 e | le u_J

Anzeige-/Bedieneinheit: 4 kg

i

1l ] m

330 124

17-8
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17. Spezifikationen

17.7 Sonderzubehor

17.7.1  Sonderzubehér (auBer Tastelementen und Kufen)

Die mit einem Sternchen (*) markierten Zubehérteile kénnen nur zusammen mit einem Kreuztisch
(218-001, 218-041) oder dem festen Tisch (218-002) eingesetzt werden.

(Hinweis 1): Untersatzblock zur Verwendung bei der Kalibrierung mit einem Raunormal, da bei
horizontaler Tastsystem-Ausrichtung das untere Ende des Tastelements in 35 mm Hohe ist. Bei
Einsatz eines Kreuztisches, festen Tisches, 3-Achsen-Justiertischs oder des 2D-Nivelliertischs wird
der Kalibrierstédnder nicht benétigt.

Best.-Nr. Bezeichnung
178-396-2 Tastsystem (Messkraft 0,75 mN)
178-397-2 Tastsystem (Messkraft 4 mN)
12AAG202 Verldngerung 50
12AAG203 Verldngerung 100
12AAG175 (Hinweis 1) Kalibrierstander
218-001 Kreuztisch (mm)

218-011 Kreuztisch (inch)

218-041 Kreuztisch (50 ( 20 mm)

218-051 Kreuztisch (27 x1”)

218-002 fester Tisch

178-019 Schraubstock

218-003 * drehbarer Schraubstock

172-196 * Drehtisch

176-107 * Klemmbhalter

172-144 * drehbarer Schraubstock

172-197 * Kippbarer Zentriersupport
178-042-1 XY-Nivelliertisch (Digimatic-Ausfiihrung, mm)
178-052-1 XY-Nivelliertisch (Digimatic-Ausfihrung, Inch/mm)
178-043-1 XY-Nivelliertisch (Vernier, mm)
178-053-1 XY-Nivelliertisch (Vernier, Inch)
178-047 Drei-Achsen-Justiertisch

172-234 * Horizontalprisma mit Klemmung
172-378 * Horizontalprisma mit Klemmung
998291 Horizontalprisma mit Klemmung
172-142 * Zentriersupport

172-143 * Untersatzblock

178-023 Schwingungsdampfer

178-024 Unterbau fiir Schwingungsd@mpfer
178-025 Schwingungsdampfer

211-032 Zentrierfutter

211-031 Mikro-Spannfutter

178-610 Stufennormal 4-stufig (mm)

178-611 Stufennormal (mm)

178-612 Stufennormal (inch)

178-015 Tisch

178-016 Nivelliertisch

178-048 Nivelliertisch (fir DAT-Funktion, mm)
178-058 Nivelliertisch (fir DAT-Funktion, Inch/mm)
178-081 Automatischer Nivelliertisch

178-085 Sé&ulensténder

12AAJ112 SPC-Kabel (1 m)

12AAA841 Speicherkarte

Nr. 99MBB223D 1 7 '9



12BAK100 Schutzfolie (1 Stiick)
12AAA876 Druckerpapier (haltbar, 5 Rollen)
12AAJ111 RS-232C-Kabel
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17. Spezifikationen

Tastelemente und Kufen

17.7.2

Fir die verschiedenen Werkstickformen und Messaufgaben stehen unterschiedliche

Tastelemente und Kufen zur Verfligung. Beachten Sie bei der Auswahl die Hinweise zu

Kombinationen und Anwendungen in der folgenden Tabelle, in der die gebrauchlichsten

Kombinationen von Tastelement und Kufe aufgefuhrt sind.
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Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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17.7.3 MaBzeichnungen der Tastelemente und Kufen

Spitzenwinkel
Tastelement Best.-Nr. Spitzenradius P B
Standard-Tastelement 12AAE882 Tum 60°
447
Lo 77 | -‘ 12AAE924 1um 90°
ijx— [ 12AAC731 2um 60°
beata Trwl (4 o 12AAES883 250pum 60°
12AAB403 5um
12AAB415 Toum 90°
Tastelement fUr kleine Bohrungen
Nr. 12AACT32: schwarz 4bd ~ 12AAC732 2um 60°
0.6 | ™ 37.7
o — -
L5 A= g 12AAB404 5um
#08 A .ffj - TS | ) 90°
e
Kennfare | 12AAB416 10pum
Tastelement fUr sehr kleine Bohrungen
Nr. 12AAC733: schwarz L42 1 2AAC733 2I“|m 600
0.4 37.7
g l_|_ \ﬂ'ﬂ 1z 1
ARl e 12AAB405 5um
$03 = /o - -
s ™A % 90°
\D-_eTali-A 18
- 12AAB417 10pum
Tastelement fir extrem kleine Bohrungen
442 12AAC734 2um 60°
0.4 37.7
T T
J— 1 ‘\J = 5‘“’“‘5!!—*‘—-‘1*
o 03 1 Zi :T 12AAB406 5um
B mba Se f.
‘Detail A 90°
Kennfarbe, 12AAB418 10pum
Tastelement fUr tiefe Nuten 30
52 1 *12AAC737 2um 60°
:
Tt q: L
2 © *12AAB407 5um
m|@
Kenniarb(r; " 900
\ B A
e H o1z *12AAB419 10um

Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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17. Spezifikationen

Spitzenwinkel

Tastelement Best.-Nr. Spitzenradius B
Tastelement fiir tiefe Nuten 20
447 *12AAC736 2um 60°
09 377 )
- iI—L-—'
S *12AAB408 5um
omiate JA 90°
#1.2 *12AAB420 1 Oum
Detail A l_i./
Tastelement fiir tiefe Nuten 10
12AAC735 2um 60°
44.7
0.9 37.7
A 12AAB409 5um
Kennfarbe : o) ! i : 90°
Detail A e
/ 1.2 12AAB421 10um
o
Kugel-Tastelement
44.7
09 T 37.7 7
12AAB338 0.8mm -
:3] 3 J { 'g : |
p 15 At
Kugel: @1,588 T 012
Tastelement fir Zahnrader
- 438 . 12AAB339 2um 60°
L o 377
ﬁusb%j/ . JTIJ 12AAB410 Sum
Detail A \ﬁq:" ‘3{2 'E 900
12AAB422 10um
Tastelement fiir Kantenmessung (Schneide)
44.7 12AAC738 2um 60°
0.9 | 37.7
Kennfarbe A\ |
SN ; el 12AAB411 5um
Detail A <9 Cf_> 90°
12AAB423 10um

Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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Spitzenwinkel

Tastelement Best.-Nr. Spitzenradius B
Tastelement in L-Form
452 *12AAC739 2um 60°
‘:‘:3 'ﬂj 14 37.7 w1 i
ﬁgzﬂ ) =
/L s *12AAB412 5um
Kennfarbe
s 90°
*12AAB424 10um
Detail A
2X Tastelement
: 947 *12AAC741 2um 60°
s 09 877
“ i3 [
h] m—l\. . . *12AAB413 5pum
Kennfarbe ";
\’/ 012 90°
Dethil A T *12AAB425 10um
3X Tastelement
<<Messbedingungen>> *12AAC741 2um 60°
Messgeschwindigkeit: max. 0,2 mm/s
Messabstand: min. 0,5 ym
As: min. 2,5 ym
iz *12AAB414 5um
Qx»————m———f—\ 90°
Kennfarbe KIE“I__L
I ; *
< 12AAB426 10um
912
Detail A \:Et,
Tastelement fiir enge Bohrungen
93.8
12AAE884 - -
nuger: ¥l1.b
extra hart
Tastelement fur sehr enge Bohrungen
43.8
7 37.7
nugel: © V.o * A 12AAE885 - -
extra hart y -
Detail A ﬁ?« %
2X Tastelement fur Welligkeit in tiefen
Bohrungen
94.7
0.9 87.7 12AAE886 250pm 60

I

$2.4

1
el xlal | 412

~ ©

Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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17. Spezifikationen

Nr. 99MBB223D

, , Spitzenwinkel
Tastelement Best.-Nr. Spitzenradius B
2X Tastelement fir kleine, tiefe Bohrungen
&T 044 12AAE892 2um 60°
0.6 87.7
= 30
__||_¢06 < %
b = = 12AAE908 5um 90°
R YA
2X Tastelement (20) fur tiefe Nuten
o 12AAE893 2um 60°
| ‘ |
) E & i $2.4 a
: 12AAEQ09 5um 90°
1.2
2X Tastelement (30) fur tiefe Nuten
= ‘ 12AAE894 2um 60°
|
58 3 { 12AAE910 5um 90°
_l#12
Tastelement 40 fur tiefe Nuten
o 12AAE895 2um 60°
1
T ] ez 12AAEQ11 5um 90°
#1.2
2X Tastelement flir Zahnrader
o | 12AAE896 2um 60°
12AAE912 5um 90°
2X Tastelement fir tiefe Bohrungen an Kanten
98 ‘ 12AAE897 2um 60°
87.7
35 ‘
oY1 I
© < 12AAE913 5um 90°
@' o \@@ = ]

Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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Spitzenwinkel

Tastelement Best.-Nr. | Spitzenradius B
Deep hole 2X Tastelement fir tiefe Bohrungen
94.7 , 12AAE898 2um 60°
0.9_ 87.7
12AAE914 5um 90°
Tastelement fir Bohrungs-Endflachen
443
12AAE899 2um 60°
0.5 | 37.7
L
I R = I mm—
N 12AAE915 5um 90°
Tastelement fir Langlécher
o6 4.4 : 12AAE938 2um 60°
S 0.6 87.7
45
i =
;’-‘ $06 S
Detail A | A}-" o - 12AAE940 5um 90°

Bei Verwendung eines mit (*) markierten Tastelements ist die Messkraft des Tastsystems nicht garantiert.
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Verwendbare
Kufe Best.-Nr.
Tastelemente
Standard-TaStelementSChUtz Position der Iastelement-Spitze
mﬁhﬁ- 2 —
o/ B
e m— ¥ g [ 12AAB355 alle
g |
A4 _B.5_
1o
215
Standard-Kufe
21 -
Qflll J;:}
,'r T _______ 1 12AAB344 Standard-Tastelement
RET 3.5
5.6 V215
16 \ 235
‘II"-... Position der Tastelement-Spitze
Kufe fir zylindrische Oberflachen
| Y
Q:'» © =] o M
N 3 I,‘ 777L777 %
- v, ] : e 12AAB345 Standard-Tastelement
i 1 Tk L85,
L1 | /"T 56 | |L V215 g
] 1507 - i
== 36 | | 235

Position der Tastelement-Spitze

Kufe far kleine Bohrungen

5 j
(’5)'\/‘ ” 5:‘ - 156 'S‘:‘ —
I S =1=
." | o
==l ] Tastelement fur kleine
A= Y 12AAB346
3.5 Bohrungen
56 | ||\ 215
3.6 \ 235

i

\
|, Position derTastelement-Spitze

Kufe far sehr kleine Bohrungen

5: |6.7| & -
[ ™™= SRS
# ’H* =I5y Tastelement fir sehr
T — 12AAB347 _
| 3.5 kleine Bohrungen
2 |} 215
w2 |\ gra

A\
| Position derTastelement-Spitze

Nr. 99MBB223D 1 7 - 1 7



Kufe

Best.-Nr.

Verwendbare

Tastelemente
Kufe fir tiefe Nuten 20
>
# i 2 _I
q . a e
3 A — y
y g1 & | |
| - 9| Tastelement fir tiefe
| | m | 12AAB348
~ i 1= Nuten 20
| i L35,
| M ¥ ¥ ."If Position der
. wi i ﬁTTastelemeﬂt-Sphze
N
1.4 ||{44| 1.4~R2Z 3.8 195
9 18, 215
- >
Kufe fir tiefe Nuten 10
| &%
& ]
b . D =
'7_‘_:1_ w3 o]
o ~ = |
I S
o il - Tastelement fir tiefe
= f = : 12AAB349
- i L] Position der Nuten 10
K. o4 e Tastelement-Spitze
‘-\_‘D g B
1.4 |||a4| 1.4~ R2 3.8 10.5
e 18|, 215
] =
: - ~ ] =
> U =1
! 4 Q:II ey = — | T
‘ < f ] Tastelement fiir tiefe
ac | =l 3.5 12AAB350
vy LU Nuten 10
s ',\\ Position der
T ~ R2 ) Tastelement-Spitze
1.4 e
e 5.6 215
ZB 36 235
]
—=
Tastelement fir tiefe
_ 12AAB351
@15/ ™ A Position der Tastelement-Spitze 3.5 Nuten 10
| 2.5 = 3.8 19.5
SR
9 18, | 2E-

17-18
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17. Spezifikationen

Verwendbare
Kufe Best.-Nr.
Tastelemente
Kufe far Welligkeit
b\.
o 'm ~ ]
: < \ 4 . =
eI 2 A
A o Y R 3 | L
s &= f : 12AAB352 Tastelement fir tiefe
1=k = .‘ =} 3
e b _LQ:%I Nuten 10
v T osition der
1.4 AT [3] ) "] Tastelement-Bpitze
‘ 5 ||| ~R2 L3
2 (104 5
11.6 5 21.5
T =
Kufe fir Zahnrader
=3 ~ —J
e, &A=
=) [l
= WIE=]E - W il o),
r—‘ I‘ i L r -
2y .LLi 35 Tastelement fir
g‘ | T, Position der 12AAB353 Zahnrad
- R2 | \_\ Tastelement-Spitze annraaer
o5 ] 215
2.3 19.7
™ |
N =
_____ L |
e Tastelement fur
35
Row, Postion oy 12AAB354 Kantenmessung
% Tastelement-Spitze
2.8 5.6 ‘ 215
3.6 235
Nr. 99MBB223D 17-19



17.8 Verbrauchsartikel

Bezeichnung Best.-Nr.
Druckerpapier (normal, 5 Rollen) 270732
Druckerpapier (haltbar, 5 Rollen) 12AAA876
Schutzfolie fir Touchscreen (1 Stiick) 12BAK100

17.9 Spezifikationen der Digimatic-Ausgabe

Fir die Digimatic-Ausgabe Uber ein externes Gerat mit Digimatic-Interface muss die
entsprechende Einstellung vorgenommen werden.

Wahlen Sie dazu aus dem Hauptmenid [Umgebungsbedingungen] => [Datenausgabe] =>
[SPC].

Pin-Belegung

9 1

— 1 I Ansicht von vorne
O O O O O
O O O O O

10 2
Pin-Nr. Bezeichnung Beschreibung
1 GND Erdung
2 DATA
3 CK Open-Collector-Ausgabe
4 *READY
5 *REQUEST bis 5V hochziehen
6-9 N.C Nicht belegt
10 GND Erdung

HINWEIS Die Ausgabedaten werden in der ersten Zeile des Startbildschirms ohne Angabe der
Einheit angezeigt.

1 7 '2 0 Nr. 99MBB223D
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und -parametern.

Referenz-Informationen

In diesem Kapitel finden Sie Informationen zu den Rauheitsnormen

18.1 Rauheitsnormen

18.1.1 Auswertung nach JIS B0601-1982

B Standard-Cutoff-Wert und Auswerteldnge (=Messstrecke) fir Ra (bei Verwendung
des 2RC-Filters)
Bereich von Ra Cutoff-Wert (Ac) Messstrecke (fn)
Ra = 125 um 0.8mm min. 2.4mm
12.5 < Ra =100.0 um 2.5mm min. 7.5mm
B Standard-Einzelmessstrecke fir Ry
Bereich von Ry Einzelmessstrecke (1)
Ry = 0.8um 0.25mm
08 <Ry = 6.3um 0.8 mm
6.3 <Ry =25.0um 2.5 mm
25 <Ry =100.0 ym 8 mm
100 < Ry =400.0 ym 25 mm
B Standard-Einzelmessstrecke fiir Rz
Bereich von Rz Einzelmessstrecke (f)
Rz = 0.8um 0.25mm
08 <Rz = 6.3um 0.8 mm
6.3 <Rz =25.0um 2.5 mm
25 <Rz =100.0 ym 8 mm
100 < Rz =400.0 um 25 mm
Nr. 99MBB223D 18'1



18.1.2 Auswertung nach JIS B0601-1994

B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange (Messstrecke)= fiir Ra

Bereich von Ra Cutoff-Wert  (Ac) Einzelmess- | Messstrecke

strecke (f) (fn)

(0.006) < Ra =0.02 um 0.08mm 0.08mm 0.4mm
0.02 <Ra = 0.1um 0.25mm 0.25mm 1.25mm

0.1 <Ra = 2.0um 0.8mm 0.8mm 4mm
20 <Ra =10.0um 2.5mm 2.5mm 12.5mm
10.0 < Ra =80.0um 8mm 8mm 40mm
B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange fur Ry
Bereich von Ry Cutoff-Wert  (Ac) Einzelmess- | Messstrecke
strecke (£) (fn)

(0.025) <Ry = 0.10 ym 0.08mm 0.08mm 0.4mm
0.10<Ry = 0.50 um 0.25mm 0.25mm 1.25mm
0.50 <Ry = 10.0 um 0.8mm 0.8mm 4mm

10.0<Ry = 50.0 um 2.5mm 2.5mm 12.5mm
50.0< Ry = 200.0 um 8mm 8mm 40mm
B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange fir Rz
Bereich von Rz Cutoff-Wert (Ac) Einzelmess- | Messstrecke
strecke (f) (fn)

(0.025) <Rz = 0.10 um 0.08mm 0.08mm 0.4mm
0.10<Rz = 0.50 um 0.25mm 0.25mm 1.25mm
0.50<Rz = 10.0 um 0.8mm 0.8mm 4mm
10.0< Rz = 50.0 ym 2.5mm 2.5mm 12.5mm
50.0< Rz =200.0 ym 8mm 8mm 40mm

B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange fiir Sm
Bereich von Sm Cutoff-Wert (Ac) Einzelmess- | Messstrecke
strecke (f) (fn)

0.013<Sm = 0.04 mm 0.08mm 0.08mm 0.4mm
0.04<Sm = 0.13mm 0.25mm 0.25mm 1.25mm
0.13<Sm = 0.4 mm 0.8mm 0.8mm 4mm
04<Sm = 1.3 mm 2.5mm 2.5mm 12.5mm

1.3<Sm = 4.0mm 8mm 8mm 40mm

18-2
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18. Referenz-Informationen

18.1.3 Auswertung nach JIS B0601-2001, ISO und VDA

Nr. 99MBB223D

Nachfolgend sind die Standard-Einzelmessstrecken und Auswertelangen fir die
Auswertung gemaB JIS B0601-2001, ISO und VDA aufgelistet. (Die VDA-Norm
unterscheidet sich in einigen Punkten von JIS B0601-2001 und ISO; es gibt z. B. in der
VDA keinen Standard-Wert fiir As.)

B Standard-Einzelmessstrecke und Auswertelange fiir die Messung von Ra und Rq bei
nicht periodischen Rauheitsprofilen.

Bereich von Ra Einzelmess- Messstrecke (fn)
strecke (f)

(0.006) < Ra = 0.02um 0.08mm 0.4mm

0.02 <Ra = 0.1um 0.25mm 1.25mm

0.1 <Ra = 2.0um 0.8mm 4mm

2.0 < Ra = 10.0um 2.5mm 12.5mm

10.0 < Ra = 80.0um 8mm 40mm

B Standard-Einzelmessstrecke und Auswertelange flr die Messung von Rz, Rp und Rt
bei nicht periodischen Rauheitsprofilen

Bereich von Rz Einzelmess- Messstrecke (fn)
strecke (f)

(0.025) < Rz = 0.10um 0.08mm 0.4mm
0.10 < Rz = 0.50um 0.25mm 1.25mm
0.50 < Rz = 10.0um 0.8mm 4mm
10.0 < Rz = 50.0um 2.5mm 12.5mm
50.0 < Rz =200.0um 8mm 40mm

B Standard-Einzelmessstrecke und Auswerteldnge fir die Messung von R-Parametern
bei periodischen Rauheitsprofilen und RSm bei periodischen oder nicht periodischen
Rauheitsprofilen

Bereich von Sm Einzelmess- Messstrecke (fn)
strecke ()

0.013 < Sm = 0.04mm 0.08mm 0.4mm
0.04 < Sm = 0.13mm 0.25mm 1.25mm
0.13 < Sm = 0.4mm 0.8mm 4mm

04 <Sm = 1.3mm 2.5mm 12.5mm
1.3 < Sm = 4.0mm 8mm 40mm

18-3



periodischen

18.1.4 Auwertung nach ANSI (ASME B46.1-2002)
Nachfolgend sind die Standard-Cutoff-Langen (Grenzwellenlangen) und Auswertelangen
fir die Auswertung gemaBn ANSI aufgelistet.
B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange fir R-Parameter bei nicht periodischen
Rauheitsprofilen
, Einzelmess- Messstrecke
Bereich von Ra
strecke (f) (tn)
Ra = 0.02um 0.08mm 0.4mm
0.02 <Ra = 0.1ym 0.25mm 1.25mm
0.1 <Ra = 2.0um 0.8mm 4mm
2.0 < Ra = 10.0um 2.5mm 12.5mm
10.0 < Ra = 80.0um 8mm 40mm
B Standard-Cutoff-Wert und Auswertelange fiir R-Parameter bei
Rauheitsprofilen
M treck
Bereich von Sm Cutoff-Wert (Ac) (zne)sss recke
0.003 < Sm = 0.01mm 0.08mm 0.4mm
0.01 < Sm = 0.03mm 0.25mm 1.25mm
0.083 < Sm =0.10mm 0.8mm 4mm
0.10 < Sm = 0.3mm 2.5mm 12.5mm
0.3 < Sm = 1.0mm 8mm 40mm
18-4
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18.2 Profile und Filter

18.2.1

Nr. 99MBB223D

Profile

B Ungefiltertes Profil P (Primarprofil)

Profil, das durch den Schnitt einer Oberflaiche mit einer Flache, die senkrecht zur
Nennoberflache steht, erzielt wird. Es ist eine Darstellung des tatsachlichen Profils (ein
Profil der tatsachlichen Oberflache), aufgenommen durch ein Rauheitsmessgerat mit
Tastelement.

B Rauheitsprofil R

Profil, aus dem durch Filterung des Primarprofils mit einem Cutoff-Filter fir Langwellen
(Hochpass-Filter) die Welligkeitskomponenten (langwellige Komponenten) entfernt
wurden.

..................

...........................................................................................

R S ppepapegs
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B Gefiltertes Welligkeitsprofil W

Profil, das sich aus einem ungefilterten Profil ergibt, aus dem die klrzeren
Wellenlangen-Komponenten (“Rauheitskomponenten”) und die langeren
Wellenlangen-Komponenten (l&dnger als die festgelegten Wellenlangen-Komponenten)
herausgefiltert wurden.

m  DIN4776 Profil (ISO13565)

Wenn die zu messende Oberflaiche in Bezug auf die UnregelmaBigkeiten tiefe Téaler
aufweist, kann es sein, dass die Position, die flr die Mittellinie berechnet wird, nicht der far
die Rauheitsauswertung geforderten Position entspricht. Durch das folgende Verfahren
wird dieser negative Effekt bis zu einem gewissen Grad aufgehoben.

1. Die erste Mittellinie wird in Bezug auf die Eingangsdaten ermittelt.

2. Taler unterhalb der Mittellinie werden entfernt.

Nr. 99MBB223D
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Nr. 99MBB223D

3. Die zweite Mittellinie wird anhand der in Schritt 2 ermittelten Daten berechnet.

4. Die urspringlichen Eingangsdaten werden nun in Bezug auf die zweite
Mittellinie korrigiert.

P pb oA |—u-..‘ anh.r-'u\.n r&q

m  Motif

Beim Herausfiltern von Welligkeitskomponenten aus einem Primarprofil wird dieses
normalerweise verzerrt. Dies kann durch die “Motif-Methode verhindert werden, bei der
Welligkeitskomponenten ohne Verzerrung aus einem Primarprofil entfernt werden.

Das Primarprofil wird — basierend auf der Wellenlange einer Komponente, die entfernt
werden soll - in Einheiten unterteilt, die “Motif” genannt werden. Parameter zur
Auswertung des Profils werden von jedem Motif berechnet. Die Methode ist in der
folgenden Abbildung dargestellt.

Primarprofil
Ri+1
Ri |?2Nmr
R1
/ V
ARNmr
AR1 ARj S
e &
Auswertelange (Messstrecke) ¢n



18.2.2 Filter

m  Filtertypen

Fir SJ-500 stehen folgende 4 Filtertypen zur Verfgung. Die Filtermerkmale sind
nachfolgend beschrieben. Die Ubertragungsmerkmale der einzelnen Filter werden
anhand eines Hochpass-Filters beschrieben.

Filter Amplitudencharakteristik Phasen-Charakteristik | Amplitudentbertragung
bei der Cutoff-Wellenldnge

2CR 2CR ohne Phasen- 75%
kompensation

PC75 2CR phasenkorrigiertes 75%
Filter

GAUSS Gauss phasenkorrigiertes 50%
Filter
Robust Spline 1 phasenkorrigiertes 50% (nicht linear)
Filter
1416-d — Sin‘{ﬂ /IAXJ (nicht linear)

1. 2CR

Dieses Filter hat das gleiche Ubertragungsmerkmal wie zwei hintereinander geschaltete
C-R-Schaltkreise mit identischen Zeitkonstanten. Das Ubertragungsmerkmal ist -12dB/oct,
die Amplitudenibertragung bei der Cutoff-Lédnge 75%, wie in der Abbildung unten gezeigt.

a b
100 — 0
80
0 N
50 \ =
0 —-10
N

70 N
\ —-15

10
LY
7 b
—-25
5
X
M,
A
3 =130
2
a1 003 s a7 2 3 5 7 10

A G

a: Amplitudentbertragung (%), b: Amplitudenibertragung (dB)

Ubertragungsmerkmal:
1
H(l)=——
1+ A
3 Ac
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2. GAUSS (GauB’scher Filter)

Das Ubertragungsmerkmal ist -11.6dB/oct, die Amplitudenilbertragung bei der
Cutoff-Lange 50%. Die Ubertragungsmerkmale sind in der Abb. dargestellt.

a b
100 —— )
B0 ™~
i
= -5
501

a0 \
20

\,

! X
. \ —-25

\

\ —{-30
3 N\
)
01 0z 03 05 07 1 2 3 57 10

Ao
a: Amplitudenibertragung (%), b: Amplitudenitbertragung (dB)

Ubertragungsmerkmal:

. Lﬂf)z

H()=1-c "
wobei
1
a= (m_zjz = 0.4697
T

Die Verwendung dieses Filter fihrt zu folgender Additionsformel:
Primérprofil = Rauheitsprofil + Welligkeitsprofil

Daher wird der Tiefpass-Filter wie folgt charakterisiert:

Ubertragungsmerkmal:
aic)?
H(A)=e ( A )

Nr. 99MBB223D 18'9



3. Phasenkorrigierte Filter

Die ausgegebenen Wellenformen, die durch 2CR-Filter gefiltert werden, kdnnen je nach
Wellenlange aufgrund von Phasenabweichungen verzerrt sein. Die Abbildungen unten
zeigen das Ansprechen eines Tiefpass- und eines Hochpass-Filters auf die Eingabe von
Rechtecksignalen.

B Eingangssignal

B Cutoff-Filter fir kurze Wellenlangen (Tiefpass-Filter)

PC75 (phasenkorrigiert) 2CR (ohne Phasenkompensation)
A YN A AU T AN VIS AR Y NN G N A WO G W A WY
R OO SOPUUO UM AU OUUOMOOO OUUOOO UMMM OO AN WSRO U MUOUNE SN UL DO MO

(UMMM N SO OO0 AU SO TN DO T
i i | ] } i § i ] O O O SO O SO SO SRR
PO OO SO [ L T T
U R SUR S A A T T
i t i ; i i | | LU SOOI O SRS | O OO IO NS
SO S b O OO OO DD O UM DO IOt
I S I I O do E g A i
i e e T

B Cutoff-Filter fir lange Wellenlangen (Hochpass-Filter)

PC75 (phasenkorrigiert) 2CR (ohne Phasenkompensation)
- o - i | 5 ; n
- - o o - N

[ F— T ) i e ; ) )
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Amplitudeniibertragung [%]
1o

en.n
BO.D
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Nr. 99MBB223D

4.

Robust Spline

Robust Spline ist ein nicht lineares Filter. Es kann daher nicht als Ausdruck der
Ubertragungsfunktion genutzt werden. Da das Robust Spline-Filter aber die
Spline-Filterung stdndig wiederholt und dabei den Gewichtungsfaktor des
Messdatenpunktes aktualisiert, liefert es das gleiche Ergebnis wie ein Spline-Filter,
wenn keine anormaler Datenpunkt vorliegt. Verglichen mit dem GaufB’schen Filter
erzeugt das Robust Spline-Filter eine geringere Verzerrung der Formkomponenten und
hat eine héhere Resistenz gegen Stérrauschen.

Hinweis: Zur Zeit finden Untersuchungen statt, ob das Robust Spline-Filter in die
offiziellen Normen aufgenommen werden soll. Beim SJ-500 kann das Robust
Spline-Filter daher nur unter [Norm] - [frei] ausgewahlt werden.

Die Ubertragungsfunktion des Robust Spline-Filters wird durch die folgende Formel
dargestellt:

H(A)=

1

1+16-a-sin4[”'ij

Dies entspricht einem phasenkorrigierten Filter mit einer Amplitudeniibertragung von
50% beim Cutoff-Wert, wobei
1

16-sin4(wj
Ac

Ubertragungs- und Phasenmerkmale sind in den folgenden Abbildungen dargestellt:

o =

Phase (Grad)
Y 200 ¢

\ 450

\ vo

\ 450 |

001

SO

0l 1 001

100 0.l 1

dide
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18.2.3 Amplitudenmerkmale von 2RC- und GauB’schen Filtern

Der Unterschied der Amplitudenmerkmale zwischen 2CR- und GAUSS-Filter ist in
der folgenden Abbildung zu sehen.

d

100

80

70 \

50

30

0

0 Gaussian ~|

7

|3

a

] | T B BB L1l
o1 02 03 oy 07 1 2 3 & A 1]

a: Amplitudenlbertragung (%)

B Filter und Normen

Die Tabelle zeigt, welche Filtertypen flr welche Normen verwendet werden.

JIS ISO ANSI/ASME VDA (DIN)
2CR B0601-1982 3274(1975) B46.1-1985 DIN4762
B0610-1987
B0651-1976
GAUSS B0601-1994 11562(1996) B46.1-1995 DIN4777
B0651-1996 B46.1-2002
B0601-2001
B0651-2001

18' 12 Nr. 99MBB223D



18. Referenz-Informationen

18.3

Mittellinie (Grundlinie)

In der folgenden Tabelle wird die Definition der Mittellinie fir jedes Profil in Verbindung mit dem
Filter gegeben.

Aus Gerade, die Y = 0 setzt in Bezug auf das gefilterte Profil

Einzelmess- | Gerade, die sich aus der Methode der kleinsten Fehlerquadrate fiir jede
strecke Einzelmessstrecke ergibt

gesamte Gerade, die sich anhand der Methode der kleinsten Fehlerquadrate fiir die
Messstrecke | gesamte Messstrecke ergibt

b

a: Mittellinie, b: Messtrecke In
Mittellinie (Aus)

b a: Mittellinie, b: Einzelmessstrecke |
Mittellinie (Einzelmessstrecke)

b
a: Mittellinie, b: Messstrecke In
Mittellinie (gesamte Messstrecke)

18-13
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18.4 Verfahrstrecke

Die Verfahrstrecke ist definiert als die Messstrecke (Auswerteldnge) plus Antaststrecke
plus Vor- und Nachlaufstrecke.

a b c
¢ "B
e .
d f
- & .
1 h

a: Startpunkt der Messung e: Einzelmessstrecke (f)
b: Bewegung des Tastelements f: Nachlaufstrecke
c¢: Endpunkt der Messung g: Messstrecke In(= £ x n)
d: Vorlaufstrecke h:Taststrecke (= In + Vor- + Nachlaufstrecke)

i: Antaststrecke (konstant 0,3 mm)
B Einzelmessstrecke: |

Die Einzelmessstrecke ist die Lange, die bei der Ermittlung der einzelnen Parameter
als Einheit dient.

B Messstrecke: In

Die Messstrecke (oder Auswerteldnge) setzt sich aus N (=Anzahl) aufeinander
folgenden Einzelmessstrecken zusammen. Der Parameterwert wird als Mittelwert aus
den flr jede Einzelmessstrecke ermittelten Werten bestimmt. Wird ein Parameter
anhand der gesamten Messstrecke ermittelt, so wird auch die gesamte Messstrecke
fur die Berechnung verwendet.

® Vorlaufstrecke

Die Vorlaufstrecke ist vor der eigentlichen Messstrecke gemessene Strecke.
B Nachlaufstrecke

Die Nachlaufstrecke ist nach der eigentlichen Messstrecke gemessene Strecke.
B Taststrecke

Die Taststrecke ist die Summe aus Vor-, Nachlauf- und Messstrecke.

1 8 - 1 4 Nr. 99MBB223D
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Nr. 99MBB223D

B Anwendung des Cutoff-Werts auf Vor-/Nachlaufstrecke

Zusétzlich zum mechanischen Vorlauf des Hauptgerats werden — abhéngig von der
Grenzwellenlange - die Vor- und Nachlaufstrecke fiir die Filterung benétigt.
Die folgende Tabelle zeigt die Relation zwischen Profilart und Vor-/Nachlaufstrecke.

Profil Vor-/Nachlaufstrecke
P angewandt auf As
R angewandt auf Ac
w angewandt auf Af oder Ac (wenn Af nicht ausgewahlt wurde)
DF angewandt auf Ac

Wenn bei den Auswertebedingungen keine Vor- oder Nachlaufstrecke eingestellt wurde,
wird die Filterung vorgenommen, in dem eine Vor- und Nachlaufstrecke erstellt wird unter
der Annahme, dass der Messbereich Teil eines Bereichs von &hnlicher
Oberflachenbeschaffenheit ist.

Bei Auswahl einer beliebigen Léange sind Vor- und Nachlaufstrecke immer ausgeschaltet.

18-15



18.5 Definitionen der Rauheitsparameter

18.5.1

18.5.2

18-16

In diesem Abschnitt finden Sie die Definitionen (Berechnungsmethoden) der
Rauheitsparameter.

Die Parameterberechnung bezieht sich jeweils auf eine Einzelmessstrecke. Parameter,
die gemaB einer oder mehrerer Normen anhand der gesamten Messstrecke
(Auswertelange) ermittelt werden, werden ebenfalls aufgefihrt.

In der folgenden Beschreibung werden die typischen Kurzel der Parameter verwendet.
Diese kdnnen, je nach Norm oder Profil, unterschiedlich sein (z. B. Pa, Ra und Wa).

Arithmetischer Mittelwert der Profilordinaten, Ra (JIS1994, JIS2001,
1ISO1997, ANSI, VDA, frei) und Mittellinien-Mittelwert, Ra (JIS1982)

Ra ist der arithmetische Mittelwert der absoluten Werte der Profilabweichungen (Yi) von
der Mittellinie innerhalb einer Einzelmessstrecke.

Ra =lZn:\Yi|

niz

® In ANSI wird Ra anhand der gesamten Messstrecke ermittelt.

Quadratischer Mittelwert der Profilordinaten, Rq (JIS2001, ISO1997, ANSI,
VDA, frei)

Rq ist der quadratische Mittelwert der Profilabweichungen (Yi) von der Mittellinie innerhalb
einer Einzelmessstrecke.

1
n 2
Rq :(lZYizj
nig
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18.5.3 GroBte Hohe des Profils: Rz (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei), Rmax
(JIS1982) oder Ry (JIS1994, frei)

Nr. 99MBB223D

Das Auswerteprofii wird in Einzelmessstrecken geteilt und innerhalb jeder
Einzelmessstrecke wird die Summe Zi der Hdhe der Profilspitze Pi und der Tiefe des
Profiltales Vi von der Mittellinie aus ermittelt. Der Mittelwert von Zi wird als Rz, Rmax
(JIS1982) oder Ry (JIS1994) bezeichnet.

_Z1+Z22+7Z3+7Z4+7Z5
5

Z (wobei die Anzahl der Einzelmessstrecken 5 ist)

z1 P1 i
- \4 {\/\ Zn Pn
/\VAVI\V/\/\ A [\VI\/\V\J/\/\ A aall /\/\/\ / \ A '\v/\\}/\vf M i I Aitv
[ T A
VA

Einzelmessstrecked

Messstrecke

<
d

\/

® Profilspitze/Profilspitzenhdhe und Profiltal/Profiltaltiefe von Messprofilen

Ein Bereich, der nach oben (konvex) Uber die Mittellinie des Profils heraus ragt, wird
“Profilspitze” genannt, ein Bereich der nach unten (konkav) Ober die Mittellinie ragt
“Profiltal”. Der Abstand zwischen der Mittellinie und dem tiefsten Punkt des Profiltals ist
die “Profiltaltiefe”. Die hdchste Profilspitze des Messprofils ist der gréBte parallele
Abstand zwischen der Mittellinie und dem héchsten Profilpunkt bezogen auf die
Messstrecke.
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18.5.4 Hohe der groBten Profilspitze: Rp (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)

Ermittelt wird die Profilspitzenhéhe Rpi fir jede Einzelmessstrecke des Messprofils. Der
Mittelwert der Uber die gesamte Messstrecke ermittelten Rpi ist der Wert fir Rp.

_ Rpl+ Rp2+ Rp3+ Rp4+ Rp5

5 (wobei die Anzahl der Einzelmessstrecken 5 ist)

Rp

® In (ANSI) ist Rp als gréBte Profilspitzenhéhe innerhalb der Messstrecke definiert.

18.5.5 Tiefe des groBten Profiltals: Rv (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)
Ermittelt wird die Profiltaltiefe Rvi fir jede Einzelmessstrecke des Messprofils. Der Mittelwert

der Uber die gesamte Messstrecke ermittelten Rvi ist der Wert flr Rv.

_ Rvl+Rv2+ Rv3+ Rv4+ Rv5
5

Ry (wobei die Anzahl der Einzelmessstrecken 5 ist)

® In (ANSI) ist Rv als gréBte Profiltaltiefe innerhalb der Messstrecke definiert.

18.5.6 Gesamthohe des Profils: Rt (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)

Rt ist die Summe der groBten Profilspitzenhdhe und der gréBten Profiltaltiefe innerhalb der
Messstrecke.

18.5.7 Mittlere Spitze-Tal-Hohe: R3z (frei)

Das Auswerteprofil wird in Einzelmessstrecken geteilt und innerhalb jeder
Einzelmessstrecke wird die Summe (3Zi) der H6he der dritt-hdéchsten Profilspitze und der
Tiefe (absoluter Wert) des dritt-tiefsten Profiltals von der Mittellinie aus ermittelt. Der
Mittelwert aller 3Zi auf der Messstrecke ist R3z.

® Profilspitze/Profilspitzenhdhe und Profiltal/Profiltaltiefe von Messprofilen
Ein Bereich, der nach oben (konvex) Uber die Mittellinie des Profils heraus ragt, wird
“Profilspitze” genannt, ein Bereich der nach unten (konkav) Uber die Mittellinie ragt
“Profiltal”. Der Abstand zwischen der Mittellinie und dem tiefsten Punkt des Profiltals ist
die “Profiltaltiefe”. Wenn der Abstand (zwischen Mittellinie und héchstem Punkt der
Profilspitze oder tiefstem Punkt des Profiltals) weniger als 10 % des Ry-Wertes betragt,
gilt dies nicht als Profilspitzenhdhe oder Profiltaltiefe.

1 8' 1 8 Nr. 99MBB223D
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18.5.8 Schiefe des Profils: Rsk (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)

Nr. 99MBB223D

Rsk stellt den Neigungsgrad in Aufwarts- oder Abwartsrichtung einer
Amplitudendichtekurve dar*1.

Rsk =

*1: Weitere Informationen zur Amplitudendichtekurve finden Sie in Abschnitt 18.5.38,

"Profilhdhenamplitudenkurve, ADC."

Mittellinie Messprofil
Amplitudendichtekurve

e

Sk>0
Abriebfestigkeit: gering)

/

VV V / (Abriebfestigkeit: hoch)
\
/

® |In ANSI wird Rsk anhand der gesamten Messstrecke ermittelt.
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18.5.9 Steilheit des Profils: Rku (JIS2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)

Rku ist ein MaB fiir die Steilheit der Amplitudendichtekurve der Ordinatenwerte*1.

Rku = 14-121@'4
Rqg™ n'3

*1: Weitere Informationen zur Amplitudendichtekurve finden Sie in Abschnitt 18.5.38,
"Profilhéhenamplitudenkurve, ADC."

/\ / \ Rku: groB
R =

N o s
W Nl

Dreieckwelle Sinuswelle Rechteckwelle

o SN .|
A

Ku=1.79 Ku=1.5 Ku=1

C

® |In ANSI wird Rku anhand der gesamten Messstrecke ermittelt.
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18. Referenz-Informationen

18.5.10 Mittlere Hohe der Profilelemente: Rc (JIS2001, ISO1997, VDA, frei)

Abschnitte des Messprofils, die nach oben Uber die Mittellinie ragen, werden
"Profilelementspitze”, Abschnitte die nach unten ragen “Profilelementtal"” genannt. Ein
Paar aus aneinander grenzender Spitze und Tal wird als "Profilelement” bezeichnet. Der
Mittelwert aus allen Zt (H6he der Profilelemente) aller Profilelemente ist Rc.

|
Rc-;;Zﬂ

® Die  Berechnungsmethode ist abhadngig von der Einstellung  der
Parameterbedingungen.

(2) Zt : Zt > Zmin (z.B.: Zmin = 10% von Rz)

Spitze Spitze min. 10% von Rz

1 Messprofil

/\ Spitze rw\ / Mittellinie

r Tal
Tal
Tal
»lad dl J
1 Xt2

Xt3

Zt

A\ 4

Xt

Spitze-Tal-Paare werden nur in die Berechnung eingeschlossen und als Profilelement
betrachtet, wenn sie die Bedingung Zt > Zmin erflllen, wobei Zmin = Z&hlschwelle (%
oder um) in Bezug auf Rz ist.

® Wenn Xt in der Abbildung oben weniger als 1% einer Einzelmessstrecke ausmacht,
wird das Element von der Berechnung ausgeschlossen und nicht als Profilelement
betrachtet.

18.5.11 Spitzenzahlung: Pc (JIS1994, frei) und RPc (ANSI)
Der Reziprokwert der mittleren Breite der Profilelemente, Sm, ist Pc.
Pc = L&ngeneinheit/Sm (L&ngeneinheit = 1 cm)

® |n ANSI ist Pc Uber die gesamte Messstrecke (Auswerteldnge) definiert.

Nr. 99MBB223D 18'2 1



18.5.12 Mittlere Rillenbreite der Profilelemente: RSm (JIS1994/2001, ISO1997, ANSI,
VDA, frei)

Abschnitte des Messprofils, die nach oben Uber die Mittellinie ragen, werden
"Profilelementspitze”, Abschnitte die nach unten ragen “Profilelementtal" genannt. Ein
Paar aus aneinander grenzender Spitze und Tal wird als "Profilelement” bezeichnet. Der
Mittelwert der Breiten (Xs) aller Profilelemente ist RSm.

1 n
Rsm =— z Xsi
n o

® Definitionen der einschrdnkenden Bedingungen flr Profilelemente

Ein Profilelement besteht aus einem Paar aus Spitze und Tal, wie in der Abbildung unten
dargestellt. Das Profilelement wird anhand der beiden folgenden Bedingungen definiert.

(1) Zp/Zv : Zp > Zmin und Zv > Zmin (z.B.: Zmin = 10% von Rz)
Spitze Spitze
- I Y
Zp 1 10% von Rz
\ Messprofil
Mittellinie
ZAR -
\V/ [
Tal
_"L Tal

B Xs1 T Xs2

Wenn ein Paar aus Spitze und Tal die Bedingungen Zp > Zmin und Zv > Zmin nicht
erflillt, wobei Zmin = Zahlschwelle (% oder um) in Bezug auf Rz ist, wird es aus der
Berechnung ausgeschlossen, da es nicht als Profilelement gewertet wird.

(2) Zt : Zt > Zmin (z.B.: Zmin = 10% von Rz)
Spitze Spitze Min. 10% von Rz
~
Messprofil
Zt

/\ Spitze rw\ / Mittellinie

L Tal
Tal
Tal
»lda dl J

L D

Xt1 Xt2 Xt3

\ 4

Wenn ein Paar aus Spitze und Tal die Bedingung Zt > Zmin nicht erfillt, wobei
Zmin = Zahlschwelle (% oder pm) in Bezug auf Rz, wird es aus der Berechnung
ausgeschlossen, da es nicht als Profilelement gewertet wird.
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18. Referenz-Informationen

® Wenn Xt (Breite des Profilelements) in der Abbildung oben weniger als 1% einer
Einzelmessstrecke betragt, wird das Element aus der Berechnung ausgeschlossen, da
es nicht als Profilelement betrachtet wird.

® In ANSI wird RSm (ber die gesamte Messstrecke definiert.

18.5.13 Mittlerer Abstand der lokalen Spitzen: S (JIS1994, frei)

S ist der Mittelwert der Spitze-zu-Spitze-Absténde der lokalen Spitzen Si.

S Si Sn

® Wenn ein konvexer Abschnitt (Profilelementspitze) eines Messprofils auf beiden Seiten
Konkavitéten (Profilelementtaler) hat, wird der hdchste Punkt des konvexen Abschnitts
als lokale Spitze bezeichnet. Ist der Abstand (in Messrichtung) zwischen den
angrenzenden Konvexitaten kleiner als 1% der Einzelmessstrecke, oder ist die Tiefe
der Konkavitaten kleiner als 10% von Ry, so wird der konvexe Bereich nicht als lokale
Spitze betrachtet.

lokale Spitze

Ry/10 i 1 Ry10
oder mehr y odermehr
Y \ /
S 1% | 1%
oder | oder \/\/
“mehr | _mehr_
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18.5.14 Zahlung hoher Spitzen: HSC (frei)

In das Messprofil wird eine Linie *1 parallel zur und oberhalb der Mittellinie eingefigt. Eine
Profilspitze, die Uber diese Gerade hinausragt und eine ortliche Spitze*2 hat, wird als
Spitze fir die “Z&hlung hoher Spitzen” bezeichnet. Die Anzahl solcher Spitzen pro
Zentimeter ergibt den Wert fir HSC (“high spot count”).

Spitzenreferenz
TN —
) - Y

Basisreferenz

Schnitthéhe

Es gibt zwei Methoden zur Einstellung der Zahlschwelle: die Spitzenreferenz-Methode
und die Basisreferenz-Methode.

® Spitzenreferenz: Die Schnitthdhe wird angegeben als die Tiefe von der oberen Linie der
héchsten Profilspitze*3 aus. Die Tiefe von der Profilspitze aus kann entweder als
Prozentwert (zwischen 0% und 50%) des Ry-Werts oder als beliebiger numerischer Wert
(um) eingegeben werden.

® Basisreferenz: Die Zahlschwelle wird als Abstand von der Mittellinie angegeben. Der
Abstand von der Mittellinie kann als Prozentwert (zwischen 0% und 50%) des Ry-Werts
oder als numerischer Wert (um) eingegeben werden. Die Zahlschwelle hat, wenn sie
oberhalb der Mittellinie liegt, einen positiven Wert, wenn sie unterhalb der Mittellinie liegt,
einen negativen Wert.

*1: Die Parallele zur Mittellinie nennt man “Zahlschwelle”.

*2: Eine Definition der oértlichen Spitze finden Sie in Abschnitt 18.5.13, "Mittlerer
Abstand der 6rtlichen Spitzen, S (JIS1994, frei)."

*3: Eine Definition der héchsten Profilspitze eines Messprofils finden Sie in Ab-
schnitt 18.5.3, "GroBte HOhe des Profils, Rz (JIS2001, 1ISO1997, ANSI,
VDA, frei), Rmax (JIS1982) oder Ry (JIS1994, frei)."
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18. Referenz-Informationen

18.5.15 GroBte Hohe des Profils: Rmax (ANSI, VDA) oder Rzimax (1ISO1997)

Die groBte Héhe des Profils, Rmax, ist die Summe der Héhe Pi der héchsten Spitze von
der Mittellinie aus und der Tiefe Vi des tiefsten Tals von der Mittellinie aus.

Das Messprofil (Auswerteprofil) wird in Einzelmessstrecken unterteilt und innerhalb jeder
Einzelmessstrecke wird die Summe Zi aus Pi (Profilspitzenhéhe von der Mittellinie aus)
und Vi (Profiltaltiefe von der Mittellinie aus) ermittelt. Der gréBte Zi-Wert (in der Abbildung
unten: Z4) ist Rmax (ANSI, VDA).

Rmax = Z4 (Die vierte Hohe Z4 ist die groBte Hohe in der Abbildung unten.)

Z1 P Zi Pi {\/\ Zn P
/\Av/\/\/\ { M /\/\ 1Al /\/\/\ /wl\h'\/\ A ML Nlag — fd A;;v/\
4 & A LA

'y v
Il

V1
Referenzlange

> > Rmax

Messstrecke

< >

18.5.16 Zehnpunkthdhe: RzJIS (JIS2001, frei) oder Rz (JIS1982, JIS1994)

Nr. 99MBB223D

Die Summe der mittleren Hohe der flinf héchsten Profilspitzen und der mittleren Tiefe der
funf tiefsten Profiltéler, von einer Parallelen zur Mittellinie aus gemessen.

13 13
Rz=—) Ypi+— ) Yvi
5 i=1 5 i=1

Yl

Y2

Yl

® Profilspitze/Profilspitzenhéhe und Profiltal/Profiltaltiefe von Messprofilen
Der Abstand zwischen der Mittellinie und dem hdchsten Punkt einer Profilspitze ist die
"Profilspitzenh6he". Der Abstand zwischen der Mittellinie und dem tiefsten Punkt eines
Profiltals ist die “Profiltaltiefe”. Wenn der Abstand (zwischen Mittellinie und héchstem
Punkt der Profilspitze oder tiefstem Punkt des Profiltals) weniger als 10% des Ry-Wertes
ausmacht, wird er nicht als Profilspitzenhéhe oder Profiltaltiefe gewertet.
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18.5.17 Spitzenzahlung: Pppi (frei)
Pppi ist definiert als Pc-Wert umgerechnet auf die Anzahl der Spitzen pro 25,4 mm.

TIPP: Die Einheit fur Pppi wird als /E (E = 25,4 mm) dargestellt.

18.5.18 Arithmetischer Mittelwert der Profilsteigung: Aa (ANSI, frei)

Aa ist definiert als der arithmetische Mittelwert der absoluten Werte der értlichen Steigung
dz/dx des Profils. Die &rtliche Profilsteigung dz/dx ergibt sich aus der folgenden Formel:

:—Z dzi

i1
dx  60Ax

( Ziss 9% +452;,, =452, +92,, — Zi—3)
wobei zi die Hohe des xten Punktes und Ax der Abstand zum angrenzenden Datenpunkt
ist.

® In ANSI ist Aa Uber die gesamte Messstrecke definiert.

18.5.19 Quadratischer Mittelwert der Profilsteigung: RAq (ISO1997, JIS2001, ANSI,
VDA, frei)

RAq ist definiert als der quadratische Mittelwert der Quadrate der értlichen Steigung dZ/dX
des Messprofils.

- (502

® |In ANSI ist RAqg Uber die gesamte Messstrecke definiert.

18.5.20 Arithmetischer Mittelwert der Wellenlange: Aa (frei)
Aa ist definiert als eine mittlere Wellenlange, die anhand von Aa berechnet wird, wie in der

folgenden Formel angegeben:

Ja = 360x ¢

Aa

18.5.21 Quadratischer Mittelwert der Steigung: Aq (frei)

Aq ist definiert als der eine mittlere Wellenlange, die anhand von Aq berechnet wird, wie in
der folgenden Formel angegeben:

Rq

360x —
Aq = Aq

1 8'2 6 Nr. 99MBB223D



18. Referenz-Informationen

18.5.22 Gestreckte Profillange: Lo (frei)

Angenommen, dass ein Messprofil in eine Gerade ohne UnregelmaBigkeiten gestreckt
wird, so wird die Lange dieser geraden Linie als Lo bezeichnet.

L0=Zn:(AYi2+AX2)%

I=1

18.5.23 Profillangenverhaltnis: Ir (frei)

Das Verhaltnis der gestreckten Profillange Lo zur Einzelmessstrecke | ist das
Profillangenverhaltnis Ir, welches den Grad der Konkavitét in einem Messprofil angibt.

Lo
[

Ir

18.5.24 Materialanteil des Profils: mr (1ISO1997, JIS2001, VDA, frei)

Eine Schnittlinie, deren mr[c]-Wert (Referenzwert) zwischen 0% und 99% (in
1%-Schritten) liegt, wird als Referenzlinie eingetragen. Dann werden weitere Schnittlinien
in konstanten Absténden (in Mikrometern) in das Messprofil unterhalb der Referenzlinie
eingezeichnet. Der mr[c]-Wert auf jeder Schnittlinie wird dann als mr-Wert bezeichnet.

DEPTHImm?

mrl(%)
b: Referenzwert fir mr (%)

Die Schnittlinien kénnen auf drei verschiedene Arten festgelegt werden:

Normal Lange (um)
Rz Verhaltnis zu Rz (%)
Rt Verhaltnis zu Rt (%)

18-27
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18.5.25 Materialanteil des Profils: mr[c] (ISO1997, JIS1994/2001, VDA, frei) oder tp

18-28

(ANSI)

In ein Messprofil wird eine Linie parallel zur Mittellinie eingezeichnet. Dann wird fur jede
Konvexitét (Profilelementspitze) die Lange ihrer Basis auf der Schnittlinie (Abstand
zwischen den Schnittpunkten der Schnittlinie mit dem Profil) ermittelt. Der Prozentanteil
(%) der Summe der ermittelten Langen zur Messstrecke ist der sogenannte mr[c]-Wert auf
der Schnitthdhe. Die Schnitthdhe wird hier als die Tiefe von der héchsten Spitze aus
definiert und als “Spitzenreferenz” bezeichnet. Die Tiefe zur Schnitthdhe wird als
Prozentwert (0 bis 100%) in Bezug auf den Rt-Wert angegeben.

mr(c) :7—5x100(%) np=" bi

i=1

Schnitthdhe

A A
P | R A VNN [\ )\I\.A'\IV""\ A

V\MV PV \I VV‘ V B V 'AVA\'\-\/\I“W

o,

bi
— —| |—

Messstrecke

Zur Einstellung der Schnitthéhe gibt es zwei Methoden: die Spitzenreferenz-Methode und
die Basisreferenz-Methode.

® Spitzenreferenz

Die Schnitthéhe wird angegeben als die Tiefe vom héchsten Punkt des Messprofils aus.
Die Tiefe von diesem Punkt aus kann entweder als Prozentwert des Rt-Werts oder als
beliebiger numerischer Wert (um) eingegeben werden.

® Basisreferenz

Die Schnitthdhe wird als Abstand von der Mittellinie angegeben. Der Abstand von der
Mittellinie kann entweder als Prozentwert, wobei der Rt-Wert als 100% angenommen
wird, oder als beliebiger numerischer Wert eingegeben werden. Der Wert ist oberhalb
der Mittellinie positiv und unterhalb der Mittellinie negativ.

Nr. 99MBB223D
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18.5.26 Hohendifferenz des Profilabschnitts (Plateau-Verhaltnis): éc (JIS2001,
1ISO1997, VDA, frei) oder Htp (ANSI)

Eine durch einen mr[c]-Wert festgelegte Schnitthéhe wird als Referenzlinie angenommen.
Die Hohe (Tiefe) von der Referenzlinie zu Schnitth6he eines bestimmten mr[c]-Werts wird
als dc bezeichnet und in der Einheit Mikrometer angeben. Der Wert flir ¢ ist negativ, wenn
die Schnitthéhe zur Ermittlung der Héhe (Tiefe) oberhalb der Referenzlinie liegt und positiv,
wenn die Schnitthéhe unterhalb der Referenzlinie liegt.

Referenzlinie

Xpm

0% 5% i% 100%

18.5.27 Materialanteil des Profils: tp (ANSI)

Siehe Abschnitt 18.5.25, "Materialanteil des Profils, mr[c] (ISO1997, JIS1994/2001, VDA,
frei) oder tp (ANSI)."

18.5.28 HoOhendifferenz des Profilabschnitts (Plateau-Verhaltnis): Htp (ANSI)

Siehe Abschnitt 18.5.26, "Héhendifferenz des Profilabschnitts (Plateau-Verhéaltnis), oc
(JIS2001, 1ISO1997, VDA, frei) oder Htp (ANSI)."

18-29
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18.5.29 Kernrautiefe (Tiefe des Rauheitskernprofils): Rk (JIS2001, ISO1997, VDA,

18-30

frei)

Stellen Sie in einem BAC- (Materialanteil-) Profil zwei Punkte (A und B) ein, die sich im
mr-Wert um 40% unterscheiden. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst méglichen
Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte zwischen dieser
Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und D. Der
Unterschied zwischen den vertikalen Koordinaten (Schnitthéhen) von C und D wird als Rk

bezeichnet.

Rvk

Rpk
40%
— y
I|:I|_J —
u Rk
_— o
E L
Rk
A2 \J 9 |
M1 M2 F
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18. Referenz-Informationen

18.5.30 Reduzierte Spitzenh6he (mittlere Hohe der Giber das Kernprofil ragenden
Spitzen): Rpk (JIS2001, ISO1997, VDA, frei)

Nr. 99MBB223D

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt H auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitth6he wie Punkt C und der
Schnittpunkt zwischen BAC und einer Linie bei mr = 0 wird als Punkt | gekennzeichnet.
Dann wird Punkt J auf der Linie bei mr = 0 so festgelegt, dass der Bereich, der durch die
Linien CH, Cl und die Kurve HI umschlossen wird, dem Bereich des Dreiecks CHJ
entspricht. Der Abstand zwischen den Punkten C und J wird als Rpk (reduzierte
Spitzenhdhe) bezeichnet.

|
J
Rpk
40%
= N H le o
2 —
L ( Iy
b Rk A
n — D
1 E — [
Rk Rvk
3 A2 a .
Mr1 Mr2 g
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18.5.31 Reduzierte Riefentiefe (mittlere Tiefe der unter das Kernprofil ragenden

18-32

Profiltaler): Rvk (JIS2001, 1ISO1997, VDA, frei)

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt E auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt D und der
Schnittpunkt des Profils mit einer Linie bei mr = 100 wird als Punkt F gekennzeichnet.
Dann wird Punkt G auf der Linie bei mr = 100 so festgelegt, dass der Bereich, der durch
die Linien DE, DF und die Kurve EF umschlossen wird, dem Bereich des Dreiecks DEG
entspricht. Der Abstand zwischen den Punkten D und G wird als Rvk (reduzierte Taltiefe)

bezeichnet.

TIEFE (um)

Rpk

s

Rvk

A2

Rvk

M2
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18.5.32 Materialanteil (Oberer Grenzwert des Traglangenverhaltnisses): Mr1
(JI1S2001, ISO1997, VDA, frei)

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt H auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt C. Der mr-Wert von
Punkt H wird als Mr1 (Tragldngenverhaltnis 1) bezeichnet.

Rpk

Rk

4%

Rvk

«———TIEFE (um)

Rk

A2 | ©

Mri

M2

18.5.33 Materialanteil (Unterer Grenzwert des Traglangenverhaltnisses): Mr2
(JI1S2001, ISO1997, VDA, frei)

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt E auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt D. Der mr-Wert von
Punkt E wird als Mr2 (Traglangenverhaltnis 2) bezeichnet.

Nr. 99MBB223D

Rpk

Rk

40

—— o

Rk

«——— TIEFE (um)

Fivk

A2 [ G

Mr1

Mr2
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18.5.34 Spitzenflache: A1 (JIS2001, ISO1997, VDA, frei)

18-34

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt H auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt C und der
Schnittpunkt des BAC und einer Linie bei mr = 0 wird als Punkt | bezeichnet. Bestimmen
Sie nun einen Punkt J auf der Linie bei mr = 0 so dass der Bereich, der durch die Linien
CH und ClI und die Kurve HI umschlossen wird, dem Bereich des Dreiecks CHJ entspricht.

Der Bereich des Dreiecks CHJ wird als A1 (Spitzenflache) bezeichnet.

Rpk

Rk

40

Rk

«— TIEFE (um)

Rk

Mr1

M2
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18.5.35 Talflache: A2 (JIS2001, ISO1997, VDA, frei)

Nr. 99MBB223D

Stellen Sie auf einem BAC- (Materialanteil-)-Profil zwei Punkte (A und B) ein, deren
mr-Wert sich um 40% unterscheidet. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei mr = 0 und mr = 100 als Punkte C und
D. Punkt E auf dem BAC-Profil hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt D und der
Schnittpunkt zwischen dem BAC-Profil und einer Linie bei mr = 100 wird als Punkt F
bezeichnet. Bestimmen Sie nun einen Punkt G auf der Linie bei mr = 100 so dass der
Bereich, der durch die Linien DE und DF und die Kurve EF umschlossen wird, dem
Bereich des Dreiecks DEG entspricht. Der Bereich des Dreiecks DEG wird als A2

(Talflache) bezeichnet.

«——TIEFE (um)

Rpk

Fik

403

Rk

Rvk

A2 \ /o

M2

18-35



18.5.36 Volumenmessung: Vo (frei)

18-36

Stellen Sie zwei Punkte (A und B) auf einem BAC-Profil (BAC)*1 ein, die sich im
Rmr[c]-Wert um 40% unterscheiden. Ziehen Sie dann eine Gerade mit der geringst
moglichen Steigung durch die beiden Punkte. Kennzeichnen Sie die Schnittpunkte
zwischen dieser Geraden mit den beiden Linien bei Rmr[c] = 0 und Rmr[c] = 100 als
Punkte C und D. Die Differenz der vertikalen Koordinaten (Schnitthéhen) von C und D wird
als Rk bezeichnet.

Punkt H auf dem BAC hat die gleiche Schnitthéhe wie Punkt C und der Schnittpunkt
zwischen dem BAC und einer Linie bei Rmr[c] = 0 wird als Punkt | gekennzeichnet.
Ermitteln Sie nun einen Punkt J auf der Linie bei Rmr[c] = 0 so dass der Bereich, der durch
die Linien CH und CI und die Kurve HI umschlossen wird, dem Bereich des Dreiecks CHJ
entspricht. Der Abstand zwischen den Punkten C und J wird als Rpk bezeichnet. Der
Rmr[c]-Wert an Punkt H ist Mr1. Der Bereich des des Dreiecks CHJ ist A1.

Punkt E auf dem BAC hat die gleiche Schnitthbhe wie Punkt D und der Schnittpunkt
zwischen dem BAC und einer Linie bei Rmr[c] = 100 wird als Punkt F gekennzeichnet.
Ermitteln Sie jetzt Punkt G auf der Linie bei Rmr[c] = 100 so dass die Flache, die von den
Linien DE und DF und der Kurve EF umschlossen wird, der Flache des Dreiecks DEG
entspricht. Der Abstand zwischen den Punkten D und G ist Rvk. Der Rmr[c]-Wert von
Punkt E ist Mr2. Die Flache des Dreiecks DEG ist A2.

Der Wert fiir Volumen Vo wird bestimmt anhand der eingeschlossenen Flache S oberhalb
des BAC-Profils und unterhalb der Schnitthéhe, an der Rmr[c] Mr2 entspricht. Dieser
Parameter gibt einen Wert an, der aus dem Volumen (mm®) des konkaven Abschnitts
unterhalb der Schnitth6he zu einem Volumen pro Einheitenbereich (cm3) konvertiert wird,
wobei das Werkstilick von oben gesehen und das Auswerteprofil und die Schnitthéhe als
Ebenen im dreidimensionalen Raum betrachtet werden.

J

Rpk
€
=2
w C
5 Rk
=
l Rvk Rvk

Mr1 Mr2

*1:BAC wird mit Rmr[c] auf der horizontalen Achse und Schnitthéhe (um) auf der
vertikalen Achse gezeichnet.
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18.5.37 Materialverhaltniskurve des Profils: BAC

Die in der Definition von mr[c] beschriebenen Schnittlinien werden in konstanten

Intervallen eingezeichnet und mr-Werte in Bezug auf die Schnitthéhen ermittelt. Die Kurve,

die entsteht, wenn mr auf der horizontalen und die Schnitthéhe auf der vertikalen Achse

eingezeichnet wird, bezeichnet man als Materialverhaltniskurve (BAC).

Es werden zwei verschiedene BAC-Typen unterschieden, und zwar anhand der Methode

zur Ermittlung der Schnitthéhe.

® BAC: Basierend auf der Spitzenreferenz*1 wird das Profil aufgezeichnet mit der
Schnitthéhe als Prozentwert von 0% bis 100% auf der vertikalen Achse und dem
mr-Wert, der aus der Schnitthéhe als Prozentwert (0% bis 100%) in Bezug auf den
Rt-Wert *2 ermittelt wurde, auf der horizontalen Achse.

0
S
w50
L
=
mr-Wert (%)
100 4 : |
0 50 mr (%) 100

*1: Informationen zu Spitzen-/Basisreferenz finden Sie in Abschnitt 18.5.24,
"Materialanteil des Profils, mr (ISO1997, JIS2001, VDA, frei)."

*2: Informationen Uber Rt finden Sie in Abschnitt 18.5.6, "Gesamthdhe des Profils, Rt
(J1S2001, ISO1997, ANSI, VDA, frei)."
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18.5.38 Profilhdhenamplitudenkurve: ADC

18-38

Funktion zur Uberpriifung der Amplitudendichte, wobei das Verhéltnis in Prozent (%) von
der Summe der Langen des Messprofils, die durch zwei Schnittlinien abgetrennt und von
diesen eingeschlossen sind und deren Abstand zueinander der Langeneinheit entspricht,

zur Messstrecke die Amplitudendichte ist.

Bei der Profilhbhenamplitudenkurve (ADC) wird die Tiefe der oberen Schnittlinie auf der
vertikalen Achse und die dieser Tiefe entsprechende Amplitudendichte auf der

horizontalen Achse aufgezeichnet.

I I I
0 25 5

Amplitudendichte (%)

Schnittlinien

TN N

\ Pr

Léngen-
einheit
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18.5.39 Powerspektrum (Leistungsspektrum)

Die Powerspektrum-Analyse dient zur Ermittlung wieviel von welchen
Frequenzkomponenten im Messprofil enthalten sind.

Y: Amplitude um

X: Wellenlange mm

Amplitude: Die Amplitude wird durch den Leistungswert gedndert entsprechend
der Amplitude einer Sinus- oder Cosinuswelle

Wellenlange: Lange eines Zyklus

*Die fur die Berechnung verwendete Fensterfunktion ist immer rechteckig.
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18.6 Motif-Parameter

18.6.1

18-40

Die Motif-Methode ist eine franzésische Norm zur Auswertung der Oberflachenrauheit. Sie
wurde 1996 in die ISO-Norm (ISO 12085:1996) ibernommen.

Wenn Wellenkomponenten mit Hilfe von Filtern aus einem Messprofil heraus gefiltert
werden, wird das bewertete Profil normalerweise verzerrt. Die Motif-Methode ist eine
MaBnahme zum Entfernen von Wellenkomponenten aus einem Messprofil, ohne dieses
Zu verzerren.

Bei dieser Methode wird das Messprofil in Einheiten, die als “Motif” bezeichnet werden,
unterteilt. Diese basieren auf der Wellenlange einer zu entfernenden Komponente, und
die Parameter zum Auswerten des Profils werden fiir jedes Motif berechnet.

Die Methoden zur Bestimmung der Motif-Parameter werden in diesem Abschnitt kurz
beschrieben.

Ermittlung von Rauheitsmotifen

Die Rauheitsmotife werden bestimmt wie folgt:

1. Um den Einfluss von minimaler Rauheit zu entfernen, bestimmen Sie die kleinste H6he
(Hmin), die noch als Spitze gewertet werden soll.

Teilen Sie das Messprofil in Abschnitte von der halben Léange des oberen Grenzwertes
A des Rauheitsmotifs. Ermitteln Sie in jedem Abschnitt die Differenz zwischen gréBten
und dem kleinsten Wert und setzen Sie die Mindesthéhe Hmin auf 5% des Mittelwerts
der Differenzen.

EJ!—‘L."E E

A y. A

\ .

1

H min = 0.05x12hi

n'is
n: Anzahl der Abschnitte mit der eingestellten Lange

2. Spitzen und Téler auf der gesamten Messstrecke (Auswerteldnge) bestimmen

Wenn der héchste Punkt zwischen zwei Talern um Hmin hdher ist, wird er als Spitze
gewertet. Der tiefste Punkt zwischen zwei Spitzen ist ein Tal. Ermitteln Sie die Spitzen
und Taler auf der gesamten Messstrecke.

Nr. 99MBB223D



18. Referenz-Informationen

Nr. 99MBB223D

F

I_Ln:in¢ r

P: Spitze (peak), V: Tal (valley)

Der Abschnitt zwischen zwei Spitzen stellt ein Motif dar. Das Motif wird durch die folgende
Lange und Tiefen reprasentiert: die Lange des ungefilterten Profils in horizontaler
Richtung gemessen (Motif-Lange ARi), zwei Tiefen, in vertikaler Richtung gemessen, von
zwei Spitzen jeweils zu einem Tal (Motif-Tiefen Hj und Hj+1), und die Tiefe T, welche der
kleineren der beiden Tiefen entspricht (d. h. Hj+i in der Abbildung unten).

A

A
L}

ARi
3. Aneinandergrenzende Rauheitsmotife vergleichen und zusammensetzen

Fir die Kombination missen die folgenden vier Bedingungen erfillt sein, und zwar
alle. Wiederholen Sie den Vorgang, bis keine Kombination mehr méglich ist.

(Bedingung 1) Nur die héhere der aneinandergrenzenden Spitzen wird als Spitze fir die
Kombination verwendet. (Wenn die mittlere Spitze héher ist als die Spitzen
zu beiden Seiten, erfolgt keine Kombination.)

nicht kombinierbar kombinierbar
P
R =
Pa \ -

P3
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(Bedingung 2) Die Motif-Léange nach der Kombination darf die obere Grenzwertlange (A)
nicht Gberschreiten.

ATl

F 3
L

ARi nach Kombination <A

(Bedingung 3) Die Motif-Héhe T nach der Kombination muss mindestens so grof3 sein wie
die Motif-Héhen T1 und T2 vor der Kombination (oder gréBer).

nicht kombinierbar kombinierbar

T2

T T2
T1

H

et

-
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
[
1
I
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
[

(Bedingung 4) Eine der beiden zentralen Motif-Tiefen darf max. 60 % der Motif-H6he T
nach der Kombination haben.

nicht kombinierbar kombinierbar

I_%+1 I_%ﬂ I_%ﬂ I_%ﬂ

H

e g g
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4. Hohe (Tiefe) der deutlich héheren Spitzen und tieferen Taler korrigieren

Berechnen Sie Mittelwert und Standardabweichung der Motif-Tiefen des Rauheits-
motifs nach der Kombination.

H = Hj +1.650Hj
Ej : Mittelwert der Motif-Tiefen OHj : Standardabweichung der Motif-Tiefen

Ermitteln Sie den Max-Wert H aus der oben genannten Formel.
Spitzen oder Taler mit einer Motif-Tiefe gréBer als H werden durch den Wert fir H ersetzt.

In den beiden folgenden Abbildungen wird (Zj + 1) korrigiert zu (Zj + 1').

Korrektur hoher Spitzen Korrektur tiefer Taler

5. Berechnen Sie die fiir Rauheitsmotife definierten Parameter.

Hinweis: Einige Parameter werden vor Schritt 4 berechnet.
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18.6.2 Rauheitsmotif-Parameter

_Hj+1
H1 Ho Fn.
7} Wr
/ VA XMAR \
i n
ART ARi

18.6.2.1 Mittlere Tiefe des Rauheitsmotifs: R (JIS2001, ISO1997, Frei)

R ist definiert als arithmetischer Mittelwert der Rauheitsmotif-Tiefe Hj, die innerhalb jeder
Einzelmessstrecke (ARi) ermittelt wurde.

m

1 :
R—;;H]

m: Anzahl der Hj's (m = 2n, d.h., zwei mal die Anzahl der Rauheitsmotife)

18.6.2.2 GroBte Tiefe des Rauheitsmotifs: Rx (JIS2001, ISO1997, Frei)

Rx ist der gréBte Wert der Rauheitsmotif-Tiefe Hj, die innerhalb jeder Einzelmessstrecke
ermittelt wurde.

18.6.2.3 Mittlere Lange des Rauheitsmotifs: AR (JIS2001, ISO1997, Frei)

AR ist definiert als arithmetischer Mittelwert der Rauheitsmotif-Lange Ari, die innerhalb
jeder Einzelmessstrecke ermittelt wurde.

AR = lZn:ARi
n o
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18.6.3 Methode zur Ermittlung von Welligkeitsmotifen

Die Welligkeitsmotife werden ermittelt wie nachfolgend beschrieben.

1. Rauheitsmotife ermitteln

2. Ermitteln Sie ein umhillendes Welligkeitsprofil, in dem Sie die Spitzen der Rauheitsmotife
miteinander verbinden.

-

il
1
1]

R

|

|

1

"
.l__.l.__

3. Erstellen Sie Welligkeitsmotife, in dem Sie die Spitzen und Téler des umhillenden
Welligkeitsprofils in der gleichen Weise ermitteln wie bei der Erstellung von
Rauheitsmotifen.

——4\/\//

4. Kombinieren Sie die Welligkeitsmotife durch Vergleich mit den angrenzenden
Welligkeitsmotifen. Die Bedingungen fur die Kombination sind die gleichen wie bei den
Rauheitsmotifen, nur die obere Grenzwertlange fir das Welligkeitsmotif heiBt B.

5. Berechnen Sie die fiir Welligkeitsmotife definierten Parameter.
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18.6.4

18.6.4.1

18.6.4.2

18.6.4.3

18.6.4.4

18-46

Welligkeitsmotif-Parameter

HW ,,
HWJ b
AW,
a3 »

Mittlere Tiefe des Welligkeitsmotifs: W (JIS2001, ISO1997, Frei)

W ist definiert als arithmetischer Mittelwert der Welligkeitsmotif-Tiefe HWj, die innerhalb
jeder Einzelmessstrecke ermittelt wird.

Wzliﬂw

m =

GroBte Tiefe des Welligkeitsmotifs: Wx (JIS2001, ISO1997, Frei)

Wx ist definiert als gréBter Wert der Welligkeitsmotif-Tiefe HWj, die innerhalb jeder
Einzelmessstrecke ermittelt wird.

Mittlere Lange des Welligkeitsmotifs: AW (JIS2001, ISO1997, Frei)

AW ist definiert als arithmetischer Mittelwert der Welligkeitsmotif-LaAnge Awi, die innerhalb
jeder Einzelmessstrecke ermittelt wird.

Aw =13 awi
n‘g

Gesamttiefe des umhillenden Welligkeitsprofils: Wte (JIS2001, ISO1997,
Frei)

Wie ist definiert als der vertikale Abstand zwischen dem héchsten und dem tiefsten Punkt
des umhillenden Welligkeitsprofils.
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