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IN DIESEM HANDBUCH VERWENDETE
KONVENTIONEN

Verschiedene Hinweisarten

Dieses Handbuch enthalt die folgenden verschiedenen Hinweise, die den Bediener
dabei unterstiitzen sollen, zuverlassige MefRdaten durch korrekte Bedienung des Gerats zu
ermitteln.

WICHTIG - Ein wichtiger Hinweis enthalt Informationen, die fiir die Durchfiihrung einer Aufgabe von

wesentlicher Bedeutung sind. Zur Durchfiihrung der Aufgabe mul} dieser Hinweis
unbedingt beachtet werden.

* Ein wichtiger Hinweis bezieht sich auf eine VorsichtsmalRnahme, die, falls sie miachtet
wird, zu Datenverlust, geringerer Genauigkeit oder Funktionsstérung/Ausfall des Gerats
fuhren kann.

HINWEIS Ein Hinweis betont oder ergéanzt wichtige Punkte in dem Haupttext und enthalt dariber

hinaus Informationen zu spezifischen Bedingungen (z.B. Speicherbeschrankungen,
Geratekonfigurationen oder Detailinformationen, die fir spezifische Versionen eines
Programms gelten).

TIP Ein Tip ist ein Hinweis, der dem Benutzer dabei hilft, die hierin beschriebenen Verfahren

und Vorgehensweisen in Ubereinstimmung mit spezifischen Anforderungen anzuwenden.
Ein Tip enthalt dartiber hinaus Referenzinformationen zu dem beschriebenen Thema.

-

\

Mitutoyo Ubernimmt keinerlei Haftung gegenlber irgendeiner Partei fur irgendeinen
Verlust oder Schaden, ob direkt oder indirekt, der durch die Verwendung dieses
Gerats entgegen den Anweisungen in diesem Handbuch entsteht.

Die Informationen in diesem Dokument gelten vorbehaltlich Anderungen.

LH-600E/EG © 2012 Mitutoyo Corporation. Alle Rechte vorbehalten.
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Einfuhrung

Danke, daf} Sie sich flr das Linear Height entschieden haben. Dieses Handbuch
enthalt Lektionen in bezug auf den grundlegenden Betrieb von Linear Height. Lesen Sie
dieses Handbuch sorgfaltig durch, um sicherzustellen, dal® Sie das Linear Height
ordnungsgemaf’ verwenden. Aufderdem wird Ihnen dies bei Messungen helfen.

Modellwerkstuck

Samtliche Lektionen in diesem Handbuch werden anhand des unten abgebildeten
Modellwerksticks erlautert. Das Modellwerkstick ist als Option (Teilenummer 12AAA879)
erhaltlich. Beachten Sie, dall das Modellwerkstiick ausschlieBlich fir Schulungszwecke
bestimmt ist und keine prazisen Malie aufweist. Aus diesem Grund kénnen die von |hnen
durchgefiihrten Messungen geringfligig von den in den Lektionen angegebenen Malen
abweichen.
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Einhaltung der Exportkontrollbestimmungen

Dieses Produkt fallt unter die "Catch-All Control" (Category 16, Separate Table 1,
Export Trade Control Order bzw. Category 16, Separate Table, Foreign Exchange Control
Order) der Japanischen AuRenhandels- und Devisenkontrollgesetze.

Zudem fallt diese Bedienungsanleitung unter die Japanische "Catch-All Control"
(Category 16, Separate Table, Foreign Echange Control Order) fir die Verwendung aller
unter diese Kontrollverordnung fallenden Produkte und Programme.

Vor einem etwaigen Re-Export bzw. der Weitergabe des Produkts oder der Technologie
an Dritte wenden Sie sich daher bitte an Mitutoyo.

Entsorgen alter elektrischer & elektronischer Gerate
(Gultig in der Europaischen Union und in anderen
europaischen Landern mit separaten Sammelsystemen)

Nr. 99MBH033D

Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf seiner Verpackung weist darauf hin, dass
dieses Produkt nicht als Hausmill behandelt werden soll. Zur Reduzierung der
Umgebungseinflisse durch WEEE (zu entsorgende elektrische und elektronische
Gerate) und zum Minimieren der WEEE-Menge, die auf Deponien kommt, bitte wieder
verwenden und recyceln.

Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrem Handler oder |hren Vertriebshandlern vor
Ort.
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Vor dem Starten von
Messungen

Dieses Kapitel enthalt Lektionen, in denen Sie lernen, wie Sie das
Linear Height vor dem Starten von Messungen vorbereiten.

1.1 Linear Height im Uberblick
1.1.1 Aufbau des Hauptgerats

Schilitten

Datenverarbeitungs-
einheit

A

| LCD-Display

Schlittenhebe- ? N
vorrichtung ‘
‘ T~ Tastatur
|
\ Taster
‘ // Schwebeschalter
| ol
‘ Handgriff: @f 8
nur bei Modell %
LH-600EG
e
il R
1 Sockel —] —
Abb. 1-1
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1.1.2 Aufbau der Tastatur

[MeRbefehl]- [Numerische] Tasten

Tasten i i \ pa [TUar;ttzrbrechungS]_
% % T
% % % o
QW/[E/R T]Y[U]1]
Als|[p|F G|H|J K]

zl[x [c][v][B][N]m]], |
[Zeichen]-Tasten J

e,

Ve [CANCEL]-Taste

g

/_ [Cursor]-Tasten

Abb. 1-2

1.1.3 Aufbau der LCD-Anzeige

Titelbereich j‘ /— Bereich fir Datum u. Uhrzeit

[ETHZELBETRIEB] 2012-04-14 13:5

h

291. 7656 mm |{]
1D
e
Hauptagz?;gi;cer; _: >Statusanzeigebereich
/
Bchlitten auf die hoechste Position
AN

DN

Bedienerflihrungsanzeigebereich

Abb. 1-3
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1. Vor dem Starten von Messungen

1.2 Vorbereitung

[Lernziel]

Lernen der grundlegenden Bedienschritte zum Einschalten und Vorbereiten von
Linear Height zur Ausflhrung von Mel3befehlen.

[Bedienschritte]

1) Erfassen des Kompensationsreferenzpunkits.
2) Einstellen des Tasterdurchmessers.
3) Einstellen des absoluten Nullpunkts.

Netzschalter
(auf der Rlckseite oben rechts)

&
7
@)

Abb. 1-4
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1.21

Erfassen des Kompensationsreferenzpunkts
Tabelle 1-1

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Schalten Sie den Netzschalter EIN.

Die erste Anzeige erscheint.

Nach kurzer Zeit erscheint die erste
Anzeige, wie rechts abgebildet. Nach dem
Start wartet das System auf die Erfassung
des Kompensationsreferenzpunkts.

schlitten auf die hoechste Position

Erfassen Sie den
Kompensationsreferenzpunkt.
Bewegen Sie den Schlitten zur héchsten
Position, um den
Kompensationsreferenzpunkt zu erfassen.

E‘:

i
OLr

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Schlitten auf die hoechste Position

Wenn der Kompensationsreferenzpunkt
erfal®t wurde, ertdnt ein akustisches
Signal, und es erscheint die rechts
abgebildete Bedienerfihrungsanzeige.
Stellen Sie als nachstes den
Tasterdurchmesser und den absoluten
Nullpunkt ein.

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Setzen Sie den Taster und ABS origin

Nr. 99MBH033D




1. Vor dem Starten von Messungen

WICHTIG Der absolute Nullpunkt muR eingestellt werden, bevor Messungen vorgenommen
werden.

HINWEIS - Netzadapter anschlieRen, wenn die eingebaute Batterie nicht geladen ist.
* Wenn sich der Schlitten beim Einschalten des Netzschalters bereits in der héchsten
Position befindet, Schlitten ca. 50mm nach unten und dann zuriick zur héchsten
Position bewegen, um den Kompensationsreferenzpunkt zu erfassen.

Nr. 99MBH033D 1'5



1.2.2

Einstellen des Tasters

Tabelle 1-2

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Bereiten Sie die Messung des
Tasterdurchmessers vor.

Stellen Sie den Kalibrierblock auf die
MefRplatte, wie in der nachfolgenden
Abbildung gezeigt.

Kalibrierblock

MeRplatte

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Setzen Sie den Taster und ABS origin

2 | Bereiten Sie die Messung an der nach
unten gerichteten Flache vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt a an
der nach unten gerichteten Flache.
1
@2 | (Cibrienlock
(o)
3 | Stellen Sie den Taster ein. |
Dricken Sie die E-Taste.
4 | Starten Sie die Messung des
Tasterdurchmessers. ] 2 3 1 - 5
OTHER
Wiahlen Sie das Symbol I—* aus, um die 2 @ M o= % =i
Messung an der nach unten gerichteten
Flache zu starten.
5| Messen Sie den Punkt an der nach
unten gerichteten Flache.
Der Taster bewegt sich nach oben, und
der MeRpunkt (b) wird Ubernommen.
AnschlieBend ertdént ein akustisches
Signal.
/;b ) Messung
*
1'6 Nr. 99MBH033D




1. Vor dem Starten von Messungen

Tabelle 1-3

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

6 | Bereiten Sie die Messung an der nach
oben gerichteten Flache vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe von
Punkt (c) an der nach oben gerichteten

Fléche. E

c
o Harten Messung

=) _

1

Kalibrierblock

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Bewegen Sie den Taster zur naechsten
Messposition, dann [ENTER] druecken

7 | Starten Sie die Messung an der nach
oben gerichteten Flache.

Driicken Sie die -Taste, um die )

Messung an der nach oben gerichteten
Flache zu starten.

8 | Messen Sie den Punkt an der nach
oben gerichteten Flache.

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
MeRpunkt (d) wird Ubernommen.

AnschlieRend ertdnt ein akustisches Signal.
C o

d"*'" . (Taster ) _ E

Kalibrierblock

Hessung

9 | Das Ergebnis wird angezeigt.

Das MelRergebnis wird nach der Messung Tasterdurchnesser
als Tasterdurchmesser ibernommen. N

D = 4. 9969 mm

TIP - Diese Einstellung muf nicht eingegeben werden, wenn der Taster mit dem zuvor verwendeten
Taster identisch ist.
» Die Tasterdurchmessereinstellungen kénnen auch mit dem Befehl ,Tasterdurchm.
Eingabe” und dem Befehl ,Taster Laden® eingegeben werden. Nahere Informationen
sind in Kapitel 4 im Software-Handbuch zu finden.

Nr. 99MBH033D 1 - 7



1.2.3 Einstellen des ABS Nullpunkts

Tabelle 1-4

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

1

Bereiten Sie die Messung des
absoluten Nullpunkts vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe der oberen Flache der MeRplatte.

)
a @

Mefplatte

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Setzen Sie den Taster und ABS origin

Stellen Sie den Nullpunkt ein.

Driicken Sie die -Taste.

Starten Sie die Messung des absoluten
Nullpunkts.

Wabhlen Sie das Symbol [888] gus, um die
Messung zu starten.

—
e~ ]
a
o

Messen Sie den absoluten Nullpunkt.
Der Taster fahrt nach unten, und der
MeBpunkt (b) an der nach oben
gerichteten Flache der MeRplatte wird
Ubernommen. AnschlielRend ertont ein
akustisches Signal.

L )
b @

Meflplatte

Messung

Das Ergebnis wird angezeigt.
Das Melergebnis wird nach der Messung
als absoluter Nullpunkt eingestellt.

ABS Hul lpunkt
ABS

2= 0. 0000 mm

WICHTIG Wird die Messung ohne Einstellung des absoluten Nullpunkts durchgefihrt, werden
keine korrekten MelRergebnisse ermittelt.

1-8

TIP Der absolute Nullpunkt kann auch mit dem Befehl ,Offset ABS Nullpunkt® eingestellt
werden. Zusatzlich zu dem absoluten Nullpunkt kann der inkrementale Nullpunkt ein-
gestellt werden. Nahere Informationen sind in Kapitel 4 im Software-Handbuch zu finden.

Nr. 99MBH033D




Grundlegende Messungen

Dieses Kapitel enthalt Lektionen, in denen Sie die grundlegenden
MeRverfahren in Verbindung mit Linear Height unter Verwendung
des Modellwerkstlcks lernen.

2.1 Hohenmessungen

[Lernziel]
Messen einer Hohe unter Verwendung der Modellwerksticks.

[Bedienschritte]

1) Messen der Hohe der nach oben gerichteten Flache (Z1).
2) Messen der Héhe der nach unten gerichteten Flache (Z22).

@)
O ‘

z2) 4

135

115

Abb. 2-1

TIP Linear Height zunachst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 “Vorbereitung”).

Nr. 99MBH033D 2 - 1



2.1.1 Messen der Hohe der nach oben gerichteten Flache (Z1)
Tabelle 2-1

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | Bereiten Sie das MeRgerit vor.

Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
Melplatte, wie nachfolgend abgebildet.

(Z1)

O <Bedienerfiihrungsanzeige>

O O _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFQOJ: Hilfe erscheint

O

O~ 0O

2 | Bereiten Sie die Messung an der nach
oben gerichteten Flache vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe der MeRpunkts an der nach oben
gerichteten Flache (Z1).

a@ - -
M=)

3 | Starten Sie die Messung der Hohe (der nach
oben gerichteten Flache). i

Driicken Sie die -Taste.

4 | Messen Sie den Punkt an der nach oben
gerichteten Flache.
Der Taster bewegt sich nach unten, und der

MeRpunkt (b) wird Ubernommen.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal. E
a

¢/ Messung
b

il

5 | Das Ergebnis wird angezeigt.
Die Koordinate (Z) der nach oben
gerichteten Flache (Z1) wird nach der

Messung ermittelt. Hoehe (Aufuwaerts)
O Y
OQO i Z = 135. 0733 mm
z

O~ 0

2'2 Nr. 99MBH033D



2. Grundlegende Messungen

2.1.2 Messen der Hohe der nach unten gerichteten Flache (Z2)

Die Koordinate (Z) der nach unten
gerichteten Flache (Z2) wird nach der
Messung ermittelt.

O-0O
O :

O~ 0

>

Tabelle 2-2
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Bereiten Sie das MeRgerit vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
Melplatte, wie nachfolgend abgebildet.
O <Bedienerfiihrungsanzeige>
O O (22) _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
O [INFOJ: Hilfe erscheint
2 | Bereiten Sie die Messung an der nach
unten gerichteten Flédche vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe der MeRpunkts an der nach unten
gerichteten Flache (Z2).
=)
a @
3 | Starten Sie die Messung der Hohe (der
nach unten gerichteten Flache). =
T -
Dricken Sie die * -Taste.
4 | Messen Sie den Punkt an der nach unten
gerichteten Flache.
Der Taster bewegt sich nach oben, und der
MeRpunkt (b) wird Ubernommen.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal. E
) Messung
b @
=
a i
5 | Das Ergebnis wird angezeigt.

Hoehe (Abuwaerts)

Z = 115. 0789 mm

Nr. 99MBH033D




2.2 Durchmessermessungen

[Lernziel]

Messen der Durchmesser einer Bohrung und einer Welle unter Verwendung der
Modellwerkstlcks.

[Bedienschritte]

1) Messen des Durchmessers der Bohrung (A).
2) Messen des Durchmessers der Welle (B).

(B)
@20 ?
<

A)

N
%,

Abb. 2-2

TIP Linear Height zunachst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 “Vorbereitung”).
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2. Grundlegende Messungen

2.2.1 Messen des Durchmessers der Bohrung (A)

der unteren Seite.
Der Taster bewegt sich nach unten, um die
untere Seite (b) der Bohrung (A) zu
berihren. AnschlieRend ertont  ein
akustisches Signal.

b

Tabelle 2-3
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Bereiten Sie das MeRgerét vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.
O <Bedienerfiihrungsanzeige>
O O _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFOJ: Hilfe erscheint
2 | Bereiten Sie die Messung an der unteren
Seite vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des Meflanfangspunkts der Bohrung
(A).
‘
3 | Starten Sie die Messung der Kreises
(Bohrung).
o -
Dricken Sie die -Taste.
4 | Erfassen Sie den Abtastanfangspunkt an

Messung

Nr. 99MBH033D




Tabelle 2-4

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
5| Fuhren Sie die Abtastung (den
Scanvorgang) an der unteren Seite
durch.
Bewegen Sie den Gegenstand oder das
Hauptgerat, so dal an der unteren Seite
(von b nach c) der Bohrung (A) eine
Messung durchgefiihrt wird.
) Scannen
G
b™ c
Am Ende der Messung ertdont ein
akustisches Signal.
6 | Messen Sie den Abtastanfangspunkt an der
oberen Seite.
Der Taster bewegt sich nach oben, um die
obere Seite (d) der Bohrung (A) zu
berihren. Anschlielend ertont ein
akustisches Signal.
d - 7]
Messung
c
7 | Filhren Sie den Scanvorgang an der

oberen Seite durch.
Bewegen Sie den Gegenstand oder das
Hauptgerat, so dal} der Scanvorgang an der
oberen Seite (von d nach e) der Bohrung
(A) durchgefihrt wird.

e d

Am Ende der Messung ertdnt ein
akustisches Signal.

Scannen
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2. Grundlegende Messungen

Durchmesser (D) der Bohrung (A) werden
nach den Messungen ermittelt.

O

Tabelle 2-5
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
8 | Das Ergebnis wird angezeigt.
Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der

Kreis Cinnen)

O - Z = 70. 0923 mm
_. _______________________ D = 40. 0973 mm
Ono
z
2.2.2 Messen des Durchmessers der Welle (B)
Tabelle 2-6
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | Bereiten Sie das MeRgerét vor.

Stellen Sie das Modellwerkstick auf die

MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

(B)
O <Bedienerfiihrungsanzeige>
O O _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
O [INFQJ: Hilfe erscheint

2 | Bereiten Sie die Messung an der unteren

Seite vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der

Nahe des MeRanfangspunkts der Welle (B).

(== )—» @

3 | Starten Sie die Messung des Kreises

(Welle).

Driicken Sie die -Taste.
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Tabelle 2-7

Seite.

Driicken Sie die . -Taste.

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
4 | Messen Sie den Abtastanfangspunkt an
der unteren Seite.
Der Taster bewegt sich nach oben, um die
untere Seite (b) der Welle (B) zu berihren.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal.
Messung
i
5 | Fuhren Sie den Scanvorgang an der
unteren Seite durch.
Bewegen Sie den Gegenstand oder das
Hauptgerat, so dall der Scanvorgang an der
unteren Seite (von b nach c) der Welle (B)
durchgefihrt wird.
) Scannen
" O ()
Am Ende der Messung ertdont ein
akustisches Signal.
6 | Bereiten Sie die Messung an der oberen
Seite vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt (d) in der
Nahe des MelRpunkts an der oberen Seite. -y
I @<=
‘ Harten Messung
<Bedienerfilhrungsanzeige>
Bewegen Sie den Taster zur naechsten
Messposition, dann [ENTER] druecken
7 | Starten Sie die Messung an der oberen

Nr. 99MBH033D




2. Grundlegende Messungen

Tabelle 2-8

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Messen Sie den Abtastanfangspunkt an der
oberen Seite.

Der Taster bewegt sich nach unten, um die
obere Seite (e) der Welle (B) zu berihren.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal.

-

e

Messung

Fiilhren Sie den Scanvorgang an der
oberen Seite durch.

Bewegen Sie den Gegenstand oder das
Hauptgerat, so dal} der Scanvorgang an der
oberen Seite (von e nach f) der Welle (B)
durchgefihrt wird.

T )—»,

Am Ende der Messung ertont ein
akustisches Signal.

Scannen

10

Das Ergebnis wird angezeigt.
Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Welle (B) werden
nach den Messungen ermittelt.

D
B
g*o
Q. 2

O~ 0O

@ Kreis (aussen)

Z 130. 0492 mm
D 19. 8223 mm
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2.3 Breitenmessungen

[Lernziel]

Messen der Breite unter Verwendung des Modellwerkstlcks.

[Bedienschritte]

1) Messen der Breite der Vertiefung (W1).
2) Messen der Breite des Vorsprungs (W2).

O (W2) I2o

(W1) 30

Abb. 2-3

TIP Linear Height zunachst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 “Vorbereitung”).
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2. Grundlegende Messungen

2.3.1 Messen der Breite der Vertiefung (W1)
Tabelle 2-9

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | Bereiten Sie das MeRgerét vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

O <Bedienerfiihrungsanzeige>
O O _ Messung mit [Messbefehl] Taste.

O [INFOJ: Hilfe erscheint

OO [

2 | Bereiten Sie die Messung an der unteren
Seite vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des MelRpunkts an der unteren Seite
der Vertiefung (W1).

) : :
a@®

3 | Starten Sie die Messung der Breite

(innen).
-
Driicken Sie die -Taste.

4 | Messen Sie den Punkt an der unteren
Seite.

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
MeRpunkt (b) wird Ubernommen
Anschlieend ertont ein akustisches Signal.

Messung

3
. 4

Nr. 99MBH033D 2 - 1 1




Tabelle 2-10

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Messen Sie den Punkt an der oberen
Seite.

Der Taster bewegt sich nach oben, und der
MeRpunkt (c) wird Ubernommen.
Anschlielend ertdnt ein akustisches Signal.

-

T'\

b i

Messung

Das Ergebnis wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und die Breite
(W) der Vertiefung (W1) werden nach den
Messungen ermittelt.

O 3

Breite Cinnen)

O O - 2 = 45. 0552 mm
O ] w W=  30.0385mm
1t
2.3.2 Messen der Breite des Vorsprungs (W2)
Tabelle 2-11
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1

Bereiten Sie das MeRgerit vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
Melplatte, wie nachfolgend abgebildet.

O wz
O-0

O

O~0O

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFQJ: Hilfe erscheint

2-12
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2. Grundlegende Messungen

Tabelle 2-12

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

2 | Bereiten Sie die Messung an der unteren
Seite vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe der MeRpunkts an der unteren Seite
des Vorsprungs (W2).

Y ucza
a @

3 | Starten Sie die Messung der Breite

(auBen).
-
Driicken Sie die -Taste.

4 | Messen Sie den Punkt an der unteren
Seite.

Der Taster bewegt sich nach oben, und der
MeRpunkt (b) wird Ubernommen.
Anschlieend ertont ein akustisches Signal.

Messung
b
M=
a i
5 | Bereiten Sie die Messung an der oberen
Seite vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt (c) in der
Nahe der MefRpunkts an der oberen Seite
des Vorsprungs (W2). E
C ‘ Messung

)

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Bewegen Sie den Taster zur naechsten
Messposition, dann [ENTER] druecken

6 | Starten Sie die Messung an der oberen

Seite.
Driicken Sie die } -Taste.

Nr. 99MBH033D 2 - 1 3




Tabelle 2-13

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Messen Sie den Punkt an der oberen
Seite.

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
MeRpunkt (d) wird Ubernommen.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal.

c i
i
. 4

Messung

Das Ergebnis wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und die Breite
(W) des Vorsprungs (W2) werden nach den
Messungen ermittelt.

O
-0

O

O~0O

Breite Caussen)
z

125. 0924 mm
19. 9920 mm

2-14
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2. Grundlegende Messungen

2.4 Loschen aller MeRergebnisse

[Lernziel]

Beim Starten eines MeRbefehls werden den Ergebnissen automatisch Nummern
von #001 bis #100 zugeordnet. Wird eine neue Messung vorgenommen, kénnen die von
einer vorherigen Messung stammenden Ergebnisse zu Verwirrungen flhren. Ziel dieser
Lektion ist es daher, alle zuvor ermittelten MeRergebnisse zu I6schen.

Tabelle 2-14

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

<Bedienerfiihrungsanzeige>

1 | Loschen Sie die Ergebnisse.
Messung mit [Messbefehl] Taste.
Dricken Sie die -Taste. [INFOJ: Hilfe erscheint

2 | Léschen Sie alle Ergebnisse.
Wahlen Sie "Alle Messungen” aus. 1:Letzte Messung

2 |"' Al le Hessungen
3 | Bestéatigen Sie das Loschen.

Wahlen Sie ”Ja” aus. CALC

4 | Alle zuvor ermittelten MelRergebnisse
werden geldscht.

Nr. 99MBH033D 2 - 1 5



2.5 Berechnen von Abstan

[Lernziel]

den

Messen der Durchmesser einer Bohrung und einer Welle und Ermitteln des

Abstands zwischen deren Mittelpu

[Bedienschritte]

1) Loéschen aller MeRRergebnisse (siehe Abschnitt 2.4).

nkten.

2) Messen der Bohrung (A) und der Welle (B).
3) Ermitteln des Abstands (W3) zwischen dem Mittelpunkt der Bohrung (A) und dem

Mittelpunkt der Welle (B).

(B)

=
N

~
%

(A)

(W3)

60

()
N

Abb. 2-4

TIP Linear Height zunachst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 “Vorbereitung”).

2-16
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2. Grundlegende Messungen

2.5.1 Messen der Bohrung (A) und der Welle (B)
Tabelle 2-15
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | Bereiten Sie das MeRgerét vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

G = <Bedienerfiihrungsanzeige>
O O (W3) _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
O [INFOJ: Hilfe erscheint

O~ 0O

2 | Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(A) vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des Meflanfangspunkts der Bohrung

(A).
‘

Néahere Informationen zum Ubrigen Teil des MelRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.1 “Messen
des Durchmessers der Bohrung (A)”".

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(A) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (A) werden

#0017
nach den Messungen ermittelt. Kreis Cinnen)
O
O O } Z = 70. 1039 mm
@ " D= 40. 0982 mm
O7v 0O ,
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Tabelle 2-16

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
3 | Bereiten Sie die Messung der Welle (B)
vor.
Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des Melanfangspunkts der Welle (B).
(== )—>@a
Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des MelRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.2 “Messen
des Durchmessers der Welle (B)".
Das Ergebnis der Messung der Welle (B)
wird angezeigt.
Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Welle (B) werden o
nach den Messungen ermittelt. ’I“‘ Kreis Caussen)
) Z = 130. 0431 mm
7 D= 19. 8354 mm
2.5.2 Berechnen des Abstands (W3) zwischen dem Mittelpunkt der Bohrung (A)
und dem Mittelpunkt der Welle (B)
Tabelle 2-17
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1| Starten Sie die Berechnung des <Bedienerfiihrungsanzeige>
Abstands. 3 W Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFOJ: Hilfe erscheint
Dricken Sie die -Taste.
2 | Wahlen Sie das erste Element aus.
) ) , #003
Eine Liste der gemessenen Elemente wird @ Abstand
angezeigt.
HO01 Kreis (i )
Mit den Tasten und kénnen Sie w
den Cursor zur Ergebnisnummer #001 fir
die Bohrung (A) bewegen.
3 | Geben Sie das erste Element ein.
[ﬂ} #00Z Kreis Caussen)
Driicken Sie die -Taste.
2'18 Nr. 99MBH033D




2. Grundlegende Messungen

Tabelle 2-18
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
4 | Wahlen Sie das zweite Element aus.
#003
) ' Abstand
Mit den Tasten und kdnnen Sie ¢ [#302
den Cursor zur Ergebnisnummer #002 far #001 Kreis Cinnen)
i

die Welle (B) bewegen. 002 Kreis C(aussen)

5 | Geben Sie das zweite Element ein.

Driicken Sie die . -Taste.

#0071 Kreis Cinnen)

#O0Z Kreis Causszen)

Das Ergebnis wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und  der
Abstand Mittelpunkt zu Mittelpunkt (W)
zwischen den Elementen werden auf Basis
der spezifizierten Elemente ermittelt.

OCODO E:iw ______

O~ 0O ?

HOO3

Abstand

[#O011[#00Z]
Z = 100. 0735 mm
W= 59. 9392 mm

Nr. 99MBH033D
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2.6 Abstandsmessung

[Lernziel]
Ermitteln des Abstandes entlang der Héhe zwischen der aktuellen Mef3position und
der vorherigen MeRposition.

[Bedienschritte]

1) Loéschen Sie alle Meltergebnisse (siehe Abschnitt 2.4).

2) Schalten Sie die AbstandsmefRfunktion EIN.

3) Messen Sie die erste Flach (Z1), um den Abstand (ZP1) zu bestimmen.

4) Messen Sie die zweite und die dritte Flache (Z2 & Z3), um die Abstande (ZP2 & ZP3)
zu bestimmen.

5) Wechseln Sie vom Abstandsmelimodus zum normalen HohenmeRmodus.

(Z3)

O $
(ZP3) | 50

(Z22) v

A
(ZP2) | 55

(Z1) v

A
(ZP1) | 30

\ 4

Abb. 2-5

TIP e« Bereiten Sie das Linear Height zun&chst vor. (Siehe Abschnitt 1.2 “Vorbereitung”)
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2. Grundlegende Messungen

2.6.1 AbstandsmefRfunktion einschalten

Tabelle 2-19
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Prifen Sie die MeBachse.
R FFTET N
Priufen Sie, ob “1D(Z)” (L£_)) als Messachse SRR
eingestellt ist. Falls nicht, betatigen Sie die 12|
iy
Taste L3 _J, damit "1D(Z)” angezeigt wird. E
ABS
B (g eeerr
2 | Einstellen des Abstandsmefmodus
(Schritt 1).
(OTHER | 2 )
Driicken Sie die Taste .
3 | Einstellen des AbstandsmefRmodus
(Schritt 2). 1 2 3 4 5 B
Z = | Z z?
Wahlen Sie das con /281 3 ‘EDH hd '-F" “:_‘ DwW
4 | Als MeBRachse wird "1D(ZP)” eingestellt. Die g 7
Statusanzeige im LCD wechselt zu der in (1D | =
der Abbildung rechts gezeigten. Nun kann 2P|
die Abstandsmessung durchgefihrt werden. =T
AB3
) =

Nr. 99MBH033D
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2.6.2 Messung der ersten Flache (Z1), um den Abstand (ZP1) zu bestimmen
Tabelle 2-20

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

1

Vorbereitung des Werkstiicks
Stellen Sie das Modellwerkstlick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

O
00O

O 0 le

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFOJ: Hilfe erscheint.

Bereiten Sie die Messung an der nach
oben gerichteten Flache vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des Messpunkts an der nach oben
gerichteten Flache (Z1).

I

)

a@

(21)

Starten Sie die Messung der Héhe (der nach
oben gerichteten Flache).

Driicken Sie die Taste.

Messen Sie den Punkt an der nach oben
gerichteten Flache.

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
Messpunkt (b) wird Glbernommen.
AnschlieRend ertont ein akustisches Signal.

]

(Z1) b

Messung

2-22
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2. Grundlegende Messungen

Tabelle 2-20

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

5 | Das Ergebnis wird angezeigt.
Der Abstand (ZP) vom Nullpunkt zur Flache
(Z1) wird nach der Messung ermittelt.

HOO1
O Hoehe (Aufuaerts?)
OOO - ZP =  30.0796mm
Nullpunkt O O

2.6.3 Messung der zweiten und der dritten Flache (Z2 & Z3), um die Abstande (ZP2
& ZP3) zu ermitteln
Tabelle 2-21

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | Bereiten Sie die Messung der zweiten
Flache vor.

Bewegen Sie den Taster zu MeRRpunkt (a)
direkt oberhalb der zweiten Flache (Z2).

O
O O (22)

O

O~0O

B

)

a@

(22)

2 | Starten Sie die Messung der Hohe (der nach
oben gerichteten Flache). i

Driicken Sie die Taste.

Nr. 99MBH033D 2 '2 3



Tabelle 2-21

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

3 | Messung der zweiten Flache

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
Messpunkt (b) wird tUbernommen.
Anschlielend ertdont ein akustisches Signal.

:

Messung

ai
Taster
4/

(22 b@

I

4 | Das Ergebnis wird angezeigt.
Der Abstand (ZP) von der ersten Flache
(Z1) zur zweiten Flache (Z2) wird nach der

Messung ermittelt. #002

O Hoehe C(Aufwaerts)
OOO (22) ' ZP =  55.0483umm

OO0 leny

5 | Messung der dritten Flache
Bewegen Sie den Taster zu Mel3punkt (a)
direkt oberhalb der dritten Flache (Z3).

Driicken Sie die . Taste.

O

(£3)

O-O
OOO —+ Hegung

)

Ei..(z

w
—~
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2. Grundlegende Messungen

Tabelle 2-21
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

6 | Das Ergebnis wird angezeigt.

Der Abstand (ZP) von der zweiten Flache
(Z2) zur dritten Flache (Z3) wird nach der
Messung ermittelt. w003

Hoehe (Aufuwaerts)

ZP = 49. 9785 mm

2.6.4 Wechsel vom AbstandsmefRmodus zum normalen HohenmeBRmodus

Tabelle 2-22
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | SchlieBen des AbstandsmeRBmodus
(Schritt 1).
D 2 )
Driicken Sie die Taste.
2 | SchlieBen des AbstandsmeRmodus
(Schritt 2). 1 2 3 4 5 B
; 5 ) | [l il || A 53
Wahlen Sie das Icon /{P . all] -5 |« | b /ZP DW
3 | Die Mefiachse wird auf "1D(Z)" ;
umgeschaltet. Die Statusanzeige im LCD :~":
wechselt zu der in der Abbildung rechts : 1D :
gezeigten. Nun kann die normale : z 'E
Hohenmessung durchgefiihrt werden. E
ABS
- —_—
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NOTIZEN
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Angewandte Messungen

Dieses Kapitel enthalt Lektionen, in denen Sie die angewandten
MeRverfahren in Verbindung mit Linear Height unter Verwendung
des Modellwerkstlcks lernen.

3.1 Durchfuihren der Toleranzbewertung

[Lernziel]
Vergleichen der MelRergebnisse mit Nennmalien.
[Bedienschritte]

1) Aktivieren der Toleranzbewertungsfunktion.
2) Durchfiihren der Toleranzbewertung nach den Messungen.
3) Deaktivieren der Toleranzbewertungsfunktion.

O

135+0.01

-0.01

Abb. 3-1
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TIP - Linear Height zun&chst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 ,Vorbereitung*.)

* Es gibt drei verschiedene Modi (Typ 1 bis 3), in denen die Toleranzbewertungsfunktion
aktiviert ist. Wahlen Sie je nach Anzahl der Werkstlicke und Anzahl der Mel3punkte je
Werkstlick den geeigneten Modus aus. Genauere Informationen hierzu finden Sie in
Abschnitt 7.1 , Toleranzbewertungsfunktion® im ,LH-600E/EG Software-Handbuch®.

3.1.1 Aktivieren der Toleranzbewertungsfunktion

Tabelle 3-1
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
1 | Andern Sie die . <Bedienerfiihrungsanzeige>
Toleranzbewertungseinstellung. TOL Mossung mit [Messbefehl] Taste.
T0L 0 [INFOJ: Hilfe erscheint
Dricken Sie die -Taste.
2 | Aktivieren Sie die
Toleranzbewertungsfunktion (Typ 1). 1 2 3 4
1 o | {68
Wihlen Sie das Symbol aus. 2 |p0.01
3 | Am LCD-Display wird der Status angezeigt, i
wie rechts abgebildet. 1D |
Die Toleranzbewertungsfunktion wird Z
aktiviert oder wechselt zu Typ 1. ?
ABS
- o
fITOL|
3'2 Nr. 99MBH033D




3. Angewandte Messungen

3.1.2 Durchfuhren der Toleranzbewertung nach den Messungen
Tabelle 3-2

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Displayanzeige

1

Bereiten Sie das MeRgerit vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

O 1
0-0

O

O~ 0O

<Bedienerfiihrungsanzeige>

Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFO]: Hilfe erscheint

Bereiten Sie die Messung an der nach
oben gerichteten Flache vor.

Bewegen Sie den Taster zu Punkt (a) in der
Nahe des Melpunkis an der nach oben
gerichteten Flache (Z1).

a @
M)

Starten Sie die Messung der Hohe (der
nach oben gerichteten Flache).

Driicken Sie die -Taste.

Messen Sie den Punkt an der nach oben
gerichteten Flache.

Der Taster bewegt sich nach unten, und der
MeRpunkt (b) wird geladen. Anschlief3end
ertdnt ein akustisches Signal.

a

+ /-Taster
b

i

Messung

Nr. 99MBH033D




Tabelle 3-3

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Displayanzeige

Andern Sie die Bewertungsparameter.

Geben Sie die folgenden
Bewertungsparameter in der angegebenen
Reihenfolge, jeweils durch Kommata
voneinander getrennt, ein: untere Toleranz,

obere Toleranz, Nennmal3. Die
anfanglichen Einstellungen dieser
Parameter  entsprechen den zuvor

verwendeten Werten (untere Toleranz,
obere Toleranz und der gerundete MeRwert,
der in Schritt 4 als Nennwert ermittelt

- 50
mm
ﬂﬂ
o =

Fo7,0.7,735. 1]

Geben Sie ein Nennmall mit Hilfe der
Tastatur ein.

wurde). (5-mal)
(In dieser Lektion andern wir nur das
Nennmall. Zuerst den Einstellwert "135.1"
I6schen".)

6 | Geben Sie den Bewertungsparameter CALC
ein. 1

ERICEN | |

Bestéatigen Sie den
Bewertungsparameter.

Driicken Sie die -Taste.

[Fo1,0.1,135] |

Das Ergebnis der
angezeigt.
Die Koordinate (Z) des Punkts (Z1) an der
nach oben gerichteten Flache wird ermittelt
und bewertet.

O

00
O :

O~ 0O

Bewertung wird

HO01
Hoehe (Aufwaerts)
Z=__135. 0653 mm
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3. Angewandte Messungen

3.1.3 Deaktivieren der Toleranzbewertungsfunktion

Tabelle 3-4
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
1 | Deaktivieren Sie die ) ) <Bedienerfiihrungsanzeige>
Toleranzbewertungsfunktion (Schritt 1). ~ TOL Mossung mit [Messbefoh] Taste.
ToL 0 [INFOJ: Hilfe erscheint
Dricken Sie die -Taste.
2 | Deaktivieren Sie die
Toleranzbewertungsfunktion (Schritt 2). RUN 1 2 3
Iy TOL | \TOL
Wahlen Sie das Symbol aus. 4 ‘TUL‘ ‘ 2 ||0.01

3 | Am LCD-Display wird der Status angezeigt,

wie rechts abgebildet. 4D |
Die Toleranzbewertungsfunktion wird Z
deaktiviert. ?
ABS
) G

gumEmEEm
Yzummnnnm

AT ENEE E3

|
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3.2 Berechnen des Teilkreises im 2D-MeRmodus

[Lernziel]

Mit Linear Height kénnen zweidimensionale Elemente gemessen werden. Dies
erfolgt durch Drehen des Werksticks um 90 Grad, um dessen Hohe entlang zweier
Achsen (Z-Achse und X-Achse) zu messen. Diese beiden Messungen werden
anschlieBend zu einer ZX-Ebene zusammengefafdt. In dieser Lektion wird das
Modellwerkstiick zur zweidimensionalen Messung eines Teilkreises verwendet.

[Bedienschritte]
1) Messen der Bohrung (A) sowie der Bohrungen (C) bis (F) entlang der Z-Achse.
2) Messen der Bohrung (A) sowie der Bohrungen (C) bis (F) entlang der X-Achse.
3) Einstellen der Bohrung (A) als 2D-Nullpunkt.
4) Ermitteln des Teilkreises (G) auf Basis der Bohrungen (C) bis (F).

Abb. 3-2

TIP Linear Height zunachst vorbereiten (siehe Abschnitt 1.2 ,Vorbereitung®.)
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3. Angewandte Messungen

3.2.1 Messen der Bohrung (A) sowie der Bohrungen (C) bis (F) entlang der Z-Achse
Tabelle 3-5

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige

1 | Bereiten Sie die Messungen entlang der
Z-Achse vor.

Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet.

(E)OOO(F)

(C)C> O(D)

<Bedienerfiihrungsanzeige>

- Messung mit [Messbefehl] Taste.
Die Messungen werden in der unten [INFOJ: Hilfe erscheint
abgebildeten Richtung vorgenommen.
Betrachtungs- J_ ;] DDDDDDDDDDDD J
richtung des L
MeRpunkts

—
Werkstiick —|j c[’l?& 0

2 | Andern Sie die MeBachse.

2D -
Driicken Sie die -Taste. 3

3 | Starten Sie die Messung in 2D (Z).

s
Wahlen Sie das Symbol aus, um die 229

MeRachse in 2D (Z) zu andern.

4 | Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(A) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des | | oo
MeRanfangspunkts der Bohrung (A).

Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des MeRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

Das Ergebnis der Messung der Bohrung

| #0901 |
(A) wird angezeigt. | Kreis Cinnen) |
Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der i i
Durchmesser (D) der Bohrung (A) werden - P2 = 70. 1029 nm !
nach den Messungen ermittelt. ' i
D= 40. 0901 mm |
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Tabelle 3-6

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Displayanzeige

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(C) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (C).

Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des MeRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

des Durchmessers der Bohrung (A)“.

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(C) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (C) werden
nach den Messungen ermittelt.

________________________________

41. 7896 mm
25. 0381 mm

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(D) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (D).

Nahere Informationen zum (brigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(D) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (D) werden
nach den Messungen ermittelt.

@ Kreis Cinnen)

Z = 41. 7909 mm
25. 0343 mm

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(E) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (E).

Nahere Informationen zum (brigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(E) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (E) werden
nach den Messungen ermittelt.

= 98. 4096 mm
25.0138mm

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(F) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (F).

Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(F) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (Z) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (F) werden
nach den Messungen ermittelt.

i m Kreis Cinnen) i
2 = 98. 4060 mm |
iD= 25.0322mm |
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3. Angewandte Messungen

3.2.2 Messen der Bohrung (A) sowie der Bohrungen (C) bis (F) entlang der X-

Achse
Tabelle 3-7
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
1 | Bereiten Sie die Messung entlang der X-
Achse vor.

Drehen Sie das Modellwerkstick um 90
Grad gegen den Uhrzeigersinn, wie unten
abgebildet.

N

(F) (D)
)

0O
O ()

(E

O

©) <Bedienerfiihrungsanzeige>

Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFO]: Hilfe erscheint

Die Messungen werden in der unten
abgebildeten Richtung vorgenommen.

Betrachtungs-richt J_ ij

ung des
MeBpunkts

4

Werkstick — EDI& 0
{ |

— —J

2 | Andern Sie die MeRachse.

Driicken Sie die L3 J-Taste.

3 | Starten Sie die Messung in 2D (X).
Wahlen Sie das Symbol aus.

4 | Geben Sie den Rotationswinkel ein.
Geben Sie den Rotationswinkel mit Hilfe der

Tastatur ein und driicken Sie anschlieBend : T X X (ot e .

[\ ¥)
g —

die { -Taste. Die MeRachse wird in 2D

(X) geandert. e i

HINWEIS -« Als Rotationswinkel kann ein positiver oder ein negativer Wert eingegeben werden.
Geben Sie einen positiven Wert ein, wenn das Werkstlick im entgegengesetzten
Uhrzeigersinn in ,Betrachtungsrichtung des MeRpunktes®, wie in der Abbildung in
Schritt 1 in Tabelle 3-7 gezeigt, gedreht wird. Wenn das Werkstlick im Uhrzeigersinn
gedreht wird, geben Sie einen negativen Wert ein.
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Tabelle 3-8

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Displayanzeige

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(A) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (A).

E ZDCK)
[ 90.0000]

Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(A) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (X) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (A) werden
nach den Messungen ermittelt.

@ Kreis Cinnen)

X= 80. 0325 mm
39. 9814 mm

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(C) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (C).

Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(C) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (X) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (C) werden
nach den Messungen ermittelt.

_______________________________

Kreis Cinnen)

X = 51. 7369 mm
25. 0016 mm

Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(D) vor.

Bewegen Sie den Taster in die Nahe des
MeRanfangspunkts der Bohrung (D).

Nahere Informationen zum (brigen Teil des
des Durchmessers der Bohrung (A)“.

MeRverfahrens

finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen

Das Ergebnis der Messung der Bohrung
(D) wird angezeigt.

Die Mittelpunktkoordinate (X) und der
Durchmesser (D) der Bohrung (D) werden
nach den Messungen ermittelt.

! %003 g
Kreis Cinnen) :
108. 3133 mm |

25. 0052 mm |

X
Il

3-10
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3. Angewandte Messungen

Tabelle 3-9
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige

8 | Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(E) vor.
Bewegen Sie den Taster in die Nahe des ) )
MeRanfangspunkts der Bohrung (E).
Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des MeRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen
des Durchmessers der Bohrung (A)“.
Das Ergebnis der Messung der Bohrung e i
(E) wird angezeigt. i Kreis Cinnen) ;
Die Mittelpunktkoordinate (X) und der i i
Durchmesser (D) der Bohrung (E) werden . X = 51. 7317 mm |
nach den Messungen ermittelt. v D= 25. 0028 mm |

9 | Bereiten Sie die Messung der Bohrung
(F) vor.
Bewegen Sie den Taster in die Nahe des ) )
MeRanfangspunkts der Bohrung (F).
Nahere Informationen zum Ubrigen Teil des MeRverfahrens finden Sie in Abschnitt 2.2.1 ,Messen
des Durchmessers der Bohrung (A)“.
Das Ergebnis der Messung der Bohrung Cwees T b
(F) wird angezeigt. | (@) Frets Cinnen? !
Die Mittelpunktkoordinate (X) und der ) i a E
Durchmesser (D) der Bohrung (F) werden i X= 108. 3026 mm
nach den Messungen ermittelt. i D= 25. 0153 mm

3.2.3 Einstellen der Bohrung (A) als 2D-Nullpunkt
Tabelle 3-10
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige

1 | Bereiten Sie die 2D-Analyse vor.
Stellen Sie das Modellwerkstick auf die
MeRplatte, wie nachfolgend abgebildet, und
bestatigen Sie die MeRpunkte.

O <Bedienerfiihrungsanzeige>
(E) (F) _ Messung mit [Messbefehl] Taste.
O O [INFO]: Hilfe erscheint
L0,
2 | Andern Sie die MeRachse.
= _

Driicken Sie die -Taste. 3

3 | Starten Sie die Analyse in 2D (ZX). 1
Wahlen Sie das Symbol aus, um die %E
MeRachse in 2D (ZX) zu andern.

Nr. 99MBH033D
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Tabelle 3-11

O
1

OT0O

P X

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
4 | Stellen Sie die 2D-Koordinate ein. | | -
! 2D(2Z%) ;
Driicken Sie die -Taste. i i
5 | Stellen Sie den 2D-Nullpunkt ein. CALC 1 9 3 P 5 B 7
Wahlen Sie das Symbol aus. 1 “ﬁ‘,‘ Tﬁ‘. ‘M| T_TI’ |t[%| té;
6 | Wahlen Sie ein Element aus. 7o o mm oo oo
Eine Liste der gemessenen Elemente wird 4 ; 2D Ursprung E
» [ X | i
angezeigt. Mit den Tasten und | [#001 Kreis E
kénnen Sie den Cursor  zur i [#00Z Kreis :
. .. . | [#003 Kreis !
Ergebnisnummer #001 fur die Bohrung (A) 14004 Kreis '
bewegen. ' Kreis '
7 | Geben Sie das Element ein.
Dricken Sie die {] -Taste.
8 | Der 2D-Nullpunkt wird eingestellt.

1

1 ¢ ZD Ursprung
i

1

(#0011

3.2.4 Ermitteln des Teilkreises (G) auf Basis der Bohrungen (C) bis (F)

Tabelle 3-12
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
1 | 2D-Analyse <Bedienerfiihrungsanzeige>
CALC 2D Auswertung bei [CALC].
Dricken Sie die -Taste. 1 [INFO]: Hilfe erscheint
2 | Berechnen Sie den Teillirgjs. FILE 1 2 3 4 5 B 7
J?'q. oty e
| 7] ||l 2 Ee) |24 [
3'12 Nr. 99MBH033D



3. Angewandte Messungen

Tabelle 3-13
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Displayanzeige
3 | Wahlen Sie das erste Element aus.
Eine Liste der gemessenen Elemente wird
angezeigt. Mit den Tasten . und .
kénnen Sie den Cursor zur
Ergebnisnummer #002 fir die Bohrung (C)
bewegen.
4 | Geben Sie das erste Element ein.
#O01 Kreis 1
m BOO2 Kreis |
Driicken Sie die -Taste. ooy krets .
#O05 Kreis 1
5 | Wahlen Sie das letzte Element aus.
A ;
Mit den Tasten und kénnen Sie ¢ : :
den Cursor zur Ergebnisnummer #005 fir . l
die Bohrung (F) bewagen. A T——
|[#003 Kreis ]
'moq Kreis ]
.u005 Kreis i
6 | Geben Sie das letzte Element ein.
#0011 Kreis
@ #00Z Kreis
Driicken Sie die -Taste. 003 Kreis
#0004 Kreis
7 | Das Ergebnis wird angezeigt.

Der Mittelpunkt (Koordinate: X, Koordinate:
Z) und der Durchmesser (D) des Teilkreises
(G) werden auf Basis der spezifizierten
Elemente ermittelt.

z
A

=0. 0052 mm
=0. 0126 mm
80. 0383 mm

Nr. 99MBH033D
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Drucken

Dieses Kapitel beschreibt die Druckereinstellung und den Ausdruck
der Messergebnisse.

4.1 Druckereinstellung
Tabelle 4-1
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Wéhlen Sie das <Bedienerfiihrungsanzeige>
Menii ’KONFIGURATION”. Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFOJ: Hilfe erscheint
Driicken Sie die L9 _J Taste.
2 | Wahlen Sie das Menii ”Geraet”.
A H ” ” <KOHF IGURATIOH>
Wahlen Sie "Geraet”. 1 Hesshedingung
2 :Automatisch Messen
3:Parameter
m 4q:Geraet
5:3ysten
4 6:Hartung
8
8:
9:
0:Bestimmen Beenden
3 | Wahlen Sie das Menii ”Drucker”.
Wahlen Sie ” Drucker”. <Geraet>
1:LCD-Hel ligkeit L 51
Z:LCD Licht aus [ 0 secl
3:Signalstaerke L 51
TEACH 4:Klickgerausch [l
[Hicht 1
5 6:Daudrate (1152001
7:RS 232 C Kommuni. [HOHE,8,11[RTS/CTS]
5 :Datenausgang [RS-232C1LCSV]
9:
0 :Bestinmmen Beenden
4 | Wahlen Sie den einzustellenden Drucker.
Wenn der RS-232C-Belegdrucker OTHER
angeschlossen ist, "Eingeb.Drucker(RS)" 2 1:Hicht
= Z2:Eingeb. Drucker
wakhlen. . oder
Falls ein A4-Drucker angeschlossen ist, 4:A4 Drucker
wahlen Sie "A4-Drucker”.
5 | Der Belegdrucker oder der A4-Drucker
werden fir den Ausdruck eingestellt. - -
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Tabelle 4-1

o

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
6 | Die Einstellung ist beendet.
(7oL 100
Driicken Sie die Taste zweimal, um O
zum MeRbildschirm zuriickzukehren. -
TOL

4.2

Automatisches Drucken

Wenn die Funktion zum automatischen Drucken bereits bei der Systemkonfiguration
eingestellt wurde, werden die Ergebnisse der ausgefiihrten Befehle automatisch

ausgedruckt.
Tabelle 4-2
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Wahlen Sie das <Bedienerfiihrungsanzeige>
Menii ’KONFIGURATION”. SYSTEM Messung mit [Messbefehl] Taste.
9 [INFOJ: Hilfe erscheint
Driicken Sie die L9 J Taste.
2 | Wahlen Sie das Menii ”"Parameter”.
= ] 3 <KOHFIGURATION>
Wahlen Sie "Parameter”. 1 Hes shedingung
Z:Automatisch Messen
4q:Geraet
5:System
3 6 :Hartung
7
8
9.
0 :Bestimmen Beenden
3 | Wahlen Sie das Menii "auto. Drucken”.
" ] » <P ter>
Wabhlen Sie "auto. Drucken”. 1-auto, BeschriFtunglx 1
2 :Harnung [ 10100 %1
3:auto. Drucken W@
4:RS-232C Ausgang [Hicht]
5:RS-232C Format [allel
6
3 7
8:
9:
0:Bestimmen Beenden
4 | Schalten Sie die Funktion zum
automatischen Drucken ein. CALC
1
Driicken Sie die L_1_J Taste.
5 | Die Einstellung ist beendet.
Driicken Sie die LO_J Taste zweimal, um 0
zum MeRbildschirm zurtickzukehren. -
TOL
4-2 No. 99MBH033D




4. Drucken

Tabelle 4-2
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
6 | Die Statusanzeige im LCD wechselt zu der

in der Abbildung rechts gezeigten. Die E;I

Funktion zum automatischen Drucken ist 1D

aktiviert. Z .
ABS

EEil

evEEENE,

7 | Der Drucker druckt nach jeder Messung
automatisch das MeRergebnis aus. - -

4.3 Manuelles Drucken

Unmittelbar nach einer Messung kann das angezeigte MeRergebnis manuell ausgedruckt
werden. AuRerdem kann jedes Messergebnis manuell ausgedruckt werden, indem es aus
der Ergebnisliste ausgewahlt wird, so da® es wieder auf dem Bildschirm angezeigt wird.

HINWEIS -MeRergebnisse, fir die keine Ausgabeoptionen eingestellt wurden, werden nicht
gedruckt (siehe Abschnitt 6.1.8 ”Auswahl der Ausgabeoptionen” im "LH-600E/EG
Software-Handbuch”).

4.3.1 Ausdruck des angezeigten Ergebnisses unmittelbar nach der Messung

Tabelle 4-3
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Ausdrucken des Ergebnisses | | o
il i’wg" Kreiz (innen) i
Driicken Sie die L=_J Taste. ' @ i
; !
- V2 = 70. 1039 mm i
D = 40. 0982 mm |
2 | Der Drucker druckt das auf dem Bildschirm
angezeigte MelRergebnis aus. - -
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4.3.2 Drucken eines aus der Ergebnisliste ausgewahlten Ergebnisses

Tabelle 4-4
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Anzeige der Informationsarten <Bedienerfiihrungsanzeige>
[ INFO ] Messung mit [Messbefehl] Taste.
Dricken Sie die L= Taste. . [INFOJ: Hilfe erscheint
2 | Wahlen Sie die Ergebnisliste.
Wahlen Sie "Liste der Messergebnisse”.
LOTHER 1:Anzeige der Hesseinstellung
2
3 | Wahlen Sie ein Ergebnis.
Eine Liste der MeRergebnisse wird ¢ TsTe dor TiossergehnTsses
. . . . #OO1 Kreis Cinnen)
angezeigt.Driicken Sie die Tasten und k002 Hoehe CAufuaerts)
003 Hoehe (Abuwaerts)
, um den Cursor auf die gewiinschte F004 Kreis Caussen)
X . . K BOO5 Kreis Cinnen)
Ergebnisnummer zu bringen (in diesem w
Beispiel: #001).
4 | Bestatigen Sie das ausgewahlte
Ergebnis. {Liste der Messergebnisse>
#001 Kreiz Cinnen)
‘w #002 Hoehe CAufwaerts)
Driicken Sie die Taste. #003 Hoehe (Abuaerts)
#0049 Kreis Caussen)
#005 Kreis (innen)
5 | Ergebnis ausdrucken. |m o e e e e -
@) s comen |
. . . I |
Driicken Sie die L=_] Taste. : . Tels tinnen |
PRINT ! ;
- L2 = 70. 1039 mm |
' |
' D = 40. 0982 mm |
D e e e e e e —————— |
6 | Das auf dem Bildschirm angezeigte
Ergebnis wird gedruckt. - -
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4. Drucken

4.4 Stapeldruck

Die in der Liste der MeRergebnisse aufgefiihrten MeRergebnisse konnen auch manuell im
Stapeldruckverfahren ausgedruckt werden.

Tabelle 4-5
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Anzeige der Informationsarten <Bedienerfiihrungsanzeige>
@ [ INFO | Messung mit [Messbefehl] Taste.
Driicken Sie die Taste. . [INFOJ: Hilfe erscheint
2 | Wahlen Sie die Ergebnisliste.
Wahlen Sie “Liste der Messergebnisse”. 0
d OTHER 1:Anzeige der Messeinstellung
2
3 | Ergebnisse ausdrucken.
{Liste der Messergebnisse>
Driicken Sie die L=_J Taste. 001 Krels Cimnen)
PRINT ; oehe (Aufuwaerts
- #003 Hoehe C(Abuwaerts)
- #O04 Kreis Caussen)
ROO5 Kreis Cinnen)
4 | Kommentareingabe
Geben Sie Uber die alphabetische und die
numerische Tastatur einen Kommentar ein.
Driicken Sie dann die @ Taste. ) [TEsTH |
Wenn Sie keinen Kommentar eingeben
mdchten, dricken Sie die Taste.
5 | Kommentareingabe
Fdhren Sie Schritt 4 dreimal durch. (Nicht - -
obligatorisch.)
6 | Die Kommentare und die MeRRergebnisse
aus der Liste werden ausgedruckt. - -
HINWEIS - MeRergebnisse, fir die keine Ausgabeoptionen gewahlt wurden, werden nicht gedruckt

(siehe Abschnitt 6.1.8 "Auswahl der Ausgabeoptionen” im "LH-600E/EG Software-

Handbuch”).
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Datenausgabe uber
RS-232C Interface

Dieses Kapitel enthalt Ubungen zur Einstellung und Vorgehensweise
bei der Ausgabe von MeRergebnissen an ein externes Gerat, wie
einen PC.

5.1

Einstellung des RS-232C Interface

Table 5-1
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Wahlen Sie das <Bedienerfithrungsanzeige>
Menii "KONFIGURATION”. SYSTEM Messung mit [Messbefehl] Taste.
9 [INFOJ: Hilfe erscheint
Driicken Sie die L9 _J Taste.
2 | Wahlen Sie das Menii "Geraet”.
. ., B <KONFIGURATION>
Wahlen Sie "Geraet”. 1 Mes sbedi ngung
Z:Automatisch Messen
3 :Parameter
(RUN )
5 :System
4 6 :Uartung
7z
B
s H
0:Bestimmen Beenden
3 | Wahlen Sie das Menii ”Baud rate”.
Wahlen Sie "Baud rate”. Geraet> =
:LCD-Helligkeit [ 51
g:LCD Licht aus [ © secl
B:Signalstaerke [ 5]
EDIT A:Klickgerausch [
b :Drucker [Hicht]l
6 [96001
RS 232 C Kommuni. [HOHE,8,11[Xon-KoffF ]
g:Datenausgang [R8-232C1LCEV]
;Bestinmen Beenden
4 | Stellen Sie die ”"Baudrate” ein.
Wahlen Sie in diesem Beispiel "115200”.
EDIT
5 | Wahlen Sie das Menii ”’RS-232C
Kommuni.”. FILE _
Wihlen Sie "RS-232C Kommuni.”. 7
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Tabelle 5-1
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

6 | Stellen Sie die
Kommunikationsbedingungen ein

(Paritatsprifung, Datenlange und | CALC
Stopbit). 1
Wahlen Sie in diesem Beispiel "NONE, 8,
1.
7 | Stellen Sie die Kontrolimethode ein.
:Xon/Rof
Wahlen Sie in diesem Beispiel "RTS/CTS”.
1 3:NHONE |

8 | Die Einstellung ist beendet.

7oL TOL
Driicken Sie die Taste zweimal, um 0
zum MeRbildschirm zuriickzukehren. -

TOL

o

TIP -Die Einstellungen fiir die Baudrate und die Kommunikationsbedingungen des RS-232C
Interface sollten die gleichen sein, wie bei dem an das LH-600E/EG angeschlossene
Gerat (z. B. PC).

5.2 Automatische Ausgabe

Wenn bereits bei der Systemkonfiguration die RS-232C Ausgabefunktion
auf "Automatisch” eingestellt wurde, werden die Ergebnisse der ausgefiihrten Befehle
automatisch Uber das RS-232C Interface ausgegeben.

Tabelle 5-2
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Wahlen Sie das <Bedienerfithrungsanzeige>
Menii "KONFIGURATION". SYSTEM Messung mit [Messbefehl] Taste.
SYSTEM 9 [INFOJ: Hilfe erscheint

Driicken Sie die L9 J Taste.
2 | Wahlen Sie das Menii ”Parameter”.
Wahlen Sie "Parameter”. i“ﬁﬂiiﬁﬂﬁ?l;ﬂﬂ;

2 :Automatisch Messen
4 :Geraet
[ ferae

3 b :Hartung

7:
B
N
0:Bestimmen Beenden
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5. Datenausgabe uber RS-232C Interface

Tabelle 5-2

Nr.

Bedienschritt

Tastenaktion

Anzeige

Wihlen Sie das Menii ”’RS-232C
Ausgang”.
Wahlen Sie "RS-232C Ausgang’.

%

<Parameter’

:auto. Beschriftungl <1
2 :Harnung [ 10100 %1
B:auto. Drucken [x1
[Hicht1
[allel

6:R5-232C Format

D :Bestinmen Beenden

4 | Stellen Sie "Automatisch” ein.

Wahlen Sie ”Automatisch”. OTHER

2

5 | Wahlen Sie das Menii "RS-232C Format”. TEACH |

Wahlen Sie "RS-232C Format”. 5 -
6 | Stellen Sie das Ausgangsdatenformat

ein. CALC

Wahlen Sie "Alle”, um alle Daten 1

auszugeben. oder

Wahlen Sie "nur Messwerte”, um nur die Fratt

MeRwerte auszugeben. OTHER

Waéhlen Sie "MUX-10", um die MelRwerte im 2 3 :MUX-10

MUX-10 Format auszuge ben.

oder
3
7 | Die Einstellung ist beendet. 0
CT0L - L
Dricken Sie die Taste zweimal, um 0
zum Mefbildschirm zurtickzukehren. -
TOL

=

Jedesmal, wenn ein Befehl ausgefiihrt wird,
wird das Ergebnis automatisch Uber das
RS-232C Interface ausgegeben.
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5.3

Manuelle Ausgabe

Wenn bereits bei der Systemkonfiguration die RS-232C Ausgabefunktion auf "Manuell”
eingestellt wurde, kann nach jeder Messung das angezeigte Melergebnis manuell Gber
das RS-232C Interface ausgegeben werden. Aulierdem koénnen Sie aus der Liste der
MelRergebnisse ein beliebiges Ergebnis auswahlen, um es auf dem Bildschirm wieder

anzeigen zu lassen und es dann manuell Gber das RS-232C Interface ausgeben.

im "LH-600E/EG Software-Handbuch”).

HINWEIS -MeRergebnisse, fir die keine Ausgabeoptionen eingestellt wurden, werden nicht (iber
RS-232C Interface ausgegeben (siehe Abschnitt 6.1.8 "Auswahl der Ausgabeoptionen”

5.3.1 Ausgabe eines angezeigten Ergebnisses unmittelbar nach der Messung

Tabelle 5-3
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
1 | Wahlen Sie das <Bedienerfiihrungsanzeige>
Menii ’KONFIGURATION”. SYSTEM Messung mit [Messbefehl] Taste.
@ 9 [INFOJ: Hilfe erscheint
Driicken Sie die Taste.
2 | Wahlen Sie das Menii ”Parameter”.
.- . ” ” <KOHFIGURATION>
Wahlen Sie "Parameter”. 1 Messhedingung
Z:Automatisch Messen
4:Geraet
5:Systen
3 6:Uartung
7
B
9
0:Bestinmen Beenden
3 | Wahlen Sie das Menii ’RS-232C
<P. ter>
AL!'Sgang’_,' u ::::2‘.2 BEZSChrifiung[X 1
Wahlen Sie "RS-232C Ausgang”. 2 :Harnung [ 10100 %1
B:auto. Drucken [x1
([ RUN } 4:RS-237C Ausgang  [ONECR]
5:R8-7232C Format [alle]l
6:
7:
B:
9:
0:Bestinmen Beenden
4 | Stellen Sie "Manuell” ein.
Wahlen Sie "Manuell”.
5 | Fihren Sie die Schritte 5 bis 7 in Tabelle 5-
2 in Abschnitt 5.2 "Automatische Ausgabe” - -
durch.
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5. Datenausgabe uber RS-232C Interface

Tabelle 5-3
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
6 | Ausgabe des Ergebnisses | | _____ L ___

Dricken Sie nach Ausflihrung eines Befehls i “ﬁ Kreis Cinnen) i
PRINT H 1

die =) Taste. ; ;
- 1 Z = 70. 1039 mm |

' D = 40. 0982 mm |

________________________________

7 | Das angezeigte MeRergebnis wird im
ausgewahlten Ausgabedatenformat Gber - -
das RS-232C Interface ausgegeben.

5.3.2 Ausgabe eines aus der Ergebnisliste ausgewahlten MeRergebnisses
Tabelle 5-4
Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige

1 | FUhren Sie die Schritte 1 bis 5 in Tabelle 5-
3 in Abschnitt 5.3.1 durch. - -

2 | Anzeige der Informationsarten <Bedienerfiihrungsanzeige>

Messung mit [Messbefehl] Taste.
[INFQJ: Hilfe erscheint

Driicken Sie die @ Taste.

3 | Wahlen Sie die Ergebnisliste.
Wahlen Sie "Liste der Messergebnisse”. OTHER

1:Anzeige der Messeinstellung

P:Liste der Messergebnisse

4 | Wahlen Sie ein Ergebnis aus.
Es wird eine Liste der MeRergebnisse

{Liste der Messergebnisse>
BO01 Kreis (innen)
#0002 Hoehe (Aufwaerts)
#003 Hoehe (Abuwaerts)

angezeigt. Driicken Sie die Tasten
und , um den Cursor auf die

gewlnschte Ergebnisnummer zu bringen (in
diesem Beispiel: #001).

#0044 Kreis (aussen)
B005 Kreis Cinnen)

GDIS: ild-

5 | Bestéatigen Sie das Ergebnis.

{m {Liste der HNessergebnisse>
.. . . #001 Kreis Cinnen)
Driicken Sie die Taste. #002 Hoehe (Aufwaerts)

#003 Hoehe (Abwaerts)
#004 Kreis Caussen)
#005 Kreis Cinnen)

6 | Ergebnisausgabe | .

PRINT | #0071 . . :

Driicken Sie die E Taste. : Krefs Cinnen ,
: :

- 2= 70.1039mm |

!D=  40.0982umm |
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Tabelle 5-4

Nr. Bedienschritt Tastenaktion Anzeige
7 | Das angezeigte MeRergebnis wird im
gewahlten Ausgabedatenformat Uber das - -
RS-232C Interface ausgegeben.
TIP -Um alle in der Liste angezeigten MeRergebnisse Uber das RS-232C Interface ausgeben
PRINT
zu lassen, driicken Sie die E Taste im Bildschirm der Ergebnisliste.
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